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ginalanleitung

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Fettabscheider gemaf DIN EN 1825 und DIN 4040-100
NenngroBRen 5,5/7/8,5/10/15/20/ 22,5

&

Lipujet-P-RB

P = Werkstoff Polyethylen
R = Runde Bauform
B = Basisausfiihrung

Lipujet-P-RD

P = Werkstoff Polyethylen
R = Runde Bauform
D = Direktabsaugung

Lipujet-P-RM
P
R

Werkstoff Polyethylen
Runde Bauform

_ Manuelle Bedienung der Hochdruckinnen-

~ reinigung und Befiillung

Lipujet-P-RA
P
R

Werkstoff Polyethylen

Runde Bauform

_ Automatische Steuerung der Hochdruck-
~ innenreinigung und Befiillung

Lipujet-P-RAP

P = Werkstoff Polyethylen
R = Runde Bauform
AP = Automatische Steuerung des Entsorgungs-

ablauf mit Entsorgungspumpe

p Produktentsorgung aufbewahren.

o

Fur eine sichere und sachgerechte Anwendung, Montageanleitung und weitere
produktbegleitende Unterlagen aufmerksam lesen, an Endnutzer (ibergeben und bis zur
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
Einfiihrung

Die ACO Passavant GmbH (nachstehend ACO genannt) dankt fir Ihr Vertrauen und libergibt
lhnen ein Produkt, das auf dem Stand der Technik ist und vor der Auslieferung im Rahmen
der Qualitatskontrollen auf den ordnungsgemaBen Zustand geprift wurde.

E Abbildungen in dieser Montageanleitung dienen dem grundsatzlichen Verstandnis und
konnen, je nach Ausfliihrung des Produktes und der Einbausituation, abweichen.

ACO Service

Fir weitere Informationen zum Fettabscheider, Ersatzteilbestellungen und Service-
leistungen, z. B. Wartungsvertrage, steht der ACO Service gern zur Verfiigung.

ACO Service Tel.: + 49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Fax: + 49 36965 819-367
36466 Dermbach service@aco.com
Zielgruppe

Zielgruppe dieser Montageanleitung ist technisch geschultes Fachpersonal.
Das Personal muss die entsprechende Qualifikation aufweisen:

Tatigkeiten Person Kenntnisse
Spediteure / Nachweis von Ladungssicherungsunterweisungen
Transport und Lagerung i . ) )
Handler Sicherer Umgang mit Hebe- und Anschlagmittel

Sicherer Umgang mit Werkzeugen
Installation Fachkrafte ' gang mi zeug

Einbau und Montage

Personliche Schutzausriistungen

Personliche Schutzausristungen sind dem Personal zur Verfligung zu stellen und die
Benutzung ist durch Aufsichtspersonen zu kontrollieren.

Gebots-

zeichen Bedeutung

Sicherheitsschuhe bieten eine gute Rutschhemmung, insbesondere bei Nasse sowie eine hohe
@ Durchtrittssicherheit und schiitzen die FiiBe vor herabfallenden Gegenstanden (z. B. beim
Transport).

@ Schutzhandschuhe schiitzen die Hande vor leichten Quetschungen und Schnittverletzungen.

Ein Schutzhelm schiitzt den Kopf bei niedrigen Deckenhohen und vor herabfallenden
Gegenstanden (z. B. beim Transport).
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
Einfiihrung

Gewihrleistung

Informationen zur Gewahrleistung, siehe ,Allgemeine Geschaftsbedingungen®,
£0 http://www.aco-haustechnik.de/agh

Verwendete Zeichen

Bestimmte Informationen sind in dieser Montageanleitung wie folgt gekennzeichnet:

Tipps und zusatzliche Informationen, die das Arbeiten erleichtern

®  Aufzahlungszeichen
2 Auszufiihrende Handlungsschritte in vorgegebener Reihenfolge

£ Verweise zu weiterfiihrenden Informationen in dieser Montageanleitung und anderen
Dokumenten

Transport und Lagerung

ACHTUNG Bei Lagerung und Transport beachten:

® Anlagenteile in frostgeschiitzten Raumen lagern.

= Niemals Anlagenteile mit einem Gabelstapler oder Hubwagen direkt unterfahren.

m Verpackung und Transportsicherungen moglichst erst am Einbauort entfernen.

® Beim Transport der Anlagenteile mit einem Kran bzw. Kranhaken:
Unfallverhiitungsvorschriften beachten

Maximal zulassige Traglast des Krans und der Anschlagmittel kontrollieren

Niemals unter der schwebenden Last aufhalten

AusschlieBen, dass andere Personen den gesamten Gefahrenbereich betreten konnen
Pendelbewegungen wahrend des Transportes vermeiden

O

o o o o

Weiterfiihrende Unterlagen

1 Gebrauchsanleitung ACO LipuJet mit weiteren Informationen zu:

® Produktbeschreibung m RegelmaBig Prufung und Wartung
m |nstallation (z.B. Anschluss von m Storungsbehebung

Leitungen) = Technische Daten
® Betrieb
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Anschliisse und Kenndaten

1 Anschliisse und Kenndaten

1.1 Ubersicht der Anschliisse

ORONONORORONONORORUEDEURERD

@ @ @ @

Pos. | Anschluss Dimension |Verwendung

1 Stutzen (offen) 0D 200 mm Anschluss bauseitige Zulaufleitung

2 Stutzen OD110mm Anschluss bauseitige Liftungsleitung links
(verschlossen)

3 Stutzen 0D 200 mm Anschluss bauseitige Zulaufleitung von links
(verschlossen)

4 Stutzen 0D 200 mm Anschluss bauseitige Zulaufleitung von rechts
(verschlossen)

5 Muffe - Aufnahme Hochdruckspriihkopf links

6 Stutzen (offen) 0D 200 mm Luftung Zulaufleitung

7 Muffe - Aufnahme Fiilleinheit links
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Anschliisse und Kenndaten

Pos. | Anschluss Dimension |Verwendung
8 Muffe - Aufnahme Hochdruckspriihkopf rechts
9 Stutzen OD110mm Anschluss bauseitige Liiftungsleitung rechts
(verschlossen)
10 Muffe - Aufnahme Fiilleinheit rechts
11 Muffe - Aufnahme Hochdruckspriihkopf rechts (optional)
12 Bohrung - Aufnahme Schauglas rechts
Muffe u . . . .
13 G 3% Anschluss Fettschichtdickenmessgerat rechts (optional)
(verschlossen)
Muffe u . . - .
14 G % Anschluss Fettschichtdickenmessgerat links (optional)
(verschlossen)
15 Stutzen (offen) 0D 200 mm Anschluss bauseitige Ablaufleitung
16 Muffe (verdeckt) - Aufnahme Hochdruckspriihkopf links (optional)
17 Bohrung (verdeckt) - Aufnahme Schauglas links
18 Bohrung (verdeckt) - Aufnahme Staurohr links
19 Muffe - Aufnahme Heizstab
20 Muffe - Aufnahme Heizstab
21 Bohrung (verdeckt) - Aufnahme Staurohr rechts
22 Muffe - Aufnahme Heizstab
23 Muffe - Aufnahme Heizstab
24 Mutfe G 2“ Grundablass
(verschlossen)
o5 Bohrung B Aufnahme Absaugung bzw. Absaugung mit

Entsorgungspumpe

1.2 Kenndaten der Einzelsegmente

oD Hohe Gewicht
Abbildun Einzelsegmente
< 2 [mm] [mm] [kg]

‘ Oberteil 1.890 785 75
- Mittelteil niedrig 1.890 425 40

Mittelteil hoch 1.890 815 65
. Unterteil 1.890 815 75
- Boden 1.890 360 90
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2 Installation

ACHTUNG Erforderliche Qualifikation des Personals sicherstellen, £4 Einfihrung
,Zielgruppe®.

2.1 Ubersicht der Arbeiten

Nr. | Arbeiten Lipujet-P =
-RB | -RD |-RM | -RA | -RAP | Kapitel
1 | Montage Segmente [ ) [ ) o o () 2.2
2 | Montage Zulaufgarnitur () () () () () 2.3
3 | Montage Ablauftauchrohr (] (] ([ ) ([ ) ([ ) 2.4
4 | Montage Fiilleinheit (@) (@) () () () 2.5
5 | Montage Hochdruckspriihkopf - - ([ ] ([ ] ([ ] 2.6
6 | Montage Hochdruckpumpe - - () () () 2.7
7 | Montage Klemmenkasten - - ([ ] - - 2.8
8 | Montage Steuerung bei NS15 und 20 - - - ([ ) ([ ) 2.9
9 | Montage Montage Steuerung bei NS22,5 - - - ([ ] ([ ] 2.10
10 | Montage Schauglas @] @] [ ] o o 2.11
11 | Montage Staurohr - - - () () 2.12
12 | Montage Pneumatikbox - - - ([ ) ([ ) 2.13
13 | Montage Direktabsaugung - () () () () 2.14
[ Borae s i e e
15 | Montage Auftriebssicherung ([ ) ([ ) [ ) [ ) [ ) 2.16
16 | Montage Verbindungsschlauche - - o O ([ ) 2.17
17 | Montage Hochdruckschlauch - - () () () 2.18
18 55&:3228 Verbraucher mit Klemmenkasten B B PY _ B 219
19 | Elektrische Verbraucher mit Steuerung verbinden | - - - () () 2.20
@ - zutreffend O = optional ~ * nur Verbindungsschlauch Geruchverschluss und Hochdruckpumpe
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Installation

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

2.2 Montage Segmente

2.2.1 Bauteile

Dichtrings (optional erhaltlich)
= Stiftschrauben (im Bodenteil montiert)

9 = Klammer zur zeitweiligen Fixierung des
= Stiftschrauben (im Unterteil montiert)
= Stiftschrauben (im Mittelteil montiert)

8 = Bodentell

10
11
12

eil niedrig oder hoch bzw. beide

i) i)
= =
() ()
oo oo
2 2
= =
() ()
= =
= =]
o0 o0 —=
= () s
D . o = 2 E 2
o B & € = £ 2
o S5 ¢ L Ex L <=
O = wvw Ao =20 >
Il Il Il ] ] ] ]
— N O < 10O O~

13/454

o



Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2.2.2 Montage

ACHTUNG
® Arbeiten sollten von 2 Personen durchgefihrt werden.

m Schraubverbindungen tber Kreuz mit einem Anzugsmoment von 20 N-m anziehen.

m Scheiben und Muttern liegen im Auslieferungszustand lose bei.

m Klammern (zur zeitweiligen Fixierung des Dichtrings) konnen von ACO optional
bezogen werden.

m Schwerstes Einzelteil ca. 90kg.
= Ziffern in Klammern ,[ 1%, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.2.1 ,Bauteile*.

Montage ohne Klammern / Version 1

- Unterteil [7] im Bodenteil [8] einsetzen.
Dabei Bohrungen lber die Stift- I
schrauben [10] stecken.

= Schraubverbindungen O (Stiftschraube
[10], Scheibe [3] und Mutter [2])
herstellen.
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= Dichtring [6] @ Uber Spitzende M des
Mittelteils [5] ziehen und mit Kleber an
der Sicke fixieren A .

< Mittelteil [5] in das Unterteil [7]
einsetzen. Dabei Bohrungen lber die
Stiftschrauben [11] stecken.

> Schraubverbindungen O (Stiftschraube
[11], Scheibe [3] und Mutter [2])
herstellen.

ACHTUNG

Fir das zusatzliche Mittelteil bei
NenngroBe 22,5 die Handlungsschritte
wiederholen.

< Dichtring [4] @ (ber Spitzende M des
Oberteils [1] ziehen (5) und mit Kleber
an der Sicke  fixieren A"

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation
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Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

< Oberteil [1] in das Mittelteil [5]
einsetzen. Dabei Bohrungen uber die
Stiftschrauben [12] stecken.

= Schraubverbindungen O (Stiftschraube
[12], Scheibe [3] und Mutter [2])
herstellen.

Montage mit Klammern / Version 2

< Unterteil [7] im Bodenteil [8] einsetzen.
Dabei Bohrungen liber die Stift-
schrauben [10] stecken.

- Schraubverbindungen O (Stiftschraube
[10], Scheibe [3] und Mutter [2])
herstellen.

2 Dichtring [6] @ Uber Spitzende M des
Mittelteils [5] ziehen (1).

< Dichtring [6] mit Klammern [9] M (am
Umfang verteilt) an der Sicke  des
Mittelteils [5] fixieren "& (2).
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2> Mittelteil [5] mit den Klammern [9] auf
das Unterteil [7] aufsetzen _¥_ (3).

> Klammern [9] entfernen (4).

> Mittelteil [5] in das Unterteil [7]
einsetzen. Dabei Bohrungen lber die
Stiftschrauben [11] stecken.

= Schraubverbindungen O (Stiftschraube

[11], Scheibe [3] und Mutter [2])
herstellen.

ACHTUNG

Fir das zusatzliche Mittelteil bei
NenngroBe 22,5 die Handlungsschritte
wiederholen.

= Dichtring [4] @ iiber Spitzende M des
Oberteils [1] ziehen (5).

< Dichtring [4] mit Klammern [9] M (am
Umfang verteilt) an der Sicke  des
Oberteils [1] fixieren "a™ (6).

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation
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Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2 Oberteil [1] mit den Klammern [9] auf
das Mittelteil [5] aufsetzen _¥_ (7).

> Klammern [9] entfernen (8).

= Oberteil [1] in das Mittelteil [5]
einsetzen. Dabei Bohrungen tber die
Stiftschrauben [12] stecken.

= Schraubverbindungen O (Stiftschraube
[12], Scheibe [3] und Mutter [2])
herstellen.

18/454
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Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2.3 Montage Zulaufgarnitur

2.3.1 Bauteile

@OEHEOEE

®Q

©@©

\

Oe®

Oe®

1 = Revisionsdeckel (Schraubdeckel mit Dichtung) 11 = Mutter

2 = Verbinder 12 = Zahnscheibe

3 = Dichtmanschette 13 = Scheibe

4 = Mutter 14 = Schraube

5 = Scheibe 15 = Scheibe

6 = Dichtring 16 = Mutter

7 = Oberteil 17 = Befestigungslasche
8 = Anschlussstutzen der Behalterliiftung 18 = Mutter

9 = Stiftschraube 19 = Scheibe

10 = Loch fir Zulaufrohr 20 = Schraube
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Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

21 = Schraube 27 = Anschlussstutzen Behalterlliftung rechts
22 = Prallplatte (geschlossen)
23 = Verbinder 28 = Anschlussstutzen Behalterliiftung links

(geschlossen)
29 = Anschlussstutzen Behalterliftung

24 = Dichtmanschette
25 = Anschlussstutzen bauseitige Zulaufleitung
26 = Zulaufrohr

2.3.2 Montage Zulaufrohr

ACHTUNG
m Mogliche Anordnung der Zulaufgarnitur:

O bauseitige Zulaufleitung in FlieBrichtung (Zu- und Ablauf des
Fettabscheiders) _ Zulaufleitung -—-— liegt parallel zur

Behalterachse -—— _._;._%._
(Standard Anordnung)

N

O bauseitige Zulaufleitung von rechts _ Zulaufleitung -—-—
steht im rechten Winkel zur Behalterachse -—-—

O bauseitige Zulaufleitung von links _ Zulaufleitung -—-— steht
im rechten Winkel zur Behalterachse -—-—

® Schraubverbindungen iber Kreuz mit einem Anzugsmoment von 20N-m anziehen.

® Revisionsdeckel, Dichtring, Scheiben, Zahnscheiben und Muttern liegen im
Auslieferungszustand lose bei.

m Schwerstes Einzelteil ca. 8kg.
m Ziffern in Klammern ,[ 1, 1 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.3.1 ,Bauteile”.
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Montage Standard

< Revisionsdeckel [1] in das Zulaufrohr
[26] einsetzen und handfest eindrehen
(1).

< Dichtring [6] @ lber Spitzende M des
Zulaufrohrs [26] ziehen und bis zum
Anschlag _¥_der Sicke  schieben (2).

= Dichtmanschette [3] und Verbinder
[2] in ganzer Breite lose (iber den
Anschlussstutzen [8] des Oberteils
schieben (3).

E Stiftschrauben [9] sind im Ausliefe-
rungszustand am Oberteil montiert.

> Zulaufrohr [26] in die Offnung des
Oberteils einsetzen (mogliche Anordnung
der Zulaufgarnitur beachten). Dabei
Bohrungen iiber die Stiftschrauben [9]
stecken.

= Schraubverbindungen O (Stiftschraube
[9], Scheibe [5] und Mutter [4])
herstellen.

< Dichtmanschette [3] und Verbinder
[2] jeweils zur Halfte auf den
Anschlussstutzen des Zulaufrohrs
schieben und Schrauben des Verbinders
handfest anziehen.

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation
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Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation
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Montage Anordnung rechts oder links

Zum Beispiel Ausflihrung rechts:

bauseitige Zulaufleitung von rechts _
Zulaufleitung -—-— steht im rechten Winkel
zur Behalterachse -——

- Anschlussstutzen @ Behalterliiftung
rechts [27] 6ffnen (an Schnittkerbe
aufschneiden und Fase entgraten).

= Anschlussstutzen Behélterliiftung @ [29]
mit bauseitigem Material verschlieBen.

Ausflihrung links spiegelbildlich.

2.3.3 Montage Prallplatte

ACHTUNG

m Nach der Montage muss die Prallplatte mit ihrer offenen
Seite ) entgegen die FlieBrichtung ¢® (Zulaufleitung des
Fettabscheiders) zeigen.

® Bei NenngroBe 15 missen die beiden unteren Bohrungen O zur
Befestigung genutzt werden.

m Bei NenngroBe 20 und 22,5 miissen die beiden oberen
Bohrungen O zur Befestigung genutzt werden.

m Schraubverbindungen handfest anziehen.

= Ziffern in Klammern ,[ 1“, £ Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.3.1 ,Bauteile*.

o



- Prallplatte [22] an dem Spitzende des
Zulaufrohrs [26] mit den Schrauben
[21], Scheiben [13], Zahnscheiben [12]
und Muttern [11] befestigen (1) O.

= Befestigungslasche [17] an der Prall-
platte [22] mit der Schraube [20],
Scheibe [15] und Mutter [16] befestigen
(2) O.

- Befestigungslasche [17] an dem
Spitzende des Zulaufrohrs [26] mit der
Schraube [14], Scheibe [19] und Mutter
[18] befestigen (3) O.

o

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation
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Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2.4 Montage Ablauftauchrohr

2.4.1 Bauteile

@OEOEO

1 = Schraube 4 = Mutter
2 = Abstandsmutter 5 = Ablauftauchrohr
= Usit-Ring 6 = Muffendichtung

2.4.2 Montage

m Muffendichtung ist im Auslieferungszustand schon in der Muffe im Oberteil
eingesetzt.

m Schwerstes Einzelteil ca. 9kg.
= Ziffern in Klammern ,[ 1“, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.4.1 ,Bauteile*.

- Spitzende Ablauftauchrohr [5] und
Lippen der Muffendichtung [6] mit einem
saurefreien Gleitmittel einfetten.

= Ablauftauchrohr [5] mit dem Spitzende
in die Muffendichtung [6] im Oberteil
schieben.
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m Bohrungen M im Ablauftauchrohr
und am Oberteil sind im
Auslieferungszustand schon
hergestellt.

m Befestigung zum Teil durch den
geodffneten Revisionsdeckel tiber
dem Ablauftauchrohr vornehmen.

= Abstandsmutter [2] zwischen Ablauf-
tauchrohr [5] und Oberteil anordnen
und Schraube [1] von Innen im Ablauf-
tauchrohr [5] durchstecken und in die
Abstandsmutter [2] bis zum Anschlag
eindrehen.

= Von AuBen am Oberteil den Usit-Ring [3]
uber die Schraube [1] stecken, Mutter
[4] aufdrehen und handfest anziehen.

o 257454
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2.5 Montage Fiilleinheit

2.5.1 Bauteile

w N

~N O o B

Druckminderer mit Schmutzfanger
Freistromventil

Magnetventil (nur bei Filleinheit zur
automatischen Befiillung)

Sammelrohr

Dichtring

Offnung Geruchverschluss
Dichtring

©EO

®

PEOO®E OO

Verbindungsstutzen
Geruchverschluss
Schraube, Scheibe

Schlauchtiille zur Verbindung mit HD
(Hochdruck)-Pumpe

Schlauchschelle

o



o
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2.5.2 Lage

® Filleinheit kann zur Behaltermittelachse
—— rechts O oder links O
angeordnet werden.

m Nachfolgend wird die Montage
Ausflihrung rechts O beschrieben.

2.5.3 Montage

Installation

® GemaB der bestellten Artikelnummer des Fettabscheiders ist die Aufnahmedffnung

(rechts oder links) im Oberteil schon vorbereitet.
m Schwerstes Einzelteil ca. 4,2 kg.

m Ziffern in Klammern ,[ 1, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.5.1 ,Bauteile”.

< Dichtring [7] am Verbindungsstutzen [8]

und Aufnahmeoffnung @ im Oberteil mit
einem saurefreien Gleitmittel einfetten
(1).

= Geruchverschluss [9] mit dem Verbin-
dungsstutzen [8] (mit aufgezogenem
Dichtring [7]) bis zum Anschlag in die
Aufnahmeoffnung im Oberteil einstecken
(2).

= Geruchverschluss [9] mit den beiden
Scheiben und Schrauben [10] an den
Gewindemuffen der Verstarkung I am
Oberteil befestigen (3).

= Spitzende des Sammelrohrs [4] und
Dichtring [5] mit einem saurefreien Gleit-
mittel einfetten (4).

= Dichtring [5] liber das Spitzende des
Sammelrohrs [4] schieben (5).

-2 Sammelrohr [4] in der gewiinschten
Winkelposition bis zum Anschlag in die
Offnung [6] vom Geruchverschluss [9]
einstecken (6).
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2.6 Montage Hochdruckspriihkopf

2.6.1 Bauteile

@0 & © O O

1 = Stecker fiir Anschlusskabel 4 = Anschlussflansch mit Gewinde und Klemmring
2 = Antriebsmotor 5 = Antriebswelle
3 = Gewindeanschluss Hochdruckschlauch 6 = Diise

2.6.2 Lage

m Hochdruckspriihkopf kann zur
Behaltermittelachse -—-— rechts O
oder links O angeordnet werden.

® Nachfolgend wird die Montage
Ausfiihrung links O beschrieben.

2.6.3 Montage

®m GemaB der bestellten Artikelnummer des Fettabscheiders ist die Aufnahmeoffnung
(rechts oder links) im Oberteil schon vorbereitet.

m Schwerstes Einzelteil ca. 2,2 kg.
= Ziffern in Klammern ,[ 1%, £ Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.6.1 ,Bauteile*.

28/454 EE
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= Hochdrucksprihkopf mit der Antriebs-
welle [5] in die Aufnahme6ffnung @ im
Oberteil stecken.

- Hochdruckspriihkopf mit dem Anschluss-
flansch [4] in die Gewindemuffe der
Aufnahmeoffnung eindichten (z. B. mit
Teflon plus Loctite 577) und handfest
anziehen.

ACHTUNG

Diise [6] sollte ca. 150 mm iiber der
Nulwasserlinie (Rohrsohle Ablaufstutzen)
des Fettabscheiders stehen, gegebenenfalls
Anordnung der Antriebswelle [5] (iber den
geteilten Anschlussflansch mit Klemmring
[4] neu justieren.

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2.7 Montage Hochdruckpumpe

2.7.1 Bauteile

—
1l

Halterung an HD-Pumpe montiert
Hochdruckpumpe (HD-Pumpe)

N
1]

S~ w
1l

®
@

®©

Anschluss Saugschlauch

Anschlussgewinde Hochdruckschlauch
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2.7.2 Lage

® Hochdruckpumpe kann zur Behaltermit-
telachse -—-— rechts O oder links O)
angeordnet werden.
m |age ist prinzipiell frei wahlbar. Lange
des HD-Schlauches ist jedoch zu
beachten.

2.7.3 Montage

ACHTUNG Schraubverbindungen mit einem Anzugsmoment von 20N-m anziehen.

® Gewicht ca. 25kg.

= Ziffern in Klammern ,[ 1%, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.7.1 ,Bauteile*.

- Beide Schraubverbindungen am Oberteil
l6sen, Halterung [1] einhdngen und
Schraubverbindung wieder herstellen.

I

\S=SWAVAN MY
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/
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2.8 Montage Klemmenkasten bei Typ -RM

2.8.1 Bauteile

1 = Ejot-Schrauben 2 = Klemmenkasten

2.8.2 Lage

® Klemmenkasten kann zur Behaltermit-
telachse -—-— rechts O oder links O
angeordnet werden.
® Nachfolgend wird die Montage
Ausfiihrung rechts O beschrieben.

2.8.3 Montage

® Gewicht ca. 0,5kg.

= Ziffern in Klammern ,[ 1“, £ Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.8.1 ,Bauteile*.

o 317458
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- Klemmenkasten [2] an der Verstarkung
W am Oberteil mit den Ejot-Schrauben
[1] befestigen.

= Ejot-Schrauben [1] handfest anziehen.

2.9 Montage Steuerung bei NS 15 und 20

2.9.1 Bauteile

1 = Ejot-Schrauben 2 = Steuerung

2.9.2 Lage

m Steuerung kann zur Behaltermittel-
achse -——-— rechts O oder links O
angeordnet werden.

®m Nachfolgend wird die Montage
Ausflihrung rechts O beschrieben.
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2.9.3 Montage

® Gewicht ca. 3kg.

= Ziffern in Klammern ,[ 1“, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.9.1 ,Bauteile*.

= Steuerung [2] an der Verstarkung M
am Oberteil mit den Ejot-Schrauben [1]
befestigen.

= Ejot-Schrauben [1] handfest anziehen.

2.10 Montage Steuerung bei NS 22,5

2.10.1 Bauteile

1 = Ejot-Schrauben 2 = Steuerung

o s37ass
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2.10.2 Lage

ACHTUNG

Steuerung ist zwecks Bedienbarkeit vorzugs-

weise am oberen Mittelteil zu montieren.

m Steuerung kann zur Behaltermittel-
achse -——.— rechts O oder links O
angeordnet werden.

® Nachfolgend wird die Montage
Ausflihrung rechts O beschrieben.

2.10.3 Montage

® Gewicht ca. 3kg.

m Ziffern in Klammern ,[ 1, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.10.1 ,Bauteile®.

= Steuerung [2] am oberen Mittelteil mit
den Ejot-Schrauben [1] befestigen.

< Ejot-Schrauben [1] handfest anziehen.




o
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2.11 Montage Schauglas

DE

2.11.1 Bauteile

1 = Wischer 5 = Plexiglas

2 = Flansch = Dichtung

3 = Mutter 7 = Stiftschrauben
4 = Schutzkappe

2.11.2 Lage

m Schauglas kann zur Behaltermittel-
achse -—— rechts O oder links O
angeordnet werden.

®m Nachfolgend wird die Montage
Ausflihrung rechts O beschrieben.
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2.11.3 Montage

® GemaB der bestellten Artikelnummer des Fettabscheiders ist die Aufnahmeoffnung
(rechts oder links) im Oberteil schon vorbereitet.

m Schwerstes Einzelteil ca. 2kg.
m Ziffern in Klammern ,[ 1, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.11.1 ,Bauteile®.

E Stiftschrauben [7] sind im Ausliefe-
rungszustand am Oberteil montiert.

- Dichtung [6] mit den Lochern (iber die
Stiftschrauben [7] bis zum Anschlag

: ) )
%€ S
an den Anschlussflansch @ am Oberteil

NG e
schieben. @@ .

- Plexiglasscheibe [5] mit dem montierten
Wischer [1] mit den Bohrungen lber die . .
Stiftschrauben [7] schieben.

= Flansch [2] mit den Bohrungen lber die
Stiftschrauben [7] schieben.

> Muttern [3] auf die Stiftschrauben [7]
drehen und uber Kreuz mit einem Anzugs-
moment von 20 bis 25N-m anziehen.

= Schutzkappen [7] aufstecken auf die
Stiftschrauben [7] stecken.

o 9 F e

/4
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2.12 Montage Staurohr

2.12.1 Bauteile

©

1 = Schraube 6 = Tauchrohr
2 = Schlauchschelle 7 = Spitzende
3 = Scheibe 8 = Lasche
4 = Schlauchtiille 9 = Dichtung
5 = Flansch

2.12.2 Lage

m Staurohr kann zur Behaltermittelachse
—.—rechts O oder links O
angeordnet werden.

®m Nachfolgend wird die Montage
Ausflihrung rechts O beschrieben.

o

Installation
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2.12.3 Montage

® GemaB der bestellten Artikelnummer des Fettabscheiders ist die Aufnahmeoffnung
(rechts oder links) im Oberteil schon vorbereitet.

m Schwerstes Einzelteil ca. 1,5kg.

m Ziffern in Klammern ,[ 1, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.12.1 ,Bauteile®.

= Dichtung [9] (iber das Tauchrohr [6]
bis zum Anschlag an den Flansch [5]
schieben.

- Tauchrohr [6] in die Aufnahmedffnung
@® am Oberteil stecken und im Behalter
nach unten drehen.

= Scheiben [3] auf die Schrauben [1]
stecken.

= Schrauben [1] in die Gewindemuffen des
Aufnahmeflanschs im Oberteil eindrehen
und Uber Kreuz mit einem Anzugsmoment
von 20 bis 25N-m anziehen.

[6° 20\
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2.13 Montage Pneumatikbox

2.13.1 Bauteile

CICICICIOIONC)

1 = Pneumatikbox 6 = Druckschalter
2 = Haltewinkel 7 = Scheibe

3 = Schlauchschelle 8 = Schraube

4 9

= Schlauchtiille zum Anschluss der Steuerleitung = Kleinstkompressor (innenliegend) zur
(Verbindungsschlauch) Lufteinperlung

5 = Platzhalter

2.13.2 Lage

E Pneumatikbox kann zur Behaltermittel-
achse -—-— rechts O oder links O
angeordnet.

2.13.3 Montage

= Gewicht ca. 2,6 kg.

= Ziffern in Klammern ,[ 1%, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.13.1 ,Bauteile”.

o sorase
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= Haltewinkel [2] an den vorbereiteten
Lochkreis am Oberteil platzieren.

2 Scheiben [7] auf die Schrauben [8]
stecken

2 Schrauben [8] in die vorhandenen

Gewindemuffen am Oberteil eindrehen
und handfest anziehen.
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2.14 Montage Direktabsaugung

2.14.1 Bauteile

©OEOPO®OOO

a
@
@

1 = Blindkupplung 10 = Stiftschraube

2 = Festkupplung 11 = Muffendichtung

3 = Winkel 12 = Tauchrohr (Saugrohr)
4 = Scheibe 13 = Flansch

5 = Schraube 14 = Scheibe und Mutter
6 = Scheibe 15 = T-Stiick

7 = Mutter 16 = Druckstutzen

8 = Rohrschelle 17 = Klemmverschraubung
9 = Absaugrohr

o aass
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2.14.2 Lage

® Direktabsaugung kann zur Behaltermit-

telachse -—-— rechts O oder links
O angeordnet werden.

m Nachfolgend wird die Montage
Ausfiihrung links O beschrieben.

2.14.3 Montage

® Schwerstes Einzelteil bzw. Baugruppe ca. 15kg.

= Ziffern in Klammern ,[ 1%, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.14.1 ,Bauteile”.

E Aufnahmedffnung @ ist im Unterteil

schon vorbereitet: Aufnahmedffnung
ist offen und die Stiftschrauben [10]
sind montiert.

- Muffendichtung [11] bis zum Anschlag in
Aufnahmeoffnung schieben (1).

m Folgende Teile sind im Auslieferungs-

zustand als Baugruppe montiert:
T-Stiick [15], Druckstutzen [16],
Flansch [13] und Tauchrohr [12]

= Baugruppe durch die Aufnahmedffnung
@ schieben bis Flansch [13] an dem
Unterteil anschlagt. Dabei Flanschboh-
rungen iber die Stiftschrauben [10]

stecken. Scheiben [14] (iber die Stift-
schrauben [10] schieben. Muttern [14]
auf die Stiftschrauben [10] drehen und
uber Kreuz handfest anziehen (2).

o
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- Spitzende am Druckstutzen [16] mit

einem saurefreien Gleitmittel einfetten.
Konusmutter der Klemmverschraubung
[17] um 3 - 4 Umdrehungen lésen (nicht
ganz abdrehen). Klemmverschraubung
[17] bis zum Anschlag auf das Spitzende
des Druckstutzens [16] schieben und
Konusmutter handfest anziehen. Fir

eine optimale Festigkeit mit geeignetem
Werkzeug fir Kunststoff-Klemmverbinder
nachziehen (3).

Spitzende am Absaugrohr [9] mit saure-
freien Gleitmittel einfetten. Konusmutter
der Klemmverschraubung [17] um

3 -4 Umdrehungen l6sen (nicht ganz
abdrehen). Absaugrohr [9] bis zum
Anschlag in die Klemmverschraubung
[17] einschieben und Konusmutter
handfest anziehen. Fiir eine optimale
Festigkeit mit geeignetem Werkzeug fur
Kunststoff-Klemmverbinder nachziehen
(4).

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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Anforderung: Absaugrohr [9] steht nach der
Montage senkrecht.

m Festkupplung [2] und Blindkupplung

[3] sind im Auslieferungszustand am
Absaugrohr [9] montiert.

= Eine Schraubverbindung O am Oberteil

[6sen (5).

Winkel [3] mit der Bohrung am langen
Schenkel . uber die Stiftschraube der
geldsten Schraubverbindung O stecken.
ACHTUNG Schraubverbindung erst
nach Abschluss von Handlungsschritt (8)
mit einem Anzugsmoment von 20N-m
anziehen (6).

Rohrschelle [8] am Absaugrohr [9] (noch
verschiebbar) befestigen (7).

Handlungsschritt (8):

O Scheibe [4] auf Schraube [5]
schieben und Schraube [5] durch die
Bohrung am Winkel [3] stecken.

O Scheibe [6] auf Schraube [5]
schieben und Mutter [7] auf Schraube
[5] drehen.

O Schraube [5] in Gewindemuffe der
Rohrschelle [8] drehen. Mutter [7]
handfest anziehen.

O Rohrschelle [8] waagrecht ausrichten
und Schraubverbindungen der
Rohrschelle [8] handfest anziehen.

o
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2.15 Montage Entsorgungspumpe mit
Direktabsaugung

2.15.1 Bauteile

CICICICIOICIOIONC,

a
@
@
@®

1 = Blindkupplung = Absaugrohr

2 = Festkupplung 10 = Stiftschraube

3 = Schraube 11 = Muffendichtung

4 = Scheibe 12 = Tauchrohr (Saugrohr)
5 = Winkel 13 = Flansch

6 = Scheibe 14 = Scheibe und Mutter
7 = Mutter 15 = Absperrschieber

8 = Rohrschelle 16 = Entsorgungspumpe

o as/a54
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17 = Stiftschraube 20 = Mutter
18 = Dichtung 21 = Scheibe
19 = Druckbogen 22 = Winkelverschraubung

2.15.2 Lage

® Direktabsaugung mit Entsorgungs-
pumpe kann zur Behaltermittel-

achse .—-— rechts O oder links O
angeordnet werden.

® Nachfolgend wird die Montage
Ausflihrung links O beschrieben.

2.15.3 Montage

m Schwerstes Einzelteil bzw. Baugruppe ca. 65kg.
= Ziffern in Klammern ,[ 1%, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.15.1 ,Bauteile”.

m Aufnahmeodffnung @ ist im Unterteil

schon vorbereitet: Aufnahmed6ffnung
ist offen und die Stiftschrauben [10]
sind montiert.

- Muffendichtung [11] bis zum Anschlag in
Aufnahmedffnung schieben (1).

m Folgende Teile sind im Auslieferungs-

zustand als Baugruppe montiert:
Entsorgungspumpe [16], Absperr-
schieber [15], Flansch [13] und
Tauchrohr [12]

- Baugruppe durch die Aufnahmedffnung
@ schieben bis Flansch [13] an dem
Unterteil anschlagt. Dabei Flanschboh-
rungen Uber die Stiftschrauben [10]
stecken. Scheiben [14] iiber die Stift-
schrauben [10] schieben. Muttern [14]
auf die Stiftschrauben [10] drehen und
uber Kreuz handfest anziehen (2).

o
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m Stiftschrauben [17] sind im Auslie-

>

>

ferungszustand an dem Flansch des
Spiralgehauses der Entsorgungs-
pumpe [16] montiert.

Dichtung [18] mit den Bohrungen liber
die Stiftschrauben [17] schieben (3).

Druckbogen [19] mit den Bohrungen
uber die Stiftschrauben [17] schieben
(4).

Scheiben [21] iiber die Stiftschrauben
[17] schieben. Muttern [20] auf die
Stiftschrauben [17]1 drehen und iber
Kreuz mit einem Anzugsmoment von 20
bis 25N-m anziehen (5).

Spitzende am Druckbogen [19] mit
einem saurefreien Gleitmittel einfetten.
Konusmutter der Winkelverschraubung
[22] um 3 - 4 Umdrehungen losen (nicht
ganz abdrehen). Winkelverschraubung
[22] bis zum Anschlag auf das Spitzende
schieben und Konusmutter handfest
anziehen. Fir eine optimale Festigkeit
mit geeignetem Werkzeug fiir Kunststoff-
Klemmverbinder nachziehen (6).

Spitzende am Absaugrohr [9] mit einem
saurefreien Gleitmittel einfetten. Konus-
mutter der Winkelverschraubung [22]
um 3 — 4 Umdrehungen I6sen (nicht
ganz abdrehen). Absaugrohr [9] bis zum
Anschlag in die Klemmverschraubung
einschieben und Konusmutter handfest
anziehen. Fir eine optimale Festigkeit
mit geeignetem Werkzeug fiir Kunststoff-
Klemmverbinder nachziehen (7).
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Anforderung: Absaugrohr [9] steht nach der
Montage senkrecht.

m Festkupplung [2] und Blindkupplung
[3] sind im Auslieferungszustand am
Absaugrohr [9] montiert.

= Eine Schraubverbindung O am Oberteil
l6sen (8).

= Winkel [5] mit der Bohrung am langen
Schenkel . uber die Stiftschraube der
geldsten Schraubverbindung O stecken.
ACHTUNG Schraubverbindung erst
nach Abschluss von Handlungsschritt
(11) mit einem Anzugsmoment von
20N-m anziehen (9).

= Rohrschelle [8] am Absaugrohr [9] (noch
verschiebbar) befestigen (10).

= Handlungsschritt (11):

O Scheibe [4] auf Schraube [3]
schieben und Schraube [3] durch die
Bohrung am Winkel [5] stecken.

O Scheibe [6] auf Schraube [3]
schieben und Mutter [7] auf Schraube
[3] drehen.

O Schraube [3] in Gewindemuffe der
Rohrschelle [8] drehen. Mutter [7]
handfest anziehen.

O Rohrschelle [8] waagrecht ausrichten
und Schraubverbindungen der
Rohrschelle [8] handfest anziehen.

o




o

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2.16 Montage Auftriebssicherung

2.16.1 Bauteile

—
]

Sicherung links (2x) 3 = Diibel, Scheibe und Schraube (4 x)
Sicherung rechts (2x)

N
]

2.16.2 Lage

E Auftriebssicherung wird zur Behalter-
mittelachse rechts O und links O
angeordnet.

2.16.3 Montage

ACHTUNG Montage sollte erst nach Anschluss aller Leitungen an den Fettabscheider
durchgeflihrt werden.

m Schwerstes Einzelteil bzw. Baugruppe ca. 1kg.
= Ziffern in Klammern ,[ 1, 4 Darstellung der Bauteile _ Kap. 2.16.1 ,Bauteile®.
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= Sicherungen [1 + 2] bis Anschlag in
die Aufnahmedffnungen @ schieben.
Bohrungen am Boden anreiBen.

< Sicherungen [1 + 2] wieder aus den
Aufnahmeoffnungen @ herausnehmen.

= Dibellocher bohren und aussaugen.
Diibel [3] einsetzen .—.—.

= Sicherungen [1 + 2] bis Anschlag in die
Aufnahmeoffnungen @ schieben.
< Scheiben [3] iber Schraube [3] stecken.

2 Schrauben [3] in Diibel [3] eindrehen
und Uber Kreuz handfest anziehen .—.—.

2.17 Montage Verbindungsschlduche

E Verbindungsschlauche liegen im Auslieferungszustand lose bei:
m Verbindungsschlauch Pneumatikbox und Staurohr (Gewebeschlauch 6 x 3)
m Verbindungsschlauch Geruchverschluss und Hochdruckpumpe (Kunststoff

Saug- und Druckschlauch (0150.16.26), 20x 14 x 3,9 bar, transparent, glatt, mit

Drahtspirale)

ACHTUNG Verbindungsschlauche sind knickfrei zu verlegen.

2.17.1 Verbindungsschlauch Pneumatikbox und Staurohr

= Verbindungsschlauch .—.—. an
Pneumatikbox (1) und an Staurohr (2)
anschlieBen:

O Schlauchschellen auf die Spitzenden
des Verbindungsschlauchs schieben.

O Spitzenden auf Schlauchtillen stecken
und mit Schlauchschellen befestigen.
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2.17.2 Verbindungsschlauch Geruchverschluss und
Hochdruckpumpe

= Verbindungsschlauch .—.—. an Geruch-
verschluss (3) und an Hochdruckpumpe
(4) anschlieBen:

O Schlauchschellen auf die Spitzenden
des Verbindungsschlauchs schieben.

O Spitzenden auf Schlauchtiillen stecken
und mit Schlauchschellen befestigen.

o s1/ass
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2.18 Montage Hochdruckschlauch

E Hochdruckschlauch (Waschschlauch 2,7 m, NW8-1SN) liegt im Auslieferungszustand
lose bei.

ACHTUNG Hochdruckschlauch mit der Winkelverschraubung am Hochdruckspriihkopf
anschlieBen. Zur Justierung bitte die vorgesehenen Klammern verwenden.

2 Hochdruckschlauch .—.—. an
Hochdruckspriihkopf (1) und an Staurohr
(2) anschlieBen:

O Winkelverschraubung bzw. gerade
Verschraubung an Gewindeanschluss
plazieren.

O Uberwurfmutter auf Gewindeansatz
drehen und handfest anziehen.
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2.19 Elektrische Verbraucher mit Klemmenkasten
verbinden (bei Typ -RM)

WARNUNG
A Stromschlaggefahr bei unsachgemaBer Elektroinstallation

= Klemmenkasten darf erst nach Abschluss aller Installationsarbeiten an die
Stromversorgung angeschlossen werden.

m Elektrische Anschliisse diirfen nur von Elektrofachkraften durchfiihrt werden.

m Elektrische Anschliisse sind gemaB Stromlaufplan 0150.78.58 durchzufiihren.
Stromlaufplan liegt dem Klemmenkasten bei.

= Anschlusskabel vom Hochdruckspriihkopf und der Hochdruckpumpe bis in den
Klemmenkasten verlegen und an der Reihenklemme gemaB dem Stromlaufplan
anklemmen. Zur Justierung bitte die vorgesehenen Kabelkanale verwenden.

2.20 Elektrische Verbraucher mit Steuerung
verbinden

WARNUNG
A Stromschlaggefahr bei unsachgemaBer Elektroinstallation

m Steuerung darf erst nach Abschluss aller Installationsarbeiten an die Strom-
versorgung angeschlossen werden.

ACHTUNG Alle Steckverbindungen (Stecker und Muffen) sind im Auslieferungszustand
ausreichend gekennzeichnet. Eine Verwechslung ist bei Beachtung nicht moglich.

- Alle Anschlusskabel bis zur Steuerung verlegen und Steckverbindungen herstellen. Zur
Justierung bitte die vorgesehenen Kabelkanale verwenden.
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Translation of the original instructions

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Grease separator in accordance with DIN 1825 and
DIN 4040-100 Nominal size 5.5/7/8.5/10/15/20/22.5

Lipujet-P-RB

P = Polyethylene material
R = Round shape
B = Basic version

Lipujet-P-RD

P = Polyethylene material
R = Round shape
D = Direct suction

Lipujet-P-RM
Polyethylene material

Round shape
Manual operation of the high-pressure
internal cleaning and filling system

237
I mn

Lipujet-P-RA
Polyethylene material

Round shape
Automatic control of high-pressure internal
cleaning and filling system

>A
nmnon

Lipujet-P-RAP
P Polyethylene material

R Round shape
AP = Automatic control of the disposal process with
disposal pump

) For safe and proper use, read carefully through the assembly instructions and all other
p$ documents enclosed with the product, pass them on to the end user and keep them
until the end of the product's life.

o ss/4s4
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Introduction

Introduction

ACO Passavant GmbH (hereinafter referred to as ACO) thanks you for your trust and
provides you with a product that represents state-of-the-art technology and which has been
checked for proper condition during quality controls prior to delivery.

56/454

E lllustrations shown in these installation instructions are provided for basic
understanding and may differ, depending on the product version and the installation
conditions.

ACO Service

For additional information regarding grease separators, ordering spare parts and
after-sales services e.g. maintenance contracts, ACO Service will be pleased to be of
assistance.

ACO Service Telephone: + 49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Fax: + 49 36965 819-367
36466 Dermbach service@aco.com

Target group

These assembly instructions are intended for skilled personnel only.
Personnel must have the appropriate qualifications:

Activities Personnel |Knowledge

Forwarding Verification for loading safety instructions
agents/retailers | Safe handling of lifting and lashing resources
Safe handling of tools

Installation and assembly

Transport and storage

Installation Skilled people

Personal protective equipment

Personal protective equipment must be made available to the personnel and supervisors
must check that it is used or worn.

Mandator .
y Meaning
sign
Safety footwear provides good slip resistance, especially in wet conditions, as well as a
@ high degree of penetration resistance and protects the feet from falling objects (e.g. during
transport).
@ Protective gloves protect the hands from minor bruising and cut injuries.
A protective helmet protects the head in case of low ceilings and from falling objects
(e.g. during transport).

o
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Warranty

For information regarding the guarantee, refer to General Terms and Conditions of
Business ("Allgemeine Geschaftsbedingungen"), £ http://www.aco-haustechnik.de/agb

Used symbols

Certain information in these assembly instructions for use is marked as follows:

Tips and additional information, which make the work easier

®  Bullet points
> Actions to be carried out in the specified order

£ References to other information in these assembly instructions for use and other
documents

Transport and storage

IMPORTANT Note during storage and transport:
m Store the plant parts in frost-protected premises.
= Never drive the forks of a fork-lift truck or lift truck directly under the plant parts.

® Where possible, do not remove the packaging and transport restraints until the
components are at their installation site.

® |f transporting the unit parts using a crane or crane hook:
Comply with the accident prevention regulations

Check the working load limit of the crane and the slings
Never stand under the suspended load

a

Prevent other persons from entering the entire danger zone
Avoid oscillating motion (swinging) during transport

O o o ad

Additional documents

1) ACO LipulJet instruction manual with further information regarding:

® Product description ® Regular inspection, testing and
® |nstallation (e.g. connection of lines) maintenance
® QOperation ® Troubleshooting

® Technical data

57/454
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Connections and characteristics

T Connections and characteristics

1.1 Overview of the connections

Item | Connection | Dimension |Use
1 Socket (open) 0D200mm Connection of on-site inlet line
2 Socket (closed) OD110mm Connection of on-site ventilation duct on the left
3 Socket (closed) OD200mm Connection of on-site inlet line from the left
4 Socket (closed) 0D 200 mm Connection of on-site inlet line from the right
5 Sleeve - Attachment of high-pressure nozzle, left
6 Socket (open) 0D 200 mm Inlet line ventilation
7 Sleeve - Attachment of filling unit, left
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Item | Connection | Dimension |Use
8 Sleeve - Attachment of high-pressure spraying head, right
9 Socket (closed) OD110mm Connection of on-site ventilation duct on the right
10 Sleeve - Attachment of filling unit, right
11 Sleeve - Attachment of high-pressure spraying head, right (optional)
12 Drillhole - Attachment of inspection window, right
13 Sleeve (closed) G3h“ Right grease film thickness gauge connection (optional)
14 Sleeve (closed) Gh“ Left grease film thickness gauge connection (optional)
15 Socket (open) 0D200mm On-site drain line connection
16 Sleeve (covered) - Attachment of high-pressure spraying head, left (optional)
17 (02:(';'22:;) - Attachment of inspection window, left
18 (clgrrmilclzgll:d) - Attachment of pitot tube, left
19 Sleeve - Attachment of heating rod
20 Sleeve - Attachment of heating rod
21 (cgr:”clzgll:d) - Attachment of pitot tube, right
22 Sleeve - Attachment of heating rod
23 Sleeve - Attachment of heating rod
24 Sleeve (closed) G 2" Bottom outlet
25 Drillhole - Attachment of suction unit or suction with disposal pump

1.2 Characteristics of the individual segments

Individual oD Height
Figur Weight [k
gure segments [mm] [mm] Szl

‘ Top part 1,890 785 75
- Middle part low 1,890 425 40

Middle section high 1.890 815 65
. Bottom part 1,890 815 75
- Base 1,890 360 90
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2

Installation

IMPORTANT Ensure that personnel have the necessary qualifications, £ Introduction

“Target group”
2.1 Work overview
N P Lipujet-P Ll
-RB | -RD | -RM | -RA | -RAP | Chapter
1 | Segment assembly e o o [ ) () 2.2
2 | Inlet fitting assembly () () () () () 2.3
3 | Drainage immersion pipe assembly e o o o (] 2.4
4 | Filling unit assembly O O () () () 2.5
5 | High-pressure nozzle assembly - - e O (] 2.6
6 | High-pressure pump assembly - - () () () 2.7
7 | Terminal box assembly - - ([ ] - - 2.8
8 | Control unit assembly for NS 15 and 20 - - - (] (] 2.9
9 | Control unit assembly for NS 22.5 - - - ([ ] ([ ] 2.10
10 | Inspection window assembly O | O [ ) () () 2.11
11 | Pitot tube assembly - - - () () 2.12
12 | Pneumatic box assembly - - - (] (] 2.13
13 | Direct suction unit assembly - () () () () 2.14
14 | Assembly of disposal pump with direct suction - - - - ([ ] 2.15
15 | Buoyancy protection assembly () () () () () 2.16
16 | Connecting hose assembly - - o O ([ ] 2.17
17 | High-pressure hose assembly - - o [ ) () 2.18
18 Connecting electrical consumers to the terminal _ _ °® _ B 219
box

19 Erc:i?necting electrical consumers to the control B B B Y Y 220
@ - applicable O = optional * only connecting hose for odour trap and high-pressure pump

o
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2.2 Segment assembly

2.2.1 Components

N3

8 = Base section

1 = Upper section

2 = Nut

9 = Clamp for temporarily fixing the sealing ring

(optionally available)
= Stud bolts (mounted in the base section)

3 = Washer

10
11

4 = Sealing ring (internal)

= Stud bolts (mounted in the bottom section)

5 = Middle section low or high or both

= Stud bolts (mounted in the middle section)

12

)

6 = Sealing ring (internal

7 = Bottom section

63/454
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2.2.2 Assembly

IMPORTANT
® Work should be carried out by 2 people.

m Tighten the screw joints crosswise with a tightening torque of 20 N-m.

® Washers and nuts are supplied as loose items.
|

Clamps (for temporary fixation of the sealing ring) can be obtained from ACO as
optional extras.

® Heaviest single component is approx. 90 kg.

= Numbers in brackets “[ 1", £ Representation of the components _ Chap. 2.2.1
“Components”.

Assembly without clamps / Version 1

< Insert the bottom section [7] into the
base [8]. Place the holes over the stud ||
bolts [10].

- Connect the screw joints O (stud bolt
[10], washer [3] and nut [2]).
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< Pull the sealing ring [6] @ over the
spigot M of the middle section [5] and
fix it to the bead  with adhesive A",

2 Insert the middle section [5] into the
bottom section [7]. Place the holes
over the stud bolts [11].

- Connect the screw joints O (stud bolt
[11], washer [3] and nut [2]).

IMPORTANT
Repeat the steps for the additional middle
section of nominal size 22.5.

< Pull the sealing ring [4] @ over the
spigot M of the upper section [1] (5)
and fix it to the bead =~ with adhesive

A .

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation
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2 Insert the upper section [1] into the
middle section [5]. Place the holes over
the stud bolts [12].

= Connect the screw joints O (stud bolt
[12], washer [3] and nut [2]).

Assembly with clamps / Version 2

= Insert the bottom section [7] into the
base [8]. Place the holes over the stud
bolts [10].

- Connect the screw joints O (stud bolt
[10], washer [3] and nut [2]).

< Pull the sealing ring [6] @ over the
spigot M of the middle section [5] (1).

< Fix the sealing ring [6] with clamps
[9] M (distributed around the
circumference) to the bead  of the
middle section [5] & (2).
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2 Place the middle section [5] with the
clamps [9] on the bottom section [7]
¥ (3).

2 Remove [9] clamps (4).

> Insert the middle section [5] into the
bottom section [7]. Place the holes
over the stud bolts [11].

= Connect the screw joints O (stud bolt
[11], washer [3] and nut [2]).

IMPORTANT
Repeat the steps for the additional middle
section of nominal size 22.5.

= Pull the sealing ring [4] @ over the
spigot M of the upper section [1] (5).

< Fix the sealing ring [4] with clamps
[9]1 M (distributed around the
circumference) to the bead = of the
upper section [1] & (6).

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation
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- Place the upper section [1] with the
clamps [9] on the middle section [5]
Y (7).

2 Remove [9] clamps (8).

2 Insert the upper section [1] into the
middle section [5]. Place the holes over
the stud bolts [12].

- Connect the screw joints O (stud bolt
[12], washer [3] and nut [2]).
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Inlet fitting assembly

2.3

2.3.1 Components
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Screw

20 =

10 = Hole for inlet pipe
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21 = Screw 27 = Connection port for tank ventilation on the right

22 = Baffle plate (closed)

23 = Connector 28 = Connection port for tank ventilation on the left
(closed)

24 = Sealing sleeve . _
. o . 29 = Connection port for the tank ventilation
25 = Connection port for on-site inlet pipe

26 = Inlet pipe

2.3.2 Inlet pipe assembly

IMPORTANT
m Possible positioning of the inlet fitting:

O On-site inlet line in the direction of flow (inlet and outlet of
the grease separator) _ The inlet line is -—-— parallel to the
axis of the tank -—-— =

(Standard layout) --—..—%._..y

O On-site inlet line from the right _ Inlet line -—-—is at right
angles to the axis of the tank -—-—

O On-site inlet line from the left _ Inlet line -—-—is at right
angles to the axis of the tank -—-—

m Tighten the screw joints crosswise with a tightening torque of 20 N-m.

® The inspection cover, sealing ring, washers, tooth lock washers and nuts are
supplied as loose items.

m Heaviest single component is approx. 8 kg.

= Numbers in brackets “[ 17, 2 Representation of the components _ Chap. 2.3.1
“Components”.
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Standard assembly

2 Insert the inspection cover [1] into the
inlet pipe [26] and screw it in by hand
(1).

- Pull the sealing ring [6] @ over the
spigot M of the inlet pipe [26] and push
it up to edge _¥_ of the bead  (2).

= Push the entire width of the sealing
sleeve [3] and connector [2] loosely
over the connection port [8] of the upper
section (3).

E Stud bolts [9] are mounted on the
upper section on delivery.

= Insert the inlet pipe [26] into the opening
of the upper section (note possible
positioning of the inlet fitting). Place the
holes over the stud bolts [9].

=2 Connect the screw joints O (stud bolt
[9], washer [5] and nut [4]).

= Push the sealing sleeve [3] and the
connector [2] half way onto the
connection port of the inlet pipe and
tighten the screws of the connector by
hand.

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation
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Assembly position right or left

Version on the right, example:

On-site inlet line from the right _ Inlet line
-—-—is at right angles to the axis of the
tank -—-—

2 Open the connection port @ for the tank
ventilation on the right [27] (cut open at
the notch and deburr the chamfer).

- Seal the tank ventilation connection port
® [29] with material provided by the
customer.

Version on the left is mirrored.

2.3.3 Baffle plate assembly

IMPORTANT

m After installation, the open side ) of the baffle plate must point
in the opposite direction to the direction of flow ¢® (inlet line of
the grease separator).

= The two lower holes must be used for O fastening with nominal
size 15.

= For nominal sizes 20 and 22.5, the two upper holes O must be
used for fixing.

m Tighten the screw joints by hand.

= Numbers in brackets “[ 1", 4 Representation of the components _ Chap. 2.3.1
“Components”.
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= Fix the baffle plate [22] to the spigot of
the inlet pipe [26] with the screws [21],
washers[13],tooth lock washers [12]
and nuts [11] (1) O.

= Fasten the fixing bracket [17] to the
baffle plate [22] with the screw[20],
washer [15] and [16] nut (2) O.

= Attach the fixing bracket [17] to the
spigot of the inlet pipe [26] with the
screw[14], washer [19] and nut [18] (3)

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.4 Drainage immersion pipe assembly

2.4.1 Components

@OEOEO

1 = Screw 4 = Nut
2 = Spacer nut 5 = Submersible outlet pipe
= Usit ring = Socket seal

2.4.2 Assembly

® The socket seal is already inserted in the socket in the upper section on delivery.
m Heaviest single component is approx. 9kg.

= Numbers in brackets “[ 17, 2 Representation of the components _ Chap. 2.4.1
“Components”.

2 QGrease the spigot of the drainage
immersion pipe [5] and the lips of
the socket seal [6] with an acid-free
lubricant.

= Push the spigot of the drainage
immersion pipe [5] into the socket seal
[6] in the top section.
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® The holes W in the drainage
immersion pipe and on the upper

section are already drilled on
delivery.

m Partially fasten through the open
inspection cover above the
drainage immersion pipe.

= Position the spacer nut [2] between
the drainage immersion pipe [5] and
the upper section and insert the screw
[1] from the inside through the drain
immersion pipe [5] and screw it into the
spacer nut [2] as far as it will go.

< Insert the Usit ring [3] over the screw
[1] on the outside of the top section,
screw on the nut [4] and tighten by
hand.

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.5 Filling unit assembly

2.5.1 Components

w N

~N O o B

Pressure reducer with dirt traps
Free-flow value

Solenoid valve ( for filling unit with automatic
filling only)

Collecting pipe
Sealing ring

Odour trap opening
Sealing ring

©EO

®

PEOO®E OO

Connector socket
Odour trap
Screw, washer

Hose nozzle for connection with HP (high

pressure) pump
Hose clamp

o
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2.5.2 Position

m The filling unit can be positioned to the
-—-— right O or left O of the centre
axis of the tank.

® Assembly on the right O described
below.

2.5.3 Assembly

Installation

® The opening (right or left) in the upper section is already prepared according to

the article number of the grease separator that was ordered.
® Heaviest single component is approx. 4.2 kg.

= Numbers in brackets “[ 1", 1 Representation of the components _ Chap. 2.5.1

“Components”.

= Lubricate the sealing ring [7] on the

connector socket [8] and the opening
@ in the upper section with an acid-free
lubricant (1).

< Insert the odour trap [9] with the
connector socket [8] (with the sealing
ring fitted[7]) into the opening in the
upper section as far as it will go (2).

= Fasten the trap [9] with the two washers
and screws [10] to the threaded sleeves 2=
of the reinforcement M on the upper ’
section (3).

> Grease the spigot of the collecting pipe
[4] and the sealing ring [5] with an
acid-free lubricant (4).

= Slide the sealing ring [5] over the spigot
of the collecting pipe [4] (5).

2 Insert the collecting pipe [4] in the
desired angular position as far as it will
go into the opening [6] of the odour trap
[9] (6).
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2.6 High-pressure nozzle assembly

2.6.1 Components

@ & © O O

1 = Plug for connection cable 4 = Connecting flange with thread and clamping ring
2 = Drive motor 5 = Drive shaft
3 = Threaded connection for high-pressure hose 6 = Nozzle

2.6.2 Position

® The high-pressure nozzle can be
positioned to the -—-— right O or left
O of the centre axis of the tank.
= Assembly on the left O described
below.

2.6.3 Assembly

m The opening (right or left) in the upper section is already prepared according to
the article number of the grease separator that was ordered.

® Heaviest single component is approx. 2.2 kg.

= Numbers in brackets “[ 1", £ Representation of the components _ Chap. 2.6.1
“Components”.
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2 Insert the high-pressure nozzle with the
drive shaft [5] into the opening @ in the
upper section.

- Seal the high-pressure nozzle with the
connecting flange [4] into the threaded
sleeve of the opening (e.g. with Teflon
plus Loctite 577) and tighten by hand.

IMPORTANT

The nozzle [6] should be approx. 150 mm
above the zero water line (pipe bottom of
the outlet socket) of the grease separator, if =
necessary readjust the position of the drive
shaft [5] via the split connection flange
using the clamping ring [4] .

2.7 High-pressure pump assembly

2.7.1 Components

®
@

®©

—
1l
w
1l

Bracket mounted on HP pump Suction hose connection

N
1]

High-pressure pump (HP pump) 4 = Connecting flange for high-pressure hose

o rorase
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2.7.2 Position

® The high-pressure pump can be
positioned to the right O or left O of
the centre axis of the tank-—-—.

® You are free to choose the location.
However, the length of the HP hose
must be taken into account.

2.7.3 Assembly

IMPORTANT Tighten the screw joints with a tightening torque of 20 N-m.

® Weight approx. 25 kg

“Components”.

= Loosen both screw joints on the upper
section, hook in the bracket [1] and
reconnect the screw joint.

= Numbers in brackets “[ 1", £ Representation of the components _ Chap. 2.7.1

I
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2.8 Assembly of terminal box for type - RM

2.8.1 Components

1 = Ejot screws 2 = Terminal box

2.8.2 Position

® The terminal box can be positioned
to the -—-—right O or left O of the
centre axis of the tank.

® Assembly on the right O described
below.

2.8.3 Assembly

m Weight approx. 0.5 kg

= Numbers in brackets “[ 1", £ Representation of the components _ Chap. 2.8.1
“Components”.

o s/ass
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< Fasten the terminal box [2] to the
reinforcement on the M top section using
the Ejot screws [11].

= Tighten the Ejot screws [1] by hand.

2.9 Control unit assembly for NS 15 and 20

2.9.1 Components

1 = Ejot screws 2 = Control unit

2.9.2 Position

® The control unit can be positioned to
the -—-— right O or left O of the
centre axis of the tank.

®m Assembly on the right O described
below.
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2.9.3 Assembly

E m Weight approx. 3 kg
= Numbers in brackets “[ 1", £ Representation of the components _ Chap. 2.9.1
“Components”.

< Fasten the control unit [2] to the
reinforcement on the M top section using
the Ejot screws [1].

2 Tighten the Ejot screws [1] by hand.

2.10 Control unit assembly for NS 22.5

2.10.1 Components

1 = Ejot screws 2 = Control unit

o s3/ass

EN



Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2.10.2 Position

IMPORTANT

The control unit should be mounted on the
upper middle section for ease of operation.

A Iy 2 N
® The control unit can be positioned to
the -—-— right O or left O of the
centre axis of the tank.
® Assembly on the right O described :
below. __Léle ol
RL1PN//2:%\ || 1 I/ A W /., \ bu m
et 1

| — é

2.10.3 Assembly

® Weight approx. 3 kg

= Numbers in brackets “[ 1", £4 Representation of the components _ Chap. 2.10.1
“Components”.

= Fasten the control unit [2] to the upper
middle section using the Ejot screws[1].

- Tighten the Ejot screws [1] by hand.

©F
-
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2.11 Inspection window assembly

2.11.1 Components

1 = Wiper 5 = Plexiglas
2 = Flange = Sealing
3 = Nut 7 = Stud bolts
4 = Protective cap

2.11.2 Position

m The inspection window unit can be
positioned to the -—-— right O or left
O of the centre axis of the tank.

® Assembly on the right O described
below.

o as/a54
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2.11.3 Assembly

= The opening (right or left) in the upper section is already prepared according to
the article number of the grease separator that was ordered.

® Heaviest single component is approx. 2kg.

= Numbers in brackets “[ 1", 1 Representation of the components _ Chap. 2.11.1

“Components”.

E Stud bolts [7] are mounted on the
upper section on delivery.

W
|

2 Push the seal [6] with the holes over

é;
the stud bolts [7] as far as it will go on |
the connection flange @ of the upper
section. F‘

&

- Slide the Plexiglas pane [5] and the
installed wiper [1] with the drilled holes
over the stud bolts [7].

= Slide the flange [2] with the holes over

1L

? )
S
~U

: S

the stud bolts[71.

= Screw the nuts [3] onto the stud bolts
[7]1 and tighten them crosswise with a
tightening torque of 20 to 25-Nm.

= Place the protective caps [7] on the stud
bolts [7] .

o
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2.12 Pitot tube assembly

2.12.1 Components

©

1 = Screw 6 = Submersible pipe
2 = Hose clamp 7 = Spigot

3 = Washer 8 = Tab

4 = Hose nozzle 9 = Sealing

5 = Flange

2.12.2 Position

m The pitot tube can be positioned to the
-—-—right O or left O of the centre
axis of the tank.

® Assembly on the right O described
below.

o s7/454

EN



Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2.12.3 Assembly

= The opening (right or left) in the upper section is already prepared according to
the article number of the grease separator that was ordered.

® Heaviest single component is approx. 1.5kg.

= Numbers in brackets “[ 1", 1 Representation of the components _ Chap. 2.12.1
“Components”.

2 Push the seal [9] over the submersible
pipe [6] as far as it will go towards the

flange [5]. i =
> Insert the submersible pipe [6] into the L }
opening @ on the upper section and turn = '
it downwards into the tank. 3| o o)
Do
N,
// ©

]
1

T
\
|
|

> Place washers [3] on the screws[1].

= Screw the screws [1] into the threaded
sleeves of the mounting flange in
the upper section and tighten them
crosswise with a tightening torque of 20
to 25 N-m.
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2.13 Pneumatic box assembly

2.13.1 Components

CICICICIOIONC)

1 = Pneumatic box 6 = Pressure switch

2 = Mounting bracket 7 = Washer

3 = Hose clamp 8 = Screw

4 = Hose nozzle for connecting the control line 9 = Miniature compressor (internal) for air bubble
(connecting hose) injection

5 = Spacer

2.13.2 Position

E The pneumatic box can be positioned to
the -—-— right O or left O of the centre
axis of the tank.

2.13.3 Assembly

E m Weight approx. 2.6 kg

= Numbers in brackets “[ 1", £ Representation of the components _ Chap. 2.13.1
“Components”.
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= Place the mounting bracket [2] on the
prepared bolt circle on the upper section.

= Place washers [7] on the screws[8]

= Screw the screws [8] into the existing
threaded sleeves on the upper section
and tighten by hand.
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2.14 Direct suction unit assembly

2.14.1 Components

= Blind coupling
= Fixed coupling
= Bracket

= Washer
Screw

= Washer

= Nut

= Pipe clamp

= Suction pipe

O 00 N O O W N
Il

o

10
11
12
13
14
15
16
17

©OEOPO®OOO

a
@
@

= Stud bolt

= Socket seal

= Submersible pipe (suction pipe)
= Flange

= Washer and nut

= T-connector

= Discharge socket

= Compression fitting

Installation

91/454
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2.14.2 Position

® The direct suction unit can be

positioned to the -—-— right O or left

O of the centre axis of the tank.

® Assembly on the left O described
below.

2.14.3 Assembly

B Heaviest single component or assembly approx. 15 kg.
|

Numbers in brackets “[ 1", 1 Representation of the components _ Chap. 2.14.1

“Components”.

E The opening @ is pre-prepared in the
bottom part: The opening is open and
the stud bolts [10] are mounted.

2 Push the socket seal [11] into the
opening as far as it will go (1).

m The following parts are mounted

together as an assembly on delivery:
T-connector[15], discharge socket
[16], flange [13] and submersible
pipe [12]

- Push the assembly through the opening
@ until the flange [13] touches the
bottom section. Drill flange holes over
the stud bolts [10]. Slide the washers
[14] over the stud bolts[10]. Screw the
nuts [14] onto the stud bolts [10] and
tighten them crosswise by hand (2).

o



o

> Grease the spigot on the discharge

socket [16] with an acid-free lubricant.
Loosen the conical nuts on the
compression fitting [17] by a 3 -4 turn
(do not unscrew completely). Push the
compression fitting [17] onto the spigot
of the discharge socket [16] as far as

it will go and tighten the conical nut by
hand. For optimum tightness, tighten with
a tool suitable for plastic clamps (3).

Grease the spigot on the suction pipe [9]
with an acid-free lubricant. Loosen the
conical nuts on the compression fitting
[17] by a 3 -4 turn (do not unscrew
completely). Push the suction pipe [9]
into the compression fitting [17] as far
as it will go and tighten the conical nut
by hand. For optimum tightness, tighten
with a tool suitable for plastic clamps (4).

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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Requirement: Suction pipe [9] must be in a
vertical position after installation.

m The fixed coupling [2] and blind
coupling [3] are mounted on the
suction pipe [9] on delivery.

= Loosen one screw joint O on the upper
section (5).

= Place the bracket [3] with the hole on
the longer section . over the stud
bolt of the loosened screw joint O.
IMPORTANT Do not tighten the screw
joint with a tightening torque of 20 N-m
(6) until you have completed step (8).

= Attach the pipe clamp [8] to the suction
pipe [9] (still movable) (7).

> Step (8):
O Slide the washer [4] onto the screw

[5] and insert the screw [5] through
the hole in the bracket[3].

O Slide the washer [6] onto the screw
[5] and tighten the nut [7] onto the
screw[5].

0 Screw the screw [5] into the threaded
sleeve of the pipe clamp[8]. Tighten
the nut [7] by hand.

O Align the pipe clamp [8] horizontally
and tighten the screw joints of the
pipe clamp [8] by hand.

o
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2.15 Assembly of disposal pump with direct
suction

2.15.1 Components

CICICICIOICIOIONC,

a
@
@
@®

1 = Blind coupling 9 = Suction pipe

2 = Fixed coupling 10 = Stud bolt

3 = Screw 11 = Socket seal

4 = Washer 12 = Submersible pipe (suction pipe)
5 = Bracket 13 = Flange

6 = Washer 14 = Washer and nut

7 = Nut 15 = Stop valve

8 = Pipe clamp 16 = Disposal pump

95/454
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17 = Stud bolt
18 = Sealing
19 = Pressure elbow

2.15.2 Position

®m The direct suction unit with disposal

pump can be positioned to the -—-—

20
21
22

right O or left O of the centre axis of

the tank.

= Assembly on the left O described
below.

2.15.3 Assembly

Nut
Washer

Elbow gland

® Heaviest single component or assembly approx. 65kg.
= Numbers in brackets “[ 1", £ Representation of the components _ Chap. 2.15.1

“Components”.

E The opening @ is pre-prepared in the
bottom part: The opening is open and
the stud bolts [10] are mounted.

= Push the socket seal [11] into the
opening as far as it will go (1).

E The following parts are mounted as a

single assembly on delivery: Disposal
pump [16], stop valve [15], flange
[13] and submersible pipe [12]

2 Push the assembly through the opening
@ until the flange [13] touches the
bottom section. Drill flange holes over
the stud bolts [10]. Slide the washers
[14] over the stud bolts[10]. Screw the
nuts [14] onto the stud bolts [10] and
tighten them crosswise by hand (2).




o

m Stud bolts [17] are mounted on the
flange of the spiral casing of the
disposal pump [16] on delivery.

2 Slide the seal [18] with the holes over
the stud bolts[17] (3).

= Slide the pressure elbow [19] with the
holes over the stud bolts[17] (4).

- Slide the washers [21] over the stud
bolts[17]. Screw the nuts [20] onto
the stud bolts [17] and tighten them
crosswise with a tightening torque of 20
to 25:Nm (5).

> Grease the spigot on the pressure
elbow [19] with an acid-free lubricant.
Loosen the conical nut of the elbow
union [22] by 3 - 4 turns (do not unscrew
completely). Push the elbow union
[22] onto the spigot of the discharge
connection as far as it will go and tighten
the conical nut by hand. For optimum
tightness, tighten with a tool suitable for
plastic clamps (6).

= Grease the spigot on the suction pipe [9]
with an acid-free lubricant. Loosen the
conical nut of the elbow union [22] by
3 - 4 turns (do not unscrew completely).
Push the suction pipe [9] into the
compression fitting as far as it will go
and tighten the conical nut by hand. For
optimum tightness, tighten with a tool
suitable for plastic clamps (7).
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Requirement: Suction pipe [9] must be in a
vertical position after installation.

m The fixed coupling [2] and blind
coupling [3] are mounted on the
suction pipe [9] on delivery.

= Loosen one screw joint O on the upper
section (8).

= Place the bracket [5] with the hole on
the longer section . over the stud
bolt of the loosened screw joint O.
IMPORTANT Do not tighten the screw
joint with a tightening torque of 20 N-m
(9) until you have completed step (11).

= Attach the pipe clamp [8] to the suction
pipe [9] (still movable) (10).

2 Step (11):
O Slide the washer [4] onto the screw

[3] and insert the screw [3] through
the hole in the bracket[5].

O Slide the washer [6] onto the screw
[3] and tighten the nut [7] onto the
screw[3].

0 Screw the screw [3] into the threaded
sleeve of the pipe clamp[8]. Tighten
the nut [7] by hand.

O Align the pipe clamp [8] horizontally
and tighten the screw joints of the
pipe clamp [8] by hand.

o
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2.16 Buoyancy protection assembly

2.16.1 Components

—
]

Securing fixture left (2 x) 3 = Dowel, washer and screw (4 x)
Securing fixture (2 x)

N
]

2.16.2 Position

E The buoyancy protection is positioned to
the right O and left O of the centre axis
of the tank.

2.16.3 Assembly

IMPORTANT Assembly should only be carried out after all pipes have been connected to
the grease separator.

® Heaviest single component or assembly approx. 1kg.

= Numbers in brackets “[ 1", 4 Representation of the components _ Chap. 2.16.1
“Components”.
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Push the securing fixtures [1 + 2] into
the openings @ as far as they will go.
Mark the holes on the base.

Remove the securing fixtures [1 + 2]
from the openings @.

Drill and vacuum out holes for the
dowels. Insert dowels [3] .—.—.
Push the securing fixtures [1 + 2] into
the openings @ as far as they will go.
Place the washers [3] over the screw
[3].

Screw the screws [3] into the dowels

[3] and tighten them crosswise by hand

2.17 Connecting hose assembly

m Connecting hoses are supplied as loose items:
® Connecting hose for pneumatic box and pitot tube (fabric hose 6 x 3)

® Connecting hose for odour trap and high-pressure pump (plastic suction and
pressure hose (0150.16.26), 20 x 14 x 3.9 bar, transparent, smooth, with wire

spiral)

IMPORTANT Connecting hoses must be laid without kinks.

-2 Connect the connecting hose .—.—. to

the pneumatic box (1) and to the pitot
tube (2):

O Push the hose clamps onto the spigot

ends of the connecting hose.

O Put the spigots on the hose nozzles
and fix them with hose clamps.

2.17.1 Connecting hose for pneumatic box and pitot tube




o
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2.17.2 Connecting hose for odour trap and high-pressure

pump

- Connect the connecting hose .—.—
to the odour trap (3) and to the high-
pressure pump (4):
O Push the hose clamps onto the spigot
ends of the connecting hose.

O Put the spigots on the hose nozzles
and fix them with hose clamps.

101/454

EN



Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

2.18 High-pressure hose assembly

High-pressure hose (wash hose 2.7 m, NW 8-1SN) is supplied as a loose item.

IMPORTANT Connect the high-pressure hose to the high-pressure nozzle using the elbow
fitting. Please use the clamps provided for adjustment.

=2 Connect the high-pressure hose .—.— to
the high-pressure nozzle (1) and to the
pitot tube (2):
O Place the elbow union or straight
union on the threaded connection.

O Screw the union nut onto the threaded
end and tighten by hand.

st aco
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2.19 Connect electrical consumers to terminal
box (for type - RM)

WARNING
A Electric shock risk due to improper electrical installation

= The terminal box must not be connected to the power supply until after all
installation work has been completed.

m Work on electrical connections to power supply must be carried out by
qualified electricians only.

® Electrical connections must be made according to circuit diagram
0150.78.58. The circuit diagram is enclosed with the terminal box.

= Lay the connection cable from the high-pressure nozzle and the high-pressure pump to
the terminal box and connect to the terminal block according to the circuit diagram.
Please use the cable ducts provided for adjustment.

2.20 Connecting electrical consumers to the
control unit

WARNING
A Electric shock risk due to improper electrical installation

= The control must not be connected to the power supply until after all instal-
lation work has been completed.

IMPORTANT All plug connections (plugs and sockets) are adequately marked when
delivered. Confusion can be avoided if you pay attention to them.

< Lay all connection cables to the control unit and plug in the connections. Please use the
cable ducts provided for adjustment.

103/454
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Traduction du manuel original

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Séparateurs de graisse selon les normes DIN EN 1825 et
DIN 4040-100 Tailles nominales 5,5/7/8,5/10/15/20/ 22,5

Matériau polyéthylene
Forme ronde
Modeéle de base

F
nonou G'
e
-—
n
o
v
-
v )

- - B

Lipujet-P-RD

P = Matériau polyéthyléne
R = Forme ronde
D = Aspiration directe

Lipujet-P-RM
Matériau polyéthyléne
Forme ronde

Service manuel du nettoyage intérieur haute
pression et du remplissage

23"
i nn

Lipujet-P-RA
Matériau polyéthyléne
Forme ronde

Commande automatique du nettoyage
intérieur haute pression et du remplissage

>3 9
nmn u

Lipujet-P-RAP
P = Matériau polyéthyléne
R = Forme ronde

AP = Commande automatique de I'évacuation avec
pompe d'évacuation

) Pour une utilisation sdre et appropriée, lisez attentivement le manuel de montage
p$ et autres documents accompagnant le produit, remettez-les a I'utilisateur final et
conservez-les jusqu'a ce que le produit soit éliminé.
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Introduction

La société ACO Passavant GmbH (ci-aprés dénommée ACO) vous remercie de votre
confiance et met a votre disposition un produit a la pointe de la technique et dont I'état
selon les prescriptions a été vérifié dans le cadre des contrdles de qualité avant la
livraison.

m Les illustrations de ce manuel de montage sont données a titre indicatif et peuvent
varier en fonction de la conception du produit et de la situation d'installation.

Service ACO

Le service ACO se tient a votre disposition pour toute information complémentaire sur
les séparateurs de graisse, les commandes de piéces de rechange et les prestations de
service, par exemple des contrats de maintenance.

Service ACO Tél. :+ 49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Fax : + 49 36965 819-367
36466 Dermbach service@aco.com

Groupe visé

Le groupe cible de ce manuel de montage est le personnel spécialisé ayant recu une
formation technique.

Le personnel doit posséder les qualifications appropriées :

Activités Personne Connaissances

Transitaires / Preuve des instructions d'arrimage du chargement

Transport et stockage . . . . . . g
concessionnaires | Manipulation slre des équipements de levage et d'élingage

Personnel Manipulation sire des outils

Installation e .
spécialisé Installation et montage

Equipements de protection individuelle

Des équipements de protection individuelle doivent étre mis a la disposition du personnel
et leur utilisation doit étre vérifiée par des superviseurs.

Signaux
Signification
d'obligation 9
Les chaussures de sécurité offrent un bon antidérapage, notamment en cas d'humidité,
@ ainsi qu'une résistance aux perforations élevée et elles protégent les pieds contre des
chutes d'objet (par ex. lors du transport).
@ Les gants de protection protégent les mains contre les contusions et les blessures par
coupure légeres.
Un casque de protection protége la téte en cas de hauteurs de plafonds basses et contre
les chutes d'objets (par ex. lors du transport).

o5t aco



Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Introduction

Garantie

Informations sur la garantie, voir « Conditions générales de vente »,
£0 http://www.aco-haustechnik.de/agh

Caracteres y symboles utilisés

Certaines informations contenues dans ce manuel de montage sont signalées comme suit :

Conseils et informations complémentaires pour faciliter le travail

®  Symboles d'énumération
> Etapes a suivre dans I'ordre indiqué
£ Références a d'autres informations dans ce manuel de montage et autres documents

Transport et stockage

ATTENTION Tenir compte de ce qui suit lors de I'entreposage et du transport :
® Stocker les composants de l'installation dans des locaux a I'abri du gel.

® Ne jamais placer directement les fourches d'un chariot élévateur ou d'un engin de
manutention sous les composants de l'installation.

= Eliminer si possible les emballages et les sécurités de transport uniguement sur le lieu
de montage.

® |ors du transport de composants de l'installation avec une grue ou un crochet de grue :
O Respecter les consignes de prévention des accidents

Vérifiez la charge maximale admissible de la grue et des élingues

Ne jamais se tenir sous la charge suspendue

Empécher d'autres personnes de pénétrer dans I'ensemble de la zone dangereuse

Eviter les mouvements de balancement pendant le transport

Documentation complémentaire

£ Mode d'emploi ACO LipuJet avec des informations supplémentaires sur :

® Description du produit = Controle régulier et entretien

® |nstallation (par exemple, = Elimination des dysfonctionnements
raccordement des conduites) = Données techniques

® Service

o woase
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1 Connexions et caractéristiques

1.1 Apercu des connexions

ORONONORORONONORORUEDE DR ERT

Pos. | Connexion Dimension |Utilisation

1 Tubulure (ouverte) 0D200mm Raccordement de la conduite d'arrivée coté client

Raccordement de la conduite de ventilation cété client a

2 Tubulure (fermée) OD110mm
gauche

Raccordement de la conduite d'arrivée c6té client par la

3 Tubulure (fermée) 0D 200 mm
gauche

Raccordement de la conduite d'arrivée c6té client par la

4 Tubulure (fermée) 0D 200 mm .
droite

Logement de la téte de pulvérisation haute pression a

5 Manchon -
gauche

6 Tubulure (ouverte) 0D 200mm Ventilation conduite d'arrivée

oass aco
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Pos. | Connexion Dimension |Utilisation
7 Manchon - Logement du dispositif de remplissage a gauche
8 Manchon B Ia(r)éfgﬂent de la téte de pulvérisation haute pression a
9 Tubulure (fermée) 0D110mm zf(;:if[::rdement de la conduite de ventilation c6té client a
10 Manchon - Logement du dispositif de remplissage a droite
11 Manchon B laféf?(i:\tfstifnt)éte de pulvérisation haute pression a
12 Forage - Logement de la fenétre d'inspection a droite
i3 [ wanchontomey | qu |Rccaremente e e e cefepeur e s
0| wanchontomg | e | Socerdemertde ey e e e e
15 Tubulure (ouverte) 0D 200 mm Raccordement de la conduite d'évacuation c6té client
16 Manchon (caché) B ;gﬁgrr:le(rg[ndsplﬁot:)te de pulvérisation haute pression a
17 Forage (caché) - Logement de la fenétre d'inspection a gauche
18 Forage (caché) - Logement du tube de Pitot a gauche
19 Manchon - Logement du thermoplongeur
20 Manchon - Logement du thermoplongeur
21 Forage (caché) - Logement du tube de Pitot a droite
22 Manchon - Logement du thermoplongeur
23 Manchon - Logement du thermoplongeur
24 Manchon (fermé) G2“ Vidange de fond
25 Forage - Absorption Aspiration ou aspiration avec pompe vidange

1.2

Caractéristiques des segments individuels

. Segments oD Hauteur .
llustration - P

ustratio individuels [mm] [mm] DEs(Le)

‘ Partie supérieure 1890 785 75

- Partie centrale basse 1890 425 40
Partie centrale haute 1890 815 65

. Partie inférieure 1890 815 75

- Sol 1890 360 90
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ATTENTION S‘assurer de la qualification requise du personnel, £ Introduction « Groupe

cible ».

2.1 Apercu des travaux

N° | Travaux Lipujet-P =
RB | -RD | -RM | -RA | -RAP | Chapitre
1 | Montage des segments o o o @ () 2.2
2 | Montage de la garniture d'arrivée (] (] (] (] () 2.3
3 | Montage du tube plongeur d'évacuation () () () () (] 2,4
4 | Montage du dispositif de remplissage O O [ ) [ ) () 2.5
5 m(;r;tsaiiﬁ de la téte de pulvérisation haute B B PY PY PY 26
6 | Montage de la pompe haute pression - - (] (] () 2.7
7 | Montage de la boite a bornes - - () - - 2.8
8 | Montage de la commande pour NS 15 et 20 - - - [ ) () 2.9
9 | Montage de la commande pour NS 22,5 - - - [ ) [ ) 2.10
10 | Montage de la fenétre d'inspection O O [ ) [ ) () 2.11
11 | Montage du tube de Pitot - - - [ ) ([ ] 2.12
12 | Montage du boitier pneumatique - - - [ ) (] 2.13
13 | Montage de |'aspiration directe - [ ) [ ) [ ) ([ ] 2.14
14 aMsopr;::ﬁgndgilgcrigmpe d'évacuation avec B B B B PY 215
15 | Montage de la protection contre la flottabilité [ ) [ ) [ ) [ ) ([ ] 2.16
16 | Montage des tuyaux souples de liaison - - o | O (] 2.17
17 | Montage du tuyau haute pression - - [ ) [ ) ([ ] 2.18
18 tIj:;!l[t;r‘alebsotﬁrc:(;lsommateurs électriques a la B B PY _ B 219
19 ss:]lfnrq;isagonsommateurs électriques a la B B B PY °® 220
- applicable O-=en option " uniquement tuyau souple de liaison siphon et pompe haute pression

o



2.2 Montage des segments

2.2.1 Eléments constitutifs

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

1 = Partie supérieure

2 = Ecrou

3 = Rondelle

4 = Bague d'étanchéité (a l'intérieur)

5 = Partie centrale basse ou haute ou les deux
6 = Bague d'étanchéité (a l'intérieur)

7 = Partie inférieure

o

10
11
12

Partie inférieure

Agrafe pour fixer temporairement |'anneau
d'étanchéité (disponible en option)

Goujons (montés dans la partie inférieure)
Goujons (montés dans la partie inférieure)
Goujons (montés dans la partie centrale)
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2.2.2 Montage

ATTENTION!
® | es travaux doivent étre effectués par 2 personnes.

m Serrer les assemblages vissés en croix avec un couple de serrage de 20 Nm-

®m | es rondelles et les écrous sont fournis en vrac a la livraison.
|

Des agrafes (pour la fixation temporaire de la bague d'étanchéité) peuvent étre
obtenues en option auprées d'ACO.

= Composant simple la plus lourde environ 90 kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ 1 », £ Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.2.1 « Eléments de construction ».

Montage sans agrafes / Version 1

= Insérer la partie inférieure [7] dans la
partie inférieure [8] . Ce faisant, insérer ||
les forages sur les goujons [10] .

- Réaliser les assemblages par vis @
(goujon [101, rondelle [3] et écrou [2]).

naass aco
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< Tirer le joint d'étanchéité [6] @ sur
I'embout emboitable M de la partie
centrale [5] et le fixer avec de la colle
sur la moulure A",

= Insérer la partie centrale [5] dans la
partie inférieure [7] . Ce faisant, insérer
les forages sur les goujons [11] .

> Réaliser les assemblages par vis @
(goujon [11], rondelle [3] et écrou [2]).

ATTENTION !

Répéter les étapes pour la partie centrale
supplémentaire pour la taille nominale
22,5.

= Tirer le joint d'étanchéité [4] @ sur
I'embout emboitable M de la partie
supérieure [1] (5) et le fixer avec de la
colle sur la moulure A",

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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< Insérer la partie supérieure [1] dans la
partie centrale [5] . Ce faisant, insérer
les forages sur les goujons [12] .

> Réaliser les assemblages par vis O
(goujon [12], rondelle [3] et écrou [2]).

Montage avec agrafes / Version 2

2 Insérer la partie inférieure [7] dans la
partie inférieure [8] . Ce faisant, insérer
les forages sur les goujons [10] .

- Réaliser les assemblages par vis O
(goujon [101], rondelle [3] et écrou [2]).

< Tirer le joint d'étanchéité [6] @ sur
I'embout emboitable M de la partie
centrale [5] (1).

< Fixer le joint d'étanchéité [6] avec
des agrafes [9] M (réparties sur le
pourtour) sur la moulure  de la partie
centrale [6] & (2).
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= Placer la partie centrale [5] avec les
agrafes [9] sur la partie inférieure [7]
¥ (3).

- Retirer les agrafes [9] (4).

< Insérer la partie centrale [5] dans la
partie inférieure [7] . Ce faisant, insérer
les forages sur les goujons [11] .

> Réaliser les assemblages par vis @
(goujon [11], rondelle [3] et écrou [2]).

ATTENTION !

Répéter les étapes pour la partie centrale
supplémentaire pour la taille nominale
22,5.

= Tirer le joint d'étanchéité [4] @ sur
I'embout emboitable M de la partie
supérieure [1] (5).

< Fixer le joint d'étanchéité [4] avec
des agrafes [9] M (réparties sur le
pourtour) sur la moulure ~ de la partie
supérieure [1] "& (6).

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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= Placer la partie supérieure [1] avec les
agrafes [9] sur la partie centrale [5]
Y (7).

- Retirer les agrafes [9] (8).

= Insérer la partie supérieure [1] dans la
partie centrale [5] . Ce faisant, insérer
les forages sur les goujons [12] .

- Réaliser les assemblages par vis O
(goujon [12], rondelle [3] et écrou [2]).

118/454
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d4

O @8 6 00

OR® GO

OOOROE

Pl

arrivee

2.3 Montage de la garniture d’

2.3.1 Eléments constitutifs

0 = Forage pour le tuyau d‘arrivée

2 = Rondelle dentée

3 = Rondelle

5 = Rondelle

7 = Patte de fixation

9 = Rondelle

Lo B e B e e B e B e B B e |

Couvercle de révision (couvercle vissé avec

joint)

1=

Connecteur

2
3
4

Manchette d‘étanchéité

Ecrou

Rondelle

5
6

Bague d‘étanchéité

Partie supérieure

7
8

Tubulure de raccordement de la ventilation du

réservoir

Goujon

9:

119/454
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20 = Vis 27 = Tubulure de raccordement de la ventilation du
21 = Vis réservoir a droite (fermée)

28 = Tubulure de raccordement de la ventilation du

22 = Cloison en plaque ; e ;
réservoir a gauche (fermée)

23 = Connecteur
24 = Manchette d'étanchéité

25 = Tubulure de raccordement de la conduite
d'arrivée coté client

29 = Tubulure de raccordement de la ventilation du
réservoir

26 = Tube d'amenée

2.3.2 Montage du tuyau d’arrivée

ATTENTION!
® Disposition possible de la garniture d‘arrivée :

O conduite d'arrivée fournie c6té client dans le sens
d’écoulement (arrivée et sortie du séparateur de graisse) _
conduite d'arrivée -—-— est paralléle a I'axe du réservoir
-—-— (disposition standard)

O conduite d'arrivée fournie c6té client depuis la droite _
Conduite d'arrivée -—-— se trouve a angle droit par rapport
a l'axe du réservoir -—-—

O conduite d'arrivée fournie coté client depuis la gauche _
Conduite d'arrivée -—-— est perpendiculaire par rapport a
I'axe du réservoir -—-—

m Serrer les assemblages vissés en croix avec un couple de serrage de 20 Nm-

® [ a trappe de visite, le joint d'étanchéité, les rondelles, les rondelles dentées et les
écrous sont fournis en vrac a la livraison.

m Composant simple la plus lourde environ 8kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ 1 », 1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.3.1 « Eléments de construction ».

st aco
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Montage standard

= Placer le couvercle de révision [1] dans
le tuyau d'arrivée [26] et le visser a la
main (1).

= Tirer le joint d'étanchéité [6] @ sur
I'embout emboitable M du tube d'arrivée
[26] et le pousser jusqu'a la butée _¥_
de la moulure  (2).

= Pousser la manchette d'étanchéité [3]
et le raccord [2] sur toute la largeur
sans les serrer sur la tubulure de
raccordement [8] de la partie supérieure
(3).

E Les goujons [9] sont montés sur la
partie supérieure a I'état de livraison.

2 Insérer le tube d'arrivée [26] dans
I'ouverture de la partie supérieure (tenir
compte de la disposition possible de la
garniture d'arrivée). Ce faisant, insérer
les forages sur les goujons [9] .

> Réaliser les assemblages par vis O
(goujon [9], rondelle [5] et écrou [4]).

= Pousser la manchette d'étanchéité [3] et
le connecteur [2] a moitié sur la tubulure
de raccordement du tuyau d'arrivée et
serrer les vis du raccord a la main.

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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Montage Disposition a droite ou a gauche

Par exemple, exécution a droite:
conduite d'arrivée fournie coté client depuis

la droite _ Conduite d'arrivée -—-— se
trouve a angle droit par rapport a I'axe du
réservoir -—-—

= Quvrir la tubulure de raccordement @
Ventilation du réservoir a droite [27]
(couper au niveau de I'entaille et ébarber
le chanfrein).

= Obturer la tubulure de raccordement de
la ventilation du réservoir @ [29] avec
un matériau fourni coté client.

Version gauche inversée.

2.3.3 Montage de la cloison en plaque

ATTENTION!

® Aprés le montage, la cloison en plaque doit étre placée avec
son coté ouvert dans le sens d'écoulement ) dans le sens
opposé au sens d'écoulement ¢® (conduite d'arrivée du
séparateur de graisse).

® Pour la taille nominale 15, les deux forages inférieurs O
doivent étre utilisés pour la fixation.

m Pour les tailles nominales 20 et 22,5, les deux forages
supérieurs O doivent étre utilisés pour la fixation.
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m Serrer les raccords a vis a la main.

m Chiffres entre parenthéses « [ 1 », £ Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.3.1 « Eléments de construction ».

= Fixer la cloison en plaque [22] a
I'embout emboitable du tuyau d'arrivée a
[26] avec les vis [21], les rondelles
[13], les rondelles dentées [12] et les
écrous [11] (1) O.

= Fixer la patte de fixation [17] sur la
cloison en plaque [22] avec la vis [20],
la rondelle [15] et I'écrou [16] (2) O.

= Fixer la patte de fixation [17] a I'embout
emboitable du tuyau d'arrivée [26] avec
la vis [14], la rondelle [19] et I'écrou \

[18] (3) O. i
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2.4 Montage du tube plongeur d’évacuation

2.4.1 Eléments constitutifs

@OEOEO

1 = Vis 4 = Ecrou
= Ecrou d'écartement 5 = Tube plongeur de drainage
= Anneau Usit = Joint femelle

2.4.2 Montage

® | e joint de manchon est a I'état de la livraison et est déja installé dans le manchon
sur l'installation de relevage.

® Composant simple la plus lourde environ 9kg.

= Chiffres entre parenthéses « [ ] », #J Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.4.1 « Eléments de construction ».

= QGraisser I'embout emboitable du tube
d'immersion d'évacuation [5] et les
levres du joint de manchon [6] avec un
lubrifiant sans acide.

= Pousser le tube plongeur d'écoulement
[5] avec I'embout emboitable dans le
joint de manchon [6] dans la partie
supérieure.

rawass aco
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m |es forages M dans le tube
plongeur d'écoulement et sur la

partie supérieure sont déja réalisés
a I'état de livraison.

®m Procéder a la fixation en partie
par la trappe de visite ouverte
au-dessus du tube d'évacuation
immergé.

= Disposer I'écrou d'écartement [2] entre
le tube d'écoulement [5] et la partie
supérieure et insérer la vis [1] de
l'intérieur dans le tube d'écoulement [5]
et la visser dans I'écrou d'écartement
[2] jusqu'a la butée.

> De |'extérieur de la partie supérieure,
placer la bague Usit [3] sur la vis [11],
visser I'écrou [4] et le serrer a la main.

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.5 Montage du dispositif de remplissage

2.5.1 Eléments constitutifs

w N

~N O o B

Réducteur de pression avec filtre
Vanne a écoulement libre

Electrovanne (uniquement pour le dispositif de
remplissage automatique)

Tube collecteur

Bague d'étanchéité
Ouverture du siphon
Bague d'étanchéité

©EO

®

PEOO®E OO

Tubulure de raccordement
Siphon
Vis, rondelle

Embout de tuyau pour le raccordement a la

pompe HP (haute pression)
Collier de serrage

o



o

2.5.2 Situation

m |e dispositif de remplissage peut étre

placée par rapport a I'axe central
du récipient -—-— a droite Ooua
gauche O.

® [ 'exécution du montage a droite O est

décrite ci-dessous.

2.5.3 Montage

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

®m Conformément au numéro d'article commandé pour le séparateur de graisse,
I'ouverture de logement (droite ou gauche) est déja préparée dans la partie

supérieure.

= Composant simple la plus lourde environ 4,2 kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ 1 », 1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.5.1 « Eléments de construction ».

= Graisser le joint d'étanchéité [7] de
la tubulure de raccordement [8] et
I'ouverture de logement @ dans la partie
supérieure avec un lubrifiant exempt
d'acide (1).

= Insérer le siphon [9] avec la tubulure
de raccordement [8] (avec le joint
d'étanchéité [7Imis en place) jusqu'a la
butée dans I'ouverture de logement de la
partie supérieure (2).

- Fixer le siphon [9] avec les deux
rondelles et les vis [10] sur les
manchons filetés du renfort M sur la
partie supérieure (3).

2 Graisser |I'embout emboitable du tube
collecteur [4] et la bague d'étanchéité
[5] avec un lubrifiant sans acide (4).

= Pousser le joint d'étanchéité [5] sur
I'embout emboitable du tube collecteur
[4] (5).

= Insérer le tube collecteur [4] dans la
position angulaire souhaitée jusqu'a la
butée dans I'ouverture [6] du siphon [9]
(6).
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2.6 Montage de la téte de pulvérisation haute
pression

2.6.1 Eléments constitutifs

@O® ® © O O

1 = Connecteur pour cable de raccordement 4 = Bride de raccordement avec filetage et bague
2 = Moteur d'entrainement de serrage
3 = Raccord fileté du tuyau haute pression 5 = Arbre d'entrainement

6 = Buse

2.6.2 Situation

® [ a téte de pulvérisation haute pression
peut étre placée par rapport a I'axe
central du réservoir -——-— a droite O
ou a gauche O.

® [ 'exécution du montage a gauche O
est décrite ci-dessous.

2.6.3 Montage

®m Conformément au numéro d'article commandé pour le séparateur de graisse,
I'ouverture de réception (droite ou gauche) est déja préparée dans la partie
supérieure.

®m Composant simple la plus lourde environ 2,2 kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ 1 », 1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.6.1 « Eléments de construction ».
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2 Insérer la téte de pulvérisation haute
pression avec l'arbre d'entrainement [5]
dans l'ouverture de logement @ dans la
partie supérieure.

> Etancher la téte de pulvérisation haute
pression avec la bride de raccordement
[4] dans le manchon fileté de I'ouverture
de logement (par ex. avec du Téflon plus
Loctite 577) et serrer a la main.

ATTENTION !

La buse [6] doit se trouver a environ 150
mm au-dessus de la ligne d'eau zéro (fond
du tuyau de la tubulure d'évacuation) du
séparateur de graisse, le cas échéant,
réajuster la disposition de I'arbre
d'entrainement [5] via la bride de raccor-
dement divisée avec la bague de serrage

[4] .
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2.7 Montage de la pompe haute pression

2.7.1 Eléments constitutifs

1 = Support monté sur la pompe HP
Pompe haute pression (pompe HP)

N
1l

Raccord du tuyau d'aspiration

Filetage de raccordement du tuyau haute
pression
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2.7.2 Situation

® [ a pompe a haute pression peut
étre disposée vers |'axe central du

réservoir -—-— a droite O ou a
gauche ).

® [ 'emplacement peut en principe étre
choisi librement. Longueur du tuyau HP
doit toutefois étre prise en compte.

2.7.3 Montage

ATTENTION Serrer les raccords vissés avec un couple de serrage de 20 Nm:-

® Poids env. 25kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ 1 », £ Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.7.1 « Eléments de construction ».

> Desserrer les deux raccords a vis de la
partie supérieure, accrocher le support
[1] et rétablir le raccord a vis.

A S=SWAVANNLY
24 (D)

=5

I
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2.8 Montage de la boite a bornes pour le type - RM

2.8.1 Eléments constitutifs

1 = Vis Ejot 2 = Boite a bornes

2.8.2 Situation

® [ a boite a bornes peut étre placée par
rapport a |'axe central du réservoir
—.—adroite O ou a gauche O.

® [ 'exécution du montage a droite O est
décrite ci-dessous.

2.8.3 Montage

= Poids env. 0,5kg.

= Chiffres entre parenthéses « [ 1 », 1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.8.1 « Eléments de construction ».

o vase
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= Fixer la boite a bornes [2] sur le renfort
M sur la partie supérieure avec les vis
Ejot [1] .

= Serrer les vis Ejot [1] a la main.

2.9 Montage de la commande pour NS 15 et 20

2.9.1 Eléments constitutifs

1 = Vis Ejot 2 = Commande

2.9.2 Situation

® |a commande peut étre placée par
rapport a I'axe central du récipient
—.—adroite O ou a gauche Q.

® | 'exécution du montage a droite O est
décrite ci-dessous.

szt aco
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2.9.3 Montage

= Poids env. 3kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ 1 », 1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.9.1 « Eléments de construction ».

- Fixer la commande [2] sur le renfort ®
sur la partie supérieure avec les vis Ejot

[1].

= Serrer les vis Ejot [1] a la main.

2.10 Montage de la commande pour NS 22,5

2.10.1 Eléments constitutifs

1 = Vis Ejot 2 = Commande

o -
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2.10.2 Situation

ATTENTION!

La commande doit étre montée de préférence
sur la partie centrale supérieure afin d'en
faciliter I'utilisation.

B | a commande peut étre placée par
rapport a I'axe central de la cuve
—-— adroite O ou a gauche Q.

® | 'exécution du montage a droite O est
décrite ci-dessous.

2.10.3 Montage

® Poids env. 3kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ ] », #J Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.10.1 « Eléments de construction ».

= Fixer la commande [2] sur la partie
centrale supérieure avec les vis Ejot [1] .

= Serrer les vis Ejot [1] a la main.

o
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2.11 Montage de la fenétre d’inspection

2.11.1 Eléments constitutifs

1 = Raclette 5 = Plexiglas
2 = Bride 6 = Joint

3 = Ecrou 7 = Goujons
4 = Capuchon de protection

2.11.2 Situation

m | a fenétre d'inspection peut étre positi-
onnée par rapport a l'axe du récipient
—-— adroite O ou a gauche Q.
® | 'exécution du montage a droite O est
décrite ci-dessous.

o 1355t
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2.11.3 Montage

m Conformément au numéro d'article commandé pour le séparateur de graisse,
I'ouverture de logement (droite ou gauche) est déja préparée dans la partie
supérieure.

® Composant simple la plus lourde environ 2 kg.
= Chiffres entre parenthéses « [ ] », £ Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.11.1 « Eléments de construction ».

E Les goujons [7] sont montés sur la _—=
partie supérieure a I'état de livraison.

= Pousser le joint [6] avec les forages sur
les goujons [7] jusqu'a la butée sur la
bride de raccordement @ sur la partie

o 9 F o

supérieure.
= Pousser le disque en plexiglas [5] avec % et e
la raclette montée [1] avec les forages . .

sur les goujons [7] .
= Pousser la bride [2] avec les forages sur
les goujons [7] .

= Visser les écrous [3] sur les goujons [7]
et les serrer en croix avec un couple de
serrage de 20 a 25 N-m.

2 Mettre les capuchons de protection [7]
sur les goujons [7] .

/i
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2.12 Montage du tube de Pitot

2.12.1 Eléments constitutifs

©

1 = Vis 6 = Tube plongeur

2 = Collier de serrage 7 = Embout emboitable de la pointe
3 = Rondelle 8 = Languette

4 = Embout de tuyau 9 = Joint

5 = Bride

2.12.2 Situation

m [ e tube de Pitot peut étre positionné
par rapport a I'axe central du réservoir
—— adroite O ou a gauche O.
® | 'exécution du montage a droite O est
décrite ci-dessous.

o —_—
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2.12.3 Montage

m Conformément au numéro d'article commandé pour le séparateur de graisse,
I'ouverture de logement (droite ou gauche) est déja préparée dans la partie
supérieure.

® Composant simple la plus lourde environ 1,5kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ ] », #1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.12.1 « Eléments de construction ».

< Pousser le joint [9] sur le tube plongeur
[6] jusqu'a la butée contre la bride [5] .

= Insérer le tube plongeur [6] dans [ =

I'ouverture de logement @ sur la partie E) L }
supérieure et le tourner vers le bas dans
le récipient. 5 o i)

D

o]

N

/'/ ©
7/ S S=S

]
i

> Placer les rondelles [3] sur les vis [1] .

= Visser les vis [1] dans les manchons
filetés de la bride de fixation dans la
partie supérieure et les serrer en croix
avec un couple de 20 a 25 Nm-

—_ aco
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2.13 Montage du boitier pneumatique

2.13.1 Eléments constitutifs

CICICICIOIONC)

1 = Boite pneumatique 6 = Pressostat

2 = Equerre de fixation 7 = Rondelle

3 = Collier de serrage 8 = Vis

4 = Douille de tuyau pour le raccordement de la 9 = Mini-compresseur (interne) pour l'insufflation de
ligne de commande (tuyau souple de liaison) bulles d'air

5 = Entretoise

2.13.2 Situation

E Le boitier pneumatique peut étre orienté
vers |'axe central du récipient -—-—a
droite O ou a gauche O.

2.13.3 Montage

® Poids env. 2,6 kg.

= Chiffres entre parenthéses « [ 1 », 1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.13.1 « Eléments de construction ».

139/454

FR



Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installation

= Placer I'équerre de fixation [2] sur le
cercle de forages préparé sur la partie
supérieure.

> Placer les rondelles [7] sur les vis [8]

> Visser les vis [8] dans les manchons
filetés existants sur la partie supérieure
et les serrer a la main.

140/454
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2.14 Montage de l'aspiration directe

2.14.1 Eléments constitutifs

©OEOPO®OOO

a
@
@

1 = Accouplement aveugle 10 = Goujon

2 = Accouplement fixe 11 = Joint femelle

3 = Angle 12 = Tube plongeur (tube d'aspiration)
4 = Rondelle 13 = Bride

5= Vis 14 = Rondelle et écrou

6 = Rondelle 15 = PieceenT

7 = Ecrou 16 = Tubulure de pression

8 = Collier de serrage 17 = Raccord de serrage

9 = Tube d'aspiration
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2.14.2 Situation

® [ 'aspiration directe peut étre placée
par rapport a I'axe central du récipient
—.—adroite O ou a gauche Q.

® [ 'exécution du montage a gauche O
est décrite ci-dessous.

2.14.3 Montage

B |a piece ou I'ensemble le plus lourd pése environ 15 kg.
|

Chiffres entre parenthéses « [ ] », £ Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.14.1 « Eléments de construction ».

E L'ouverture de logement @ est déja

préparée dans la partie inférieure :
L'ouverture de logement est ouverte
et les goujons [10] sont montés.

- Pousser le joint de manchon [11] jusqu'a
la butée dans I'ouverture de logement
(1).

E Les pieces suivantes sont montées

en tant que sous-ensemble a I'état de
livraison : Piece en T [15], tubulure
de pression[16], bride [13] et tube
plongeur [12]

=2 Pousser I'ensemble a travers I'ouverture
de logement @ jusqu'a ce que la bride
[13] vienne buter contre la partie
inférieure. Ce faisant, insérer les
forages de la bride sur les goujons [10]
. Pousser les rondelles [14] sur les
goujons [10] . Visser les écrous [14]
sur les goujons [10] et les serrer a la
main en croix (2).

st aco
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> Graisser I'embout emboitable au niveau

de la tubulure de pression[16] avec

un lubrifiant sans acide. Desserrer
I'écrou conique du raccord de serrage
[17] de 3 a 4 tours (ne pas le dévisser
completement). Pousser le raccord

de serrage [17] jusqu'a la butée sur
I'embout emboitable de la tubulure de
pression [16] et serrer I'écrou conique
a la main. Pour une résistance optimale,
resserrer avec un outil approprié pour

les raccords de serrage en plastique (3).

Graisser I'embout emboitable de la
pointe du tube d'aspiration [9] avec un
lubrifiant non acide. Desserrer |'écrou
conique du raccord de serrage [17]
de 3 a 4 tours (ne pas le dévisser
complétement). Insérer le tube
d'aspiration [9] jusqu'a la butée dans
le raccord de serrage [17] et serrer
['écrou conique a la main. Pour une
résistance optimale, resserrer avec un
outil approprié pour les raccords de
serrage en plastique (4).
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Exigence : le tube d'aspiration [9] est en
position verticale aprés le montage.

m Le raccord fixe [2] et le raccord
borgne [3] sont montés sur le tube
d'aspiration [9] a I'état de livraison.

= Desserrer un assemblage par vis O sur
la partie supérieure (5).

= Insérer I'équerre [3] avec le percage
sur la branche longue .— sur le
goujon du raccord vissé desserré O.
ATTENTION Ne serrer le raccord a vis
qu'aprés avoir terminé |'étape (8) avec
un couple de serrage de 20 Nm (6)-

= Fixer le collier de serrage [8] sur le tube
d'aspiration [9] (encore déplacable) (7).

> Etape (8):

O Pousser la rondelle [4] sur la vis [5]
et insérer la vis [5] dans le forage de
I'équerre [3] .

O Pousser la rondelle [6] sur la vis [5]
et tourner I'écrou [7] sur la vis [5] .

O Visser la vis [5] dans le manchon
fileté du collier de serrage [8] .
Serrer I'écrou [7] & la main.

O Aligner le collier de serrage [8] a
I'horizontale et serrer les raccords
a vis du collier de serrage [8] a la
main.

o
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2.15 Montage de la pompe d’évacuation avec
aspiration directe

2.15.1 Eléments constitutifs

CICICICIOICIOIONC,

a
@
@
@®

1 = Accouplement aveugle = Tube d'aspiration

2 = Accouplement fixe 10 = Goujon

3 = Vis 11 = Joint femelle

4 = Rondelle 12 = Tube plongeur (tube d'aspiration)
5 = Angle 13 = Bride

6 = Rondelle 14 = Rondelle et écrou

7 = Ecrou 15 = Robinet-vanne

8 = Collier de serrage 16 = Pompe d'évacuation
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17 = Goujon
18 = Joint
19 = Coude de pression

2.15.2 Situation

® | ‘aspiration directe avec pompe
d'évacuation peut étre placée par
rapport a |'axe central du récipient
—.—adroite O ou a gauche O.

® [ 'exécution du montage a gauche O
est décrite ci-dessous.

2.15.3 Montage

20
21
22

Ecrou
Rondelle
Raccord coudé

® | a piece ou I'ensemble le plus lourd pése environ 65kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ 1 », 1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.15.1 "Eléments de construction".

E L'ouverture de logement @ est déja

préparée dans la partie inférieure :
I'ouverture de logement est ouverte et
les goujons [10] sont montés.

= Pousser le joint de manchon [11] jusqu'a
la butée dans I'ouverture de logement
(1).

E Les pieces suivantes sont montées

en tant que sous-ensemble a |'état de
livraison : pompe d'évacuation [16],
vanne d'arrét [15], bride [13] et tube
plongeur [12]

2 Pousser I'ensemble a travers I'ouverture
de logement @ jusqu'a ce que la bride
[13] vienne buter contre la partie
inférieure. Ce faisant, insérer les forages
de la bride sur les goujons [10]. Pousser
les rondelles [14] sur les goujons [10].
Visser les écrous [14] sur les goujons
[10] et les serrer a la main en croix (2).

o
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m Les goujons [17] sont montés a I'état

>

>

de livraison sur la bride du boitier de
la pompe d'évacuation [16] .

Pousser le joint [18] avec les forages
sur les goujons [17] (3).

Pousser le coude de pression [19] avec
les forages sur les goujons [17] (4).

Pousser les rondelles [21] sur les
goujons [17] . Visser les écrous [20]
sur les goujons [17] et les serrer en
croix avec un couple de serrage de 20 a
25 Nm (5)-

Graisser I'embout emboitable de la
pointe sur la feuille imprimée [19] avec
un lubrifiant sans acide. Desserrer
I'écrou conique du raccord coudé [22]
de 3 a 4 tours (ne pas le dévisser
complétement). Pousser le raccord
coudé [22] jusqu'a la butée sur I'embout
emboitable et serrer I'écrou conique a

la main. Pour une résistance optimale,
resserrer avec un outil approprié pour
les raccords de serrage en plastique (6).

Graisser I'embout emboitable de la
pointe sur le tube d'aspiration [9] avec
un lubrifiant sans acide. Desserrer
I'écrou conique du raccord coudé [22]
de 3 a 4 tours (ne pas le dévisser
complétement). Introduire le tube
d'aspiration [9] dans le raccord de
serrage jusqu'a la butée et serrer I'écrou
conique a la main. Pour une résistance
optimale, resserrer avec un outil
approprié pour les raccords de serrage
en plastique (7).
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Exigence : le tube d'aspiration [9] est en
position verticale aprés le montage.

Le raccord fixe [2] et le raccord
borgne [3] sont montés sur le tube
d'aspiration [9] a I'état de livraison.

= Desserrer un assemblage par vis O sur
la partie supérieure (8).

= Insérer I'équerre [5] avec le percage
sur la branche longue .— sur le
goujon du raccord vissé desserré O.
ATTENTION Ne serrer le raccord a vis
qu'aprés avoir terminé |'étape (11) avec
un couple de serrage de 20 Nm (9)-

= Fixer le collier de serrage [8] sur le tube

dl

aspiration [9] (encore déplacable) (10).

> Etape (11):

O

Pousser la rondelle [4] sur la vis [3]
et insérer la vis [3] dans le forage de
I'équerre [5] .

Pousser la rondelle [6] sur la vis [3]
et tourner I'écrou [7] sur la vis [3] .

Visser la vis [3] dans le manchon
fileté du collier de serrage [8] .
Serrer I'écrou [7] & la main.

Aligner le collier de serrage [8] a

I'horizontale et serrer les raccords
a vis du collier de serrage [8] a la
main.

o
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2.16 Montage de la protection contre la
flottabilité

2.16.1 Eléments constitutifs

—
]

Sécurité a gauche (2 x) 3 = Cheville, rondelle et vis (4 x)

2 = Sécurité a droite (2 x)

2.16.2 Situation

E La sécurité contre la flottabilité est
disposée a droite Oeta gauche O par
rapport a I'axe central du réservoir.

2.16.3 Montage

ATTENTION Le montage ne doit étre effectué qu‘aprés le raccordement de toutes les
conduites au séparateur de graisse.

® [a piece ou I'ensemble le plus lourd pese environ 1 kg.

m Chiffres entre parenthéses « [ ] », #1 Représentation des éléments de
construction _ chap. 2.16.1 « Eléments de construction ».
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- Pousser les sécurités [1 + 2] jusqu'a la
butée dans les ouvertures de logement
® . Tracer les forages au sol.

> Retirer a nouveau les sécurités [1 + 2]
des ouvertures de logement @

> Percer les forages des chevilles et les
aspirer. Mettre en place la cheville [3]

> Pousser les sécurités [1 + 2] jusqu'a la
butée dans les ouvertures de logement
0.

= Placer les rondelles [3] sur la vis [3] .

=2 Visser les vis [3] dans les chevilles [3]
et les serrer a la main en croix .—.—.

2.17 Montage des tuyaux souples de liaison

m Les tuyaux souples de liaison sont fournis en vrac a la livraison :

® Tuyau souple de liaison du boitier pneumatique et du tube de Pitot (tuyau en tissu

6 x 3)

® Tuyau souple de liaison siphon et pompe haute pression (tuyau d'aspiration et
de refoulement en plastique (0150.16.26), 20 x 14 x 3,9 bar, transparent, lisse,

avec spirale en fil métallique)

ATTENTION Les tuyaux souples de liaison doivent étre posés sans étre pliés.

2.17.1 Tuyau souple de liaison du boitier pneumatique et

du tube de Pitot

= Raccorder le tuyau souple de liaison
.—.— au boitier pneumatique (1) et au
tube de Pitot (2) :

O Pousser les colliers de serrage sur
les embouts emboitables pointus du
tuyau souple de liaison.

O Enfoncer les embouts emboitables
des pointes sur les douilles des
tuyaux et les fixer avec des colliers
de serrage.
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2.17.2 Tuyau souple de liaison du siphon et de la pompe
haute pression

- Raccorder le tuyau souple de liaison
.—.— au siphon (3) et a la pompe haute
pression (4) :

O Pousser les colliers de serrage sur
les embouts emboitables pointus du
tuyau souple de liaison.

O Enfoncer les embouts emboitables
des pointes sur les douilles des
tuyaux et les fixer avec des colliers
de serrage.
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2.18 Montage du tuyau haute pression
Le tuyau haute pression (tuyau de lavage de 2,7 m, NW 8-1SN) est livré détaché.

ATTENTION Raccorder le tuyau haute pression a la téte de pulvérisation haute pression a
I‘aide du raccord coudé. Pour |‘ajustage, veuillez utiliser les agrafes prévues a cet effet.

= Raccorder le tuyau haute pression .—.—
a la téte de pulvérisation haute pression
(1) et au tube de Pitot (2) :

O Placer le raccord coudé ou le raccord :
droit sur le raccord fileté. ]

O Visser 'écrou-raccord sur I'embout
fileté et le serrer a la main.

iszass aco
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2.19 Relier les consommateurs électriques a la
boite a bornes (pour le type - RM)

AVERTISSEMENT
A Risque d'électrocution en cas d'installation électrique incorrecte
® [ a boite a bornes ne doit pas étre raccordée a l'alimentation électrique tant
que tous les travaux d'installation ne sont pas terminés.
m | es raccordements électriques ne doivent étre effectués que par des
électriciens qualifiés.

m | es raccordements électriques doivent étre effectués conformément au
schéma de cablage 0150.78.58. Le schéma de cablage est joint a la boite a
bornes.

= Poser le cable de raccordement de la téte de pulvérisation haute pression et de la
pompe haute pression jusqu‘a la boite a bornes et le raccorder a la borne sur rail
conformément au schéma de cablage. Pour |‘ajustage, veuillez utiliser les canaux de
cables prévus a cet effet.

2.20 Relier les consommateurs électriques a la
commande

AVERTISSEMENT
A Risque d'électrocution en cas d'installation électrique incorrecte
® | a commande ne doit pas étre raccordée a |'alimentation électrique tant que
tous les travaux d'installation ne sont pas terminés.

ATTENTION Tous les connecteurs (fiches et manchons) sont suffisamment marqués a
I‘état de livraison. Une confusion n‘est pas possible si I‘'on en tient compte.

= Poser tous les cables de raccordement jusqu‘a la commande et établir les connexions
par fiches. Pour I‘ajustage, veuillez utiliser les canaux de cables prévus a cet effet.
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Traduzione delle istruzioni originali

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Separatore di grasso secondo DIN EN 1825 e DIN 4040-100
dimensioni nominali 5,5/7/8,5/10/15/20/ 22,5

i\@}

o

Lipujet-P-RB

P = Materiale Polietilene
R = Forma rotonda
B = Versione base

Lipujet-P-RD

P = Materiale Polietilene
R = Forma rotonda
D = Aspirazione diretta

Lipujet-P-RM
P
R

Materiale Polietilene

Forma rotonda

_ Comando manuale della pulizia interna ad alta
~ pressione e del riempimento

Lipujet-P-RA
P
R

Materiale Polietilene

Forma rotonda

_ Controllo automatico della pulizia interna ad
~ alta pressione e del riempimento

Lipujet-P-RAP

P = Materiale Polietilene
R = Forma rotonda
AP = Controllo automatico del processo di smalti-

mento con pompa di smaltimento

fino allo smaltimento del prodotto.

Per un uso sicuro e corretto, leggere attentamente le istruzioni di montaggio e altri
documenti di accompagnamento del prodotto, consegnarli agli utenti finali e conservarli
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Introduzione

Introduzione
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ACO Passavant GmbH (di seguito denominata ACO) vi ringrazia per la vostra fiducia e vi
consegna un prodotto che ¢ allo stato dell'arte e il cui stato corretto & stato verificato
prima della consegna nell'ambito dei controlli di qualita.

E Le illustrazioni in queste istruzioni di montaggio servono per una comprensione di
base e possono variare a seconda della versione del prodotto e della situazione di
installazione.

Assistenza ACO

Per ulteriori informazioni sul separatore di grasso, sugli ordini dei pezzi di ricambio e sui
servizi di assistenza, ad esempio i contratti di manutenzione, I'assistenza ACO € a vostra
disposizione.

Assistenza ACO Tel.: + 49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Fax: + 49 36965 819-367
36466 Dermbach service@aco.com

Gruppo target

Il gruppo target di queste istruzioni di montaggio ¢ il personale tecnico specializzato.
Il personale deve possedere le qualifiche adeguate:

Attivita Persona Conoscenze
L Prova delle istruzioni per il fissaggio del carico

. Spedizionieri/ . . . . S .

Trasporto e stoccaggio Rivenditori Manipolazione sicura di mezzi di sollevamento e di
imbracatura
, Tecnici Manipolazione sicura degli attrezzi
Installazione L ] ;
specializzati Installazione e montaggio

Dispositivi di protezione individuale

| dispositivi di protezione individuale devono essere messi a disposizione del personale e
I'uso deve essere controllato da personale di sorveglianza.

Segnali
. Significato
d'obbligo |>'9
Le calzature di sicurezza hanno un effetto antiscivolo, utile soprattutto sulle superfici
@ bagnate, nonché una buona resistenza alla penetrazione e proteggono i piedi in caso di
caduta di oggetti (ad es. durante il trasporto).
@ | guanti protettivi proteggono le mani da lievi lesioni da schiacciamento o da taglio.
Un elmetto protegge la testa nei luoghi con soffitto basso e dalla caduta di oggetti (ad es.
durante il trasporto).

o
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Introduzione

Garanzia

Per le informazioni sulla garanzia, vedere le "Condizioni generali di contratto’, £ http://
www.aco-haustechnik.de/agb

Simboli utilizzati

In queste istruzioni di montaggio, alcune informazioni sono contrassegnate come segue:

Suggerimenti e informazioni aggiuntive che facilitano il lavoro

®  Punti elenco
2> Operazioni da eseguire nell'ordine prestabilito
#0 Riferimenti a ulteriori informazioni in questo manuale di installazione e altri documenti

Trasporto e stoccaggio

ATTENZIONE Da osservare per lo stoccaggio e il trasporto:

m Stoccare i componenti dell'impianto in un luogo protetto dal gelo.

® Non caricare i componenti dell'impianto direttamente sulle forche del carrello elevatore.
® Se possibile, rimuovere I'imballaggio solo sul luogo di montaggio.

® |n caso di trasporto dei componenti con una gru o con il gancio di una gru:

a

Rispettare le norme antinfortunistiche

Controllare la portata massima consentita della gru e delle imbracature
Non sostare mai sotto il carico sospeso

Escludere che altre persone possano accedere all'intera area di pericolo
Evitare movimenti oscillatori durante il trasporto

O o o o

Documentazione aggiuntiva

£ Istruzioni per I'uso di ACO LipuJet con ulteriori informazioni su:
® Descrizione del prodotto m Controllo e manutenzione regolari

® |nstallazione (ad es. collegamento di ® Rimozione dei guasti
condutture) = Datj tecnici

® Funzionamento
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Connessioni e caratteristiche

T Connessioni e caratteristiche

1.1 Panoramica delle connessioni

Pos. | Collegamento | Dimensione | Utilizzo
1 Bocchettone (aperto) 0D 200 mm Collegamento linea di alimentazione in loco
2 Bocchettone (chiuso) OD110mm Collegamento linea di ventilazione in loco a sinistra
3 Bocchettone (chiuso) 0D 200 mm Collegamento linea di alimentazione in loco da sinistra
4 Bocchettone (chiuso) 0D 200 mm Collegamento linea di alimentazione in loco da destra
5 Manicotto - Attacco testa di spruzzatura alta pressione sinistra
6 Bocchettone (aperto) 0D200mm Ventilazione linea di alimentazione
7 Manicotto - Attacco unita di riempimento sinistra

wooass aco
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Connessioni e caratteristiche

Pos. | Collegamento | Dimensione | Utilizzo
8 Manicotto - Attacco testa di spruzzatura alta pressione destra
9 Bocchettone (chiuso) OD110mm Collegamento linea di ventilazione in loco a destra
10 Manicotto - Attacco unita di riempimento destra
11 Manicotto B ,(l\(;[lt)e;icocr:)a’ltg)sta di spruzzatura alta pressione destra
12 Foro - Attacco vetrospia destra
13| Manicotto (chiuso Gur | Atecco per ] misuratore delo spessore del fim
14 Manicotto (chiuso) G %" ,(l\(;[;e;icocr:)alp:;r spessimetro per film di grasso a sinistra
15 | Bocchettone (aperto) 0D 200 mm Collegamento linea di scarico in loco
16 Manicotto (coperto) B E’\Ot;z;(i:g:altee)sta di spruzzatura alta pressione sinistra
17 Foro (coperto) - Attacco vetrospia sinistra
18 Foro (coperto) - Attacco tubo di Pitot sinistro
19 Manicotto - Attacco riscaldatore
20 Manicotto - Attacco riscaldatore
21 Foro (coperto) - Attacco tubo di Pitot destra
22 Manicotto - Attacco riscaldatore
23 Manicotto - Attacco riscaldatore
24 Manicotto (chiuso) G 2" Scarico sul fondo
o5 Foro B Attac_co aspirazione e/0 aspirazione con pompa di

smaltimento

1.2 Caratteristiche dei singoli segmenti

Fiaura Segmenti oD Altezza Peso [kqg]
9 individuali [mm] [mm] 9
‘ In alto 1890 785 75
- Parte centrale bassa 1890 425 40
Sezione centrale alta 1890 815 65
. Parte inferiore 1890 815 75
- Piano 1890 360 90
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2

Installazione

ATTENZIONE Garantire che il personale abbia la qualifica adatta, 1 introduzione
“Gruppo target”.

2.1 Panoramica dei lavori
N. |Lavori Lipujet-P =
-RB | -RD [-RM | -RA | -RAP | Capitolo
1 | Montaggio segmenti ([ ) () () () (] 2.2
2 | Montaggio del raccordo di alimentazione () (] (] (] () 2.3
3 | Montaggio tubo di scarico a immersione ([ ) () () () (] 2.4
4 | Montaggio unita di riempimento O O (] (] () 2.5
5 | Montaggio testa di spruzzatura alta pressione - - ([ ] ([ ] ([ ] 2.6
6 | Montaggio pompa alta pressione - - [ ) [ ) () 2.7
7 | Montaggio morsettiera - - [ ) - - 2.8
8 | Montaggio comando su NS 15 e 20 - - - () (] 2.9
9 | Montaggio comando su NS22,5 - - - [ ) ([ ] 2.10
10 | Montaggio vetrospia (@) (@) o o o 2.11
11 | Montaggio del tubo di Pitot - - - (] () 2.12
12 | Montaggio scatola pneumatica - - - () (] 2.13
13 | Montaggio aspirazione diretta -~ (] (] (] () 2.14
14 aMsopr::zfgr?ep;rrl::?adi smaltimento con B B B B PY 215
15 | Montaggio della protezione dal galleggiamento | @ { ] { ] { ] ([ ) 2.16
16 | Montaggio tubi di collegamento - - [ N | (] 2.17
17 | Montaggio tubo flessibile alta pressione - - { ] { ] ([ ) 2.18
18 Collegar_e le utenze elettriche con la B B PY _ B 519
morsettiera
19 | Collegare le utenze elettriche con il controllo - - - (] () 2.20
@ - applicabileO = opzionale * solo tubo di collegamento sifone e pompa ad alta pressione

o
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2.2 Montaggio segmenti

2.2.1 Componenti

~N OO o B NN

Installazione

Parte superiore

Dado

Rondella

Anello di tenuta (interno)

Parte centrale bassa o alta o entrambe
Anello di tenuta (interno)

Parte inferiore

Fondo

Staffa per il fissaggio temporaneo dell'anello di
tenuta (disponibile su richiesta)

Viti prigioniere (montate sul fondo)
Viti prigioniere (montate nella parte inferiore)
Viti prigioniere (montate nella parte centrale)
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Installazione

2.2.2 Montaggio

ATTENZIONE
® | lavori devono essere eseguiti da 2 persone.

® Serrare a croce i collegamenti a vite con una coppia di serraggio pari a 20N-m.

® |e rondelle e i dadi vengono forniti sfusi al momento della consegna.
|

Le staffe (per il fissaggio temporaneo dell'anello di tenuta) possono essere
acquistate da ACO in via opzionale.

® Pezzo singolo pil pesante circa 90kg.

m Cifre tra parentesi "[ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.2.1 "Componenti".

Montaggio senza staffe /versione 1

2 Inserire la parte inferiore [7] nel fondo
[8]. Posizionare i fori sulle viti prigio-
niere [10].

- Realizzare i collegamenti a vite O (vite
prigioniera [10] , rondella [3] e dado
[2D).
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Installazione
< Tirare I'anello di tenuta [6] @
sull'estremita M della parte centrale [5]
e fissarlo alla nervatura con colla a".
@
an o |i] i} i} i} [i] i} |i] a |i] i} g oo

= Collocare la parte centrale [5] sulla
parte inferiore [7]. Posizionare i fori
sulle viti prigioniere [11].

< Realizzare i collegamenti a vite O (vite
prigioniera [11] , rondella [3] e dado
[2]).

ATTENZIONE

Per la parte centrale aggiuntiva con
grandezza nominale 22,5 ripetere gli
stessi passaggi.

= Tirare I'anello di tenuta [4] @
sull'estremita M della parte superiore
[1] (5) e fissarlo alla nervatura con
colla A,

o 155t
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Installazione

< Inserire la parte superiore [1] nella
parte centrale [5]. Posizionare i fori
sulle viti prigioniere [12].

- Realizzare i collegamenti a vite O (vite
prigioniera [12] , rondella [3] e dado
[2D).

Montaggio con staffe / versione 2

< Inserire la parte inferiore [7] nel fondo
[8]. Posizionare i fori sulle viti prigio-
niere [10].

< Realizzare i collegamenti a vite O (vite
prigioniera [10] , rondella [3] e dado
[2D).

= Tirare l'anello di tenuta [6] @
sull'estremita M della parte centrale [5]
(1).

- Fissare I'anello di tenuta [6] con
le staffe [9] M (distribuite sulla
circonferenza) alla nervatura = della
parte centrale [51 A (2).
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= Posizionare la parte centrale [5] con le
staffe [9] sulla parte inferiore [7] _¥_
(3).

2 Rimuovere le staffe [9] (4).

- Collocare la parte centrale [5] sulla
parte inferiore [7]. Posizionare i fori
sulle viti prigioniere [11].

= Realizzare i collegamenti a vite O (vite
prigioniera [11] , rondella [3] e dado
[2D).

ATTENZIONE

Per la parte centrale aggiuntiva con
grandezza nominale 22,5 ripetere gli
stessi passaggi.

- Tirare 'anello di tenuta [4] @
sull'estremita M della parte superiore
[1] (5).

< Fissare |'anello di tenuta [4] con
le staffe [9] (distribuite sulla
circonferenza) alla nervatura della

parte superiore [1] (6). ® A

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installazione

167/454

IT



Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installazione

= Posizionare la parte superiore [1] con
le staffe [9] sulla parte centrale [5] _¥_
(7).

2 Rimuovere le staffe [9] (8).

2 Inserire la parte superiore [1] nella
parte centrale [5]. Posizionare i fori
sulle viti prigioniere [12].

- Realizzare i collegamenti a vite O (vite
prigioniera [12] , rondella [3] e dado
[2D).
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Installazione

2.3 Montaggio del raccordo di alimentazione

2.3.1 Componenti

@OEHOEE

®Q

©©

Oe®

Oe®

1 = Coperchio di ispezione (coperchio a vite con 10 = Foro per tubo di alimentazione
guarnizione) 11 = Dado

2 = Connettore 12 = Rondella dentata

3 = Manicotto di tenuta 13 = Rondella

4 = Dado 14 = Vite

5 = Rondella 15 = Rondella

6 = Anello di tenuta 16 = Dado

7 = Parte superiore 17 = Linguetta di fissaggio

8 = Raccordo della ventilazione del serbatoio 18 = Dado

9 = Vite prigioniera 19 = Rondella

o s
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Installazione
20 = Vite 25 = Collegamento linea di alimentazione in loco
22 = Vite 26 = Tubo di alimentazione
22 = Piastra d'urto 27 = Raccordo ventilazione serbatoio destra (chiuso)
23 = Connettore 28 = Raccordo ventilazione serbatoio sinistra (chiuso)
24 = Manicotto di tenuta 29 = Raccordo della ventilazione del serbatoio

2.3.2 Montaggio del tubo di alimentazione

ATTENZIONE
®m Possibile disposizione del raccordo di alimentazione:

O linea di alimentazione in direzione del flusso (ingresso
e scarico del separatore di grasso) _-—-— La linea di
alimentazione ¢ parallela all'asse del serbatoio -—-—
(disposizione standard)

O linea di alimentazione in loco da destra _-—-—La linea
di alimentazione & ad angolo retto rispetto all'asse del
serbatoio -—-—

O linea di alimentazione in loco da sinistra _-—-—La linea
di alimentazione & ad angolo retto rispetto all'asse del
serbatoio -—-—

® Serrare a croce i collegamenti a vite con una coppia di serraggio pari a 20N-m.

® || coperchio di ispezione, I'anello di tenuta, le rondelle, le rondelle dentate e i dadi
vengono forniti sfusi al momento della consegna.

® Pezzo singolo pil pesante circa 8kg.

= Cifre tra parentesi [ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.3.1 "Componenti".

roass aco
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Montaggio standard

< Inserire il coperchio di ispezione [1] nel
tubo di alimentazione [26] e avvitarlo a
mano (1).

< Tirare l'anello di tenuta [6] @
sull'estremita M del tubo di alimentazione
[26] e  spingerlo fino alla battuta _¥_
della nervatura (2).

= Far scorrere il manicotto di tenuta [3]
e il connettore [2] in tutta la larghezza
sopra il raccordo [8] della parte
superiore (3).

E Alla consegna, le viti prigioniere [9]
sono montate sulla parte superiore.

2 Inserire il tubo di alimentazione [26]
nell'apertura della parte superiore
(osservare la possibile disposizione del
raccordo di alimentazione). Posizionare i
fori sulle viti prigioniere [9].

2 Realizzare i collegamenti a vite O (vite
prigioniera [9] , rondella [5] e dado
[4D).

2 Far scorrere il manicotto di tenuta [3]
e il connettore [2] ciascuno per meta
sul raccordo del tubo di alimentazione e
serrare a mano le viti del connettore.

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installazione
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Montaggio con disposizione destra o sinistra

Ad esempio, versione a destra:

linea di alimentazione in loco da destra
_-—-—>La linea di alimentazione ¢ ad angolo
retto rispetto all'asse del serbatoio -—-—

= Aprire il raccordo della ventilazione del
® serbatoio a destra [27] (tagliare sulla
tacca di taglio e sbavare).

= Chiudere il raccordo della ventilazione
del serbatoio ® [29] con materiale
disponibile sul cantiere.

Versione a sinistra speculare.

2.3.3 Montaggio piastra d’'urto

ATTENZIONE

® Dopo il montaggio, la piastra d'urto deve avere il lato aperto
rivolto in ) direzione del flusso ¢® (linea di alimentazione del
separatore di grasso).

m Per la grandezza nominale 15, entrambi i due fori inferiori
devono essere utilizzati O per il fissaggio.

m Per le dimensioni nominali 20 e 22,5, entrambi i due fori
superiori devono essere utilizzati O per il fissaggio.

= Stringere a mano i collegamenti a vite.

m Cifre tra parentesi "[ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.3.1 "Componenti".



< Fissare la piastra d'urto [22]
all'estremita del tubo di alimentazione
[26] con le viti [21], le rondelle [13], le

rondelle dentate [12] e i dadi [11] (1)O.

= Fissare la linguetta di fissaggio [17] alla
piastra d'urto [22] con la vite [20], la
rondella [15] e il dado [16] (2)O.

= Fissare la linguetta di fissaggio [17]
all'estremita del tubo di alimentazione
[26] con la vite [14], la rondella [19] e
il dado [18] (3)O.

o
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Installazione

2.4 Montaggio tubo di scarico a immersione

2.4.1 Componenti

@OEOEO

1 = Vite 4 = Dado
= Dado distanziatore 5 = Tubo di scarico a immersione
= Anello Usit 6 = Guarnizione del manicotto

2.4.2 Montaggio

® Alla consegna, la guarnizione del manicotto & gia montata sul manicotto della
parte superiore.

® Pezzo singolo pil pesante circa 9kg.

= (Cifre tra parentesi [ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.4.1 "Componenti".

= Con un lubrificante privo di acidi,
ingrassare |'estremita del tubo di scarico
a immersione [5] e le labbra della guarni-
zione del manicotto [6].

= Inserire il tubo di scarico a immersione
[5] con I'estremita nella guarnizione del
manicotto [6] nella parte superiore.

s aco
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m Alla consegna, sono gia presenti
i fori M nel tubo di scarico a

immersione e nella parte superiore.

® Eseguire il fissaggio in parte
tramite il coperchio di ispezione
aperto sopra il tubo di scarico a
immersione.

= Posizionare il dado distanziatore [2] tra
il tubo di scarico a immersione [5] e
la parte superiore e inserire la vite [1]
dall'interno del tubo di scarico a immer-
sione [5] e avvitare il dado distanziatore
[2] fino a battuta.

= Inserire dall'esterno della parte superiore
I'anello Usit [3] sulla vite [1], avvitare il
dado [4] e serrare a mano.

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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175/454

IT



Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installazione

2.5 Montaggio unita di riempimento

2.5.1 Componenti

©EO

®

PEOO®E OO

1 = Riduttore di pressione con parafanghi 7 = Anello di tenuta
2 = Valvola a flusso libero 8 = Raccordo
3 = Elettrovalvola (solo con unita di riempimento 9 = Sifone
per il riempimento automatico) 10 = Vite, rondella
4 = Tubo collettore 11 = Boccola del tubo per il collegamento con pompa
5 = Anello di tenuta HD (ad alta pressione)
6 = Apertura sifone 12 = Fascetta stringitubo

st aco
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2.5.2 Posizione

= L'unita di riempimento puo essere O
disposta -—-— a destra O o a sinistra
dell'asse centrale del serbatoio.

® Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a destra.

2.5.3 Montaggio

Installazione

® A seconda del numero di articolo ordinato del separatore di grasso, I'apertura di

attacco (destra o sinistra) nella parte superiore & gia pronta.
® Pezzo singolo pil pesante circa 4,2 kg.

= (Cifre tra parentesi [ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.5.1 "Componenti".

= Con un lubrificante privo di acidi (1),

ingrassare l'anello di tenuta [7] sul
raccordo [8] e I'apertura di attacco @
nella parte superiore.

< Inserire il sifone [9] con il raccordo
[8]1 (con anello di tenuta inserito [7])
nell'apertura di attacco nella parte
superiore, fino a battuta (2).

= Fissare il sifone [9] con le due rondelle
e le viti [10] ai manicotti filettati del
rinforzo M sulla parte superiore (3).

= Con un lubrificante privo di acidi (4),
ingrassare |'estremita superiore del tubo
collettore [4] e I'anello di tenuta [5].

= Far scorrere |'anello di tenuta [5]
sull'estremita del tubo collettore [4] (5).

= Inserire il tubo collettore [4] nella
posizione angolare desiderata fino a
battuta nell'apertura [6] del sifone [9]
(6).
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2.6 Montaggio testa di spruzzatura alta
pressione

2.6.1 Componenti

@0 & © O O

1 = Connettore per cavo di collegamento 4 = Flangia di collegamento con filettatura e anello
2 = Motore di azionamento di serraggio
3 = Raccordo filettato tubo alta pressione 5 = Albero di trasmissione

[e)]
1l

Ugello

2.6.2 Posizione

B | a testa di spruzzatura ad alta
pressione puod essere O disposta
—.—adestra O o a sinistra
dell'asse centrale del serbatoio.

= Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a sinistra.

2.6.3 Montaggio

®m A seconda del numero di articolo ordinato del separatore di grasso, I'apertura di
attacco (destra o sinistra) nella parte superiore € gia pronta.

m Pezzo singolo pil pesante circa 2,2 kg.

m Cifre tra parentesi "[ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.6.1 "Componenti".

s aco
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= Inserire la testa di spruzzatura ad alta
pressione con l'albero di trasmissione
[5] nell'apertura @ di attacco nella parte
superiore.

= Sigillare la testa di spruzzatura ad alta
pressione con la flangia di collegamento
[4] nel manicotto filettato dell'apertura
di attacco (ad es. con teflon piu Loctite
577) e serrare a mano.

ATTENZIONE

L'ugello [6] dovrebbe trovarsi a circa
150mm sopra la linea zero dell'acqua
(raccordo di scarico del fondo del tubo)
del separatore di grasso, se necessario
regolare nuovamente la disposizione
dell'albero di trasmissione [5] tramite la
flangia di collegamento divisa con anello di
serraggio [4].

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installazione

2.7 Montaggio pompa alta pressione

2.7.1 Componenti

Supporto montato sulla pompa HD
Pompa ad alta pressione (pompa HD)
Collegamento del tubo di aspirazione

w N
]

4 = Filettatura di collegamento del tubo ad alta
pressione
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2.7.2 Posizione

® |a pompa ad alta pressione pud

essere -——-— disposta a destra O
a sinistra () dell'asse centrale del
serbatoio.

® |n linea di principio, la posizione puo
essere scelta a piacere. Tuttavia,
va rispettata la lunghezza del tubo
flessibile HD.

2.7.3 Montaggio

ATTENZIONE Serrare i collegamenti a vite con una coppia di serraggio pari a 20N-m.

B Peso ca. 25kg.

= Cifre tra parentesi [ 1", £ rappresentazione dei componenti

_cap. 2.7.1 "Componenti".

- Allentare entrambi i collegamenti a
vite sulla parte superiore, agganciare
il supporto [1] e ripristinare il collega-
mento a vite.

I
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2.8 Montaggio morsettiera con tipo -RM

2.8.1 Componenti

1 = Viti Ejot 2 = Morsettiera
2.8.2 Posizione

= La morsettiera puo essere O disposta
——adestra O o a sinistra
dell'asse centrale del serbatoio.
® Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a destra.

2.8.3 Montaggio

® Peso ca. 0,5kg.

m Cifre tra parentesi "[ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.8.1 "Componenti".

o oase
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2 Fissare la morsettiera [2] al rinforzo ®
sulla parte superiore con le viti Ejot [1].

- Serrare a mano le viti Ejot [1].

2.9 Montaggio comando su NS15 e 20

2.9.1 Componenti

1 = Viti Ejot 2 = Controllo
2.9.2 Posizione

= |l controllo pud essere O disposto sull
.—.—asse centrale del serbatoio a
destra O o a sinistra.
® Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a destra.




o
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Installazione

2.9.3 Montaggio

®m Peso ca. 3kg.

m Cifre tra parentesi "[ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.9.1 "Componenti".

= Fissare il controllo [2] M al rinforzo sulla
parte superiore con le viti Ejot [1].

= Serrare a mano le viti Ejot [1].

2.10 Montaggio controllo su NS 22,5

2.10.1 Componenti

1 = Viti Ejot 2 = Controllo

183/454
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2.10.2 Posizione

ATTENZIONE

Il controllo deve essere montato preferibil-
mente sulla parte centrale superiore, a scopo
di migliorarne l'usabilita.

A Y 2 N
= || controllo pud essere O disposto sull
.—.—asse centrale del serbatoio a
destra O o a sinistra.
® Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a destra. Lol @ ol
JRTS /N A\ (TN 11§
e ]
| — é

2.10.3 Montaggio

B Peso ca. 3kg.

= (Cifre tra parentesi [ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.10.1 "Componenti".

= Fissare il controllo [2] alla parte centrale
superiore con le viti Ejot [1]. 9

> Serrare a mano le viti Ejot [1].
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2.11 Montaggio vetrospia

2.11.1 Componenti

1 = Tergicristallo 5 = Plexiglas

2 = Flangia = Guarnizione
3 = Dado 7 = Viti prigioniere
4 = Tappo di protezione

2.11.2 Posizione

m || vetrospia puod essere posizionato
—.—adestra O o a sinistra dell'O

asse centrale del serbatoio.

® Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a destra.

o st

IT



Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installazione

2.11.3 Montaggio

® A seconda del numero di articolo ordinato del separatore di grasso, I'apertura di
attacco (destra o sinistra) nella parte superiore € gia pronta.

® Pezzo singolo pill pesante circa 2 kg.

= (Cifre tra parentesi [ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.11.1 "Componenti".

m Alla consegna, le viti prigioniere [7]
sono montate sulla parte superiore.

W
|

y . ) /- )
2 Far scorrere la guarnizione [6] con i fori | I~ TS
sulle viti prigioniere [7] fino a battuta | > ZN RN
con la flangia di collegamento @ sulla ~® ’(
parte superiore. d ﬁ@ ‘.
= Far scorrere il vetro in plexiglass [5] ) . °:‘.:
con il tergicristallo montato [1] con i fori . .

sulle viti prigioniere [7].

= Far scorrere la flangia [2] con i fori sulle
viti prigioniere [71].

= Ruotare i dadi [3] sulle viti prigioniere
[7] e serrare a croce con coppia di
serraggio da 20 a 25N-m.

= Inserire i tappi di protezione [7] sulle viti
prigioniere [71].

1L
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2.12 Montaggio del tubo di Pitot

2.12.1 Componenti

©

1 = Vite 6 = Tubo ad immersione
2 = Fascetta stringitubo 7 = Estremita

3 = Rondella 8 = Linguetta

4 = Boccola del tubo 9 = Guarnizione

5 = Flangia

2.12.2 Posizione

® || tubo di Pitot pud essere posizionato
—.—adestra O o a sinistra dell'O
asse centrale del serbatoio.
® Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a destra.

Installazione

o
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2.12.3 Montaggio

® A seconda del numero di articolo ordinato del separatore di grasso, I'apertura di

attacco (destra o sinistra) nella parte superiore € gia pronta.
® Pezzo singolo pil pesante circa 1,5kg.

= (Cifre tra parentesi [ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.12.1 "Componenti".

= Far scorrere la guarnizione [9] sul il tubo
a immersione [6] fino a battuta con la

flangia [5]. (Fa ;
> Inserire il tubo a immersione [6] 8 }

nell'apertura di attacco @ sulla parte S
superiore e, nel serbatoio, ruotarlo verso ? liom @@
il basso. g

o

N

/’ ©

]
1

T
\
|
|

= Inserire le rondelle [3] sulle viti [1].

= Avvitare le viti [1] nei manicotti filettati
della flangia di attacco nella parte
superiore e serrare a croce con una
coppia di serraggio da 20 a 25N-m.
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2.13 Montaggio scatola pneumatica

2.13.1 Componenti

CICICICIOIONC)

1 = Scatola pneumatica 6 = Pressostato
2 = Angolo di tenuta 7 = Rondella

3 = Fascetta stringitubo 8 = Vite

4 = Boccola del tubo per il collegamento della linea 9

di controllo (tubo di collegamento) dell'aria
5 = Segnaposto

2.13.2 Posizione

E La scatola pneumatica pud essere O)
disposta -—-— a destra O o a sinistra
dell'asse centrale del serbatoio.

2.13.3 Montaggio

®m Peso ca. 2,6 kg.

m Cifre tra parentesi "[ 1", £ rappresentazione dei componenti
_cap. 2.13.1 "Componenti".

Installazione

= Microcompressore (interno) per il gorgogliamento
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2 Posizionare I'angolo di tenuta [2] sul
cerchio preparato sulla parte superiore.

2 Inserire le rondelle [7] sulle viti [8]

= Avvitare le viti [8] nei manicotti filettati
presenti sulla parte superiore e serrare a
mano.

toass aco
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Installazione
(] ] (] ]
2.14 Montaggio aspirazione diretta
2.14.1 Componenti
1 = Accoppiamento cieco 10 = Vite prigioniera
2 = Accoppiamento fisso 11 = Guarnizione del manicotto
3 = Angolare 12 = Tubo ad immersione (tubo di aspirazione)
4 = Rondella 13 = Flangia
5 = Vite 14 = Rondella e dado
6 = Rondella 15 = Raccordoa T
7 = Dado 16 = Bocchettone di mandata
8 = Fascetta stringitubo 17 = Raccordo a vite
9 = Tubo di aspirazione

o iovase
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2.14.2 Posizione

= L'aspirazione diretta pud essere O

disposta -—-— a destra O o a sinistra

dell'asse centrale del serbatoio.

® Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a sinistra.

2.14.3 Montaggio

® Pezzo singolo o gruppo costruttivo pil pesante circa 15kg.
m Cifre tra parentesi "[ 1", £ rappresentazione dei componenti

_cap. 2.14.1 "Componenti".

E L'apertura di attacco @ & gia predis-

posta nella parte inferiore: I'apertura
di attacco é aperta e le viti prigioniere
[10] sono montate.

= Far scorrere la guarnizione del manicotto
[11] nell'apertura di attacco fino a
battuta (1).

E Alla consegna, le seguenti parti sono

assemblate come gruppo: raccordo a
T [15], bocchettone di mandata [16],
flangia [13] e tubo a immersione [12]

> @ Spingere il gruppo attraverso
I'apertura di attacco fino a quando la
flangia [13] colpira la parte inferiore.
Posizionare i fori della flangia sulle viti
prigioniere [10]. Far scorrere le rondelle
[14] sulle viti prigioniere [10]. Ruotare
i dadi [14] sulle viti prigioniere [10] e
serrare a mano a croce (2).

o
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= Ingrassare |'estremita superiore del

bocchettone di mandata [16] con un
lubrificante privo di acidi. Allentare il
dado conico del raccordo a vite [17] di
3 -4 giri (non svitare completamente).
Far scorrere il raccordo a vite [17] fino
a battuta sull'estremita superiore del
bocchettone di mandata [16] e serrare a
mano il dado conico. Per una resistenza
ottimale, serrare con l'utensile per i
connettori di bloccaggio in plastica (3).

Ingrassare I'estremita superiore del tubo
di aspirazione [9] con un lubrificante
privo di acidi. Allentare il dado conico del
raccordo a vite [17] di 3 -4 giri (non
svitare completamente). Inserire il tubo di
aspirazione [9] nel raccordo a vite [17]
fino a battuta e serrare a mano il dado
conico. Per una resistenza ottimale,
serrare con |'utensile per i connettori di
bloccaggio in plastica (4).

Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installazione
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Requisito: dopo il montaggio, il tubo di
aspirazione [9] ¢ in verticale.

m Alla consegna, I'accoppiamento fisso
[2] e I'accoppiamento cieco [3] sono
montati sul tubo di aspirazione [9].

u({

< Allentare un collegamento O a vite sulla
parte superiore (5).

< Inserire I'angolare [3] con il foro sul
fianco lungo .— tramite la vite prigi-
oniera del collegamento a vite O
allentato. ATTENZIONE Serrare il
collegamento a vite con coppia di
serraggio pari a 20N-m (6) solo dopo
aver completato il passaggio (8).

- Fissare la fascetta stringitubo [8] al tubo
di aspirazione [9] (ancora scorrevole)
(7).

- Passaggio (8):
O Spingere la rondella [4] sulla vite [5]
e inserire la vite [5], attraverso il
foro, sull'angolare [3].

O Far scorrere la rondella [6] sulla vite
[5] e ruotare il dado [7] sulla vite [5].

O Ruotare la vite [5] nel manicotto
filettato della fascetta stringitubo [8].
Serrare a mano il dado [7].

O Allineare la fascetta stringitubo [8]
orizzontalmente e serrare a mano
i collegamenti a vite della fascetta
stringitubo [8].
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2.15 Montaggio pompa di smaltimento con
aspirazione diretta

2.15.1 Componenti

CICICICIOICIOIONC,

a
@
@
@®

1 = Accoppiamento cieco 9 = Tubo di aspirazione

2 = Accoppiamento fisso 10 = Vite prigioniera

3 = Vite 11 = Guarnizione del manicotto

4 = Rondella 12 = Tubo ad immersione (tubo di aspirazione)
5 = Angolare 13 = Flangia

6 = Rondella 14 = Rondella e dado

7 = Dado 15 = Saracinesca

8 = Fascetta stringitubo 16 = Pompa di smaltimento

o isyast
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17 = Vite prigioniera
18 = Guarnizione
19 = Arco a compressione

2.15.2 Posizione
B | 'aspirazione diretta con pompa di
smaltimento puo essere O disposta
.—.—adestra O o a sinistra
dell'asse centrale del serbatoio.

® Di seguito viene O descritta la
versione di montaggio a sinistra.

2.15.3 Montaggio

_cap. 2.15.1 "Componenti".

L'apertura di attacco @ & gia predis-
posta nella parte inferiore: I'apertura
di attacco é aperta e le viti prigioniere
[10] sono montate.

= Far scorrere la guarnizione del manicotto
[11] nell'apertura di attacco fino a
battuta (1).

Alla consegna, le seguenti parti sono
assemblate come gruppo: pompa di
smaltimento [16], valvola a saraci-
nesca [15], flangia [13] e tubo a
immersione [12]

> @ Spingere il gruppo attraverso
I'apertura di attacco fino a quando la
flangia [13] colpira la parte inferiore.
Posizionare i fori della flangia sulle viti
prigioniere [10]. Far scorrere le rondelle
[14] sulle viti prigioniere [10]. Ruotare
i dadi [14] sulle viti prigioniere [10] e
serrare a mano a croce (2).

20
21
22

= Dado
= Rondella
= Raccordo a vite angolare

Pezzo singolo o gruppo costruttivo pit pesante circa 65 kg.
Cifre tra parentesi '[ 1, 1 rappresentazione dei componenti

o
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m Alla consegna, le viti prigioniere

>

>

>

[17] sono montate sulla flangia
dell'alloggiamento a spirale della
pompa di smaltimento [16].

Far scorrere la guarnizione [18] con i
fori sulle viti prigioniere [17] (3).

Far scorrere I'arco a compressione [19]
con i fori sulle viti prigioniere [17] (4).

Far scorrere le rondelle [21] sulle viti
prigioniere [17]. Ruotare i dadi [20]
sulle viti prigioniere [17] e serrare a
croce con coppia di 20-25N-m (5).

Ingrassare |'estremita dell'arco a
compressione [19] con un lubrificante
privo di acidi. Allentare il dado conico del
raccordo a vite angolare [22] di 3 -4
giri (non svitare completamente). Far
scorrere il raccordo a vite angolare [22]
fino a battuta sull'estremita, e serrare a
mano il dado conico. Per una resistenza
ottimale, serrare con l'utensile per |
connettori di bloccaggio in plastica (6).

Ingrassare |'estremita del tubo di aspira-
zione [9] con un lubrificante privo

di acidi. Allentare il dado conico del
raccordo a vite angolare [22] di 3 -4
giri (non svitare completamente). Inserire
il tubo di aspirazione [9] nel raccordo

a vite fino a battuta, e serrare a mano il
dado conico. Per una resistenza ottimale,
serrare con l'utensile per i connettori di
bloccaggio in plastica (7).
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Requisito: dopo il montaggio, il tubo di
aspirazione [9] ¢ in verticale.

m Alla consegna, I'accoppiamento fisso
[2] e I'accoppiamento cieco [3] sono
montati sul tubo di aspirazione [9].

< Allentare un collegamento O a vite sulla
parte superiore (8).

< Inserire I'angolare [5] con il foro sul
fianco lungo .— tramite la vite prigi-
oniera del collegamento a vite O
allentato. ATTENZIONE Serrare il
collegamento a vite con coppia di
serraggio pari a 20N-m (9) solo dopo
aver completato il passaggio (11).

- Fissare la fascetta stringitubo [8] al tubo
di aspirazione [9] (ancora scorrevole)
(10).

- Passaggio (11):

O Spingere la rondella [4] sulla vite [3]
e inserire la vite [3], attraverso il
foro, sull'angolare [5].

O Far scorrere la rondella [6] sulla vite

[3] e ruotare il dado [7] sulla vite [3].

O Ruotare la vite [3] nel manicotto
filettato della fascetta stringitubo [8].
Serrare a mano il dado [7].

O Allineare la fascetta stringitubo [8]
orizzontalmente e serrare a mano
i collegamenti a vite della fascetta
stringitubo [8].

o



o

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

2.16 Montaggio della protezione dal
galleggiamento

2.16.1 Componenti

1 = Fusibile a sinistra (2x) 3 = Tassello, rondella e vite (4 x)

N
Il

Fusibile a destra (2x)

2.16.2 Posizione

La protezione dal galleggiamento ¢ O
disposta sull'asse centrale del serbatoio a
destra O e a sinistra.

Installazione

2.16.3 Montaggio

ATTENZIONE Il montaggio deve essere eseguito solo dopo aver collegato tutte le linee al

separatore di grasso.

® Pezzo singolo o gruppo costruttivo piu pesante circa 1 kg.

m Cifre tra parentesi '[ 1", 4 rappresentazione dei componenti
_cap. 2.16.1 "Componenti".
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- @ Spingere i fusibili [1 + 2] fino a battuta
nelle aperture di attacco. Praticare dei
fori sul fondo.

= Rimuovere i fusibili [1 + 2] dalle aperture
di @ attacco.

> Effettuare i fori sui tasselli e aspirare.
Inserire i tasselli [3] .—.—.

> @ Spingere i fusibili [1 + 2] fino a battuta
nelle aperture di attacco.

= Inserire le rondelle [3] sulle viti [3].

= Avvitare le viti [3] nei tasselli [3] e
Serrare a mano a croce.—.—.

2.17 Montaggio tubi di collegamento

m | tubi di collegamento vengono forniti sfusi:

®m Tubo di collegamento scatola pneumatica e tubo di Pitot (tubo flessibile in tessuto
6x3)

® Tubo di collegamento con sifone e pompa ad alta pressione (tubo di aspirazione
e tubo a pressione in plastica (0150.16.26), 20x 14 x 3,9 bar, trasparente, liscio,
con saltaleone)

ATTENZIONE | tubi di collegamento devono essere posati senza che si originino
piegature.

2.17.1 Tubo di collegamento scatola pneumatica e tubo di

Pitot
> Collegare .—.—il tubo di collegamento
alla scatola pneumatica (1) e al tubo di
Pitot (2):

O Far scorrere le fascette stringitubo
sulle estremita del tubo di
collegamento.

O Inserire le estremita sulle boccole
del tubo e fissare con fascette
stringitubo.
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2.17.2 Tubo di collegamento sifone e pompa ad alta
pressione

2 Collegare .—.—il tubo di collegamento al
sifone (3) e alla pompa ad alta pressione
(4):

O Far scorrere le fascette stringitubo
sulle estremita del tubo di
collegamento.

O Inserire le estremita sulle boccole
del tubo e fissare con fascette
stringitubo.

o 2o
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2.18 Montaggio tubo flessibile alta pressione

E Alla consegna, il tubo ad alta pressione (tubo di lavaggio 2,7 m, NW 8-1SN) viene
fornito sfuso.

ATTENZIONE Collegare il tubo ad alta pressione con il raccordo a vite angolare alla testa
di spruzzatura ad alta pressione. Per la regolazione utilizzare le staffe previste.

= Collegare il .—.—tubo flessibile ad alta
pressione alla testa di spruzzatura ad
alta pressione (1) e al tubo di Pitot (2):
O Posizionare il raccordo a vite angolare
o0 il raccordo diritto sul raccordo
filettato.

O Ruotare il dado a risvolto sull'attacco
filettato e serrare a mano.
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2.19 Collegare le utenze elettriche con la
morsettiera (con tipo -RM)

AVVERTENZA
A Pericolo di scosse elettriche in caso di installazione elettrica non
corretta

® | a morsettiera pud essere collegata all'alimentazione di corrente solo al
termine di tutti i lavori di installazione.

m | collegamenti elettrici possono essere eseguiti solo da elettricisti qualificati.

® | collegamenti elettrici devono essere eseguiti secondo lo schema elettrico
0150.78.58. Lo schema elettrico & allegato alla morsettiera.

= Posare il cavo di collegamento dalla testa di spruzzatura ad alta pressione e dalla
pompa ad alta pressione fino alla morsettiera e collegarlo al morsetto componibile

secondo lo schema elettrico. Per la regolazione utilizzare le apposite canaline
portacauvi.

IT

2.20 Collegare le utenze elettriche con il
controllo

AVVERTENZA
A Pericolo di scosse elettriche in caso di installazione elettrica non
corretta

® || controllo pud essere collegato all'alimentazione di corrente solo al termine
di tutti i lavori di installazione.

ATTENZIONE Tutti i connettori a innesto (connettori e manicotti) sono adeguatamente
contrassegnati al momento della consegna. Se si presta attenzione, non si originera
confusione.

< Posare tutti i cavi di collegamento fino al controllo e realizzare i collegamenti a innesto.
Per la regolazione utilizzare le apposite canaline portacavi.
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Traduccion del manual original en aleman

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Separador de grasas conforme a DIN EN 1825 y DIN 4040-100,
tamanos nominales 5,5/7/8,5/10/15/20/ 22,5

Lipujet-P-RB

P = polietileno
R = forma redonda
B = version basica

Lipujet-P-RD

P = polietileno
R = forma redonda
D = aspiracion directa

Lipujet-P-RM
polietileno

forma redonda
operacién manual de limpieza interna a alta
presion y llenado

23"
I nn

Lipujet-P-RA
polietileno
forma redonda

control automatico de limpieza interna a alta
presion y llenado

>3 9
nmn nu

Lipujet-P-RAP

P = polietileno
R = forma redonda
AP = control automatico del proceso de eliminacion

con bomba de eliminacién

) Para garantizar un uso seguro y adecuado, lea detenidamente las instrucciones de
p$ montaje y el resto de los documentos relacionados con el producto, entréguelos al
usuario final y consérvelos hasta que se deseche el producto.

o 205
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Introduccion
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ACO Passavant GmbH (en lo sucesivo, ACO) le agradece su confianza y le entrega
un producto de ultima generacién, cuyo correcto estado de funcionamiento se ha
comprobado antes de la entrega como parte de los controles de calidad.

E Las ilustraciones contenidas en estas instrucciones de montaje estan destinadas a
brindar una comprension basica y pueden variar segun la version del producto y la
situacion de instalacion.

ACO Service

ACO Service estarad encantado en proporcionarle mas informacién sobre el separador de
grasas, pedidos de repuestos y servicios (p. €j., contratos de mantenimiento).

ACO Service Tel.: + 49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Fax: + 49 36965 819-367

36466 Dermbach (Alemania) service@aco.com

Grupo destinatario

El grupo destinatario de estas instrucciones de montaje es el personal cualificado con
formacion técnica.

El personal debe tener las cualificaciones apropiadas:

Actividades Persona Conocimientos

Transportistas/ | Certificado de formacion en sujecion de la carga

Transporte y almacenamiento | ., "~ . ) y i
distribuidores Manejo seguro de equipos de elevacion y eslingas

y o Manejo seguro de herramientas
Instalacion Especialistas B .
Instalacion y montaje

Equipo de proteccion personal

El equipo de proteccién personal debe estar a disposicion del personal y su uso debe ser
controlado por supervisores.

Seinales de | _. ...
. __.. _|Significado
obligacion
El calzado de seguridad ofrece una buena resistencia al deslizamiento, especialmente en
@ mojado, asi como una alta resistencia a la penetracion, y protege los pies frente a la caida
de objetos (p. ej., durante el transporte).
@ Los guantes de proteccion protegen las manos de pequefias magulladuras y cortes.
El casco protector protege la cabeza en los casos de techo bajo y frente a la caida de
objetos (p. ej., durante el transporte).

o
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Garantia

Para obtener informacion sobre la garantia, consulte las «Condiciones generales de
contratacion», £ http://www.aco-haustechnik.de/agb

Simbolos utilizados

Cierta informacidn se identifica en estas instrucciones de montaje de la siguiente manera:

Consejos e informacion adicional para facilitar el trabajo
B Vinetas
2 Pasos que se deben realizar en el orden especificado

£ Referencias a informacion adicional en estas instrucciones de montaje y en otros
documentos

Transporte y almacenamiento

ATENCION Durante el almacenamiento y el transporte, se deben observar las siguientes
instrucciones:

® Almacene las partes del sistema en interiores protegidos de las heladas.

® No introduzca nunca directamente una carretilla elevadora o transpaleta por debajo de
las partes del sistema.

® Sjes posible, no retire los embalajes ni los dispositivos de seguridad de transporte
hasta llegar al lugar de instalacion.

®m Al transportar las partes del sistema con una grua o un gancho de grua:
O Observe las normas de prevencion de accidentes.
Compruebe la carga maxima admisible de la grua y las eslingas.
No se coloque nunca debajo de una carga suspendida.
Evite que otras personas entren en cualquier parte de la zona de peligro.
Evite los movimientos de balanceo durante el transporte.

Documentos adicionales

£ Instrucciones de uso de ACO LipuJet con méas informacidn sobre los siguientes

aspectos:

® Descripcion del producto = Comprobacion y mantenimiento
= |nstalacion (p. e]., conexion de cables) regulares

® Servicio ® Solucion de problemas

m Datos técnicos

o —
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1 Conexiones y caracteristicas
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1.1 Conexiones generales

ORONONORORONONORORUEDE DR ERT

Pos. Conexion |Dimensiones |Uso
1 Racor (abierto) .,200 mm de Conexion de la linea de entrada del lugar de instalacion
diametro externo
110 mm de Conexion de la linea de aireacién del lugar de instalacion a
2 Racor (cerrado) . L
diametro externo | la izquierda
200 mm de Conexidn de la linea de entrada del lugar de instalacion
3 Racor (cerrado) - o
diametro externo | desde la izquierda
200 mm de Conexidn de la linea de entrada del lugar de instalacion
4 Racor (cerrado) .
diametro externo | desde la derecha
. Alojamiento del cabezal de pulverizacién a alta presién a la
5 Casquillo - L
izquierda
6 Racor (abierto) .,200 mm de Linea de entrada de aireacion
diametro externo
7 Casquillo - Alojamiento de la unidad de llenado a la izquierda

o
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Pos. Conexion |Dimensiones |Uso
. Alojamiento del cabezal de pulverizacion a alta presion a la
8 Casquillo -
derecha
110 mm de Conexion de la linea de aireacion del lugar de instalacion a
9 Racor (cerrado) L
diametro externo | la derecha
10 Casquillo - Alojamiento de la unidad de llenado a la derecha
. Alojamiento del cabezal de pulverizacion a alta presion a la
11 Casquillo - .
derecha (opcional)
12 Orificio - Alojamiento de la ventana de inspeccion a la derecha
13 Casquillo (cerrado) G %" Conexion derepha para medidor del espesor de la pelicula
de grasa (opcional)
14 Casquillo (cerrado) G %" Conexion |qu|_erda del medidor del espesor de la pelicula
de grasa (opcional)
15 Racor (abierto) .,200 mm de Conexion de la linea de salida del lugar de instalacién
diametro externo
16 Casquillo (tapado) B AIOnglento dgl cabezal de pulverizacién a alta presion a la
izquierda (opcional)
17 Orificio (tapado) - Alojamiento de la ventana de inspeccion a la izquierda
18 Orificio (tapado) - Alojamiento del tubo de Pitot a la izquierda
19 Casquillo - Alojamiento de la varilla de calentamiento
20 Casquillo - Alojamiento de la varilla de calentamiento
21 Orificio (tapado) - Alojamiento del tubo de Pitot a la derecha
22 Casquillo - Alojamiento de la varilla de calentamiento
23 Casquillo - Alojamiento de la varilla de calentamiento
24 Casquillo (cerrado) G 2“ Salida inferior
o5 Orificio B Alojamiento de aspiracion o aspiracion con bomba de

eliminacion

1.2 Caracteristicas de

los segmentos individuales

Fiaura Segmentos oD Altura Peso
9 individuales [mm] [mm] [kgl
‘ Top 1890 785 75
- Parte media baja 1890 425 40
Seccion media alta 1890 815 65
. Parte inferior 1890 815 75
- Suelo 1890 360 90

211/454
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2

Instalacion

ATENCION Se debe garantizar que el personal tenga la cualificacion necesaria, £
introduccién «Grupo destinatario».

2.1 Resumen de los trabajos
Num. | Trabajos Lipujet-P -
-RB | -RD | -RM | -RA | -RAP | Capitulo
1 Montaje de segmentos ® o o o () 2.2
2 Montaje de los accesorios de entrada (] (] (] (] () 2.3
3 Montaje del tubo de inmersion de salida () () (] () (] 2.4
4 Montaje de la unidad de llenado O O (] (] () 2.5
5 g/lrc;r;aéj: del cabezal de pulverizacién a alta _ _ PY PY PY 26
6 Montaje de la bomba de alta presion - - (] (] () 2.7
7 Montaje de la caja de terminales - - (] - - 2.8
8 Montaje del control en NS 15y 20 - - - (] () 2.9
9 Montaje del control en NS 22,5 - - - [ ) [ ) 2.10
10 Montaje de la ventana de inspeccion O O [ ) [ ) () 2.11
11 Montaje del tubo de Pitot - - - ([ ] ([ ] 2.12
12 Montaje de la caja neumatica - - - () (] 2.13
13 Montaje de la aspiracion directa - [ ) [ ) [ ) ([ ] 2.14
14 gllsopr;tzj:iédnedlie:ebcc;?ba de eliminacion con _ _ B B PY 215
15 Montaje de la proteccion contra flotabilidad { J { J { J { J [ ) 2.16
16 Montaje de las mangueras de conexion - - o | O (] 2.17
17 Montaje de la manguera de alta presion - - [ ) [ ) ([ ] 2.18
18 gocn:jéic’zjneizrln(zisngr)enssumidores eléctricos a _ _ PY _ B 219
19 ggrr]]ter)éllon de los consumidores eléctricos al _ _ _ PY °® 220
@ = aplicable O = opcional  * solo manguera de conexion de sifén y bomba de alta presion

o
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2.2 Montaje de segmentos

2.2.1 Componentes

S3

8 = base

1 = parte superior

9 = abrazadera para fijar temporalmente el anillo de

2 = tuerca

sellado (disponible como articulo opcional)

= esparragos (montados en la base)

3 = arandela

10
11

(interno)

4 = anillo de sellado

= esparragos (montados en la parte inferior)

5 = parte central baja o alta 0 ambas

= esparragos (montados en la parte central)

12

interno)

(

6 = anillo de sellado

7 = parte inferior

213/454
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2.2.2 Montaje

ATENCION
® | os trabajos deben realizarse entre 2 personas.

= Apriete las uniones roscadas en cruz con un par de apriete de 20 N-m.

B [as arandelas y las tuercas se entregan sueltas.
|

Las abrazaderas (para fijar temporalmente el anillo de sellado) se pueden pedir a
ACO como articulos opcionales.

® | a pieza individual méas pesada tiene un peso de 90 kg.

= Numeros entre corchetes «[ ]», 1 representacion de los componentes
_cap. 2.2.1 <Componentes».

Montaje sin abrazaderas /version 1

2 Inserte la parte inferior [7] en la base
[8]. Al hacerlo, pase los orificios por
los esparragos [10].

> Establezca las uniones roscadas O
(esparrago [10], arandela [3] y tuerca
[2)).

214 aco
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2 Tire del anillo de sellado [6] @ sobre la
espiga M de la parte central [5] y fijelo
al reborde = con adhesivo A",

< Inserte la parte central [5] en la
parte inferior [7]. Al hacerlo, pase los
orificios por los esparragos [111].

> Establezca las uniones roscadas O
(esparrago [11], arandela [3] y tuerca

[2).

ATENCION
Repita los pasos para la parte central
adicional con un tamano nominal de 22,5.

2 Tire del anillo de sellado [4] @ sobre la
espiga M de la parte superior [1] (5) y
fijelo al reborde = con adhesivo A",

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalacion
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< Inserte la parte superior [1] en la
parte central [5]. Al hacerlo, pase los
orificios por los esparragos [12].

> Establezca las uniones roscadas O
(esparrago [12], arandela [3] y tuerca
[2)).

Montaje con abrazaderas / version 2

< Inserte la parte inferior [7] en la base
[8]. Al hacerlo, pase los orificios por
los esparragos [10].

> Establezca las uniones roscadas O
(esparrago [10], arandela [3] y tuerca
[2)).

= Tire del anillo de sellado [6] @ sobre la
espiga M de la parte central [5] (1).

2 Fije el anillo de sellado [6] con
abrazaderas [9] M (distribuidas
perimetralmente) en el reborde =~ de la
parte central [5] & (2).

216/454
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= Coloque la parte central [5] con las
abrazaderas [9] sobre la parte inferior

[7]1 ¥ (3).
2 Retire las abrazaderas [9] (4).

< Inserte la parte central [5] en la

parte inferior [7]. Al hacerlo, pase los

orificios por los esparragos [111].

> Establezca las uniones roscadas O
(esparrago [11], arandela [3] y tuerca

[2]).
ATENCION

Repita los pasos para la parte central
adicional con un tamano nominal de 22,5.

> Tire del anillo de sellado [4] @ sobre la

espiga M de la parte superior [1]

< Fije el anillo de sellado [4] con
abrazaderas [9] M (distribuidas
perimetralmente) en el reborde
parte superior [1] & (6).

(5).

de la

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalacion
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= Coloque la parte superior [1] con las
abrazaderas [9] sobre la parte central
[5]1 ¥ (7).

2 Retire las abrazaderas [9] (8).

2 Inserte la parte superior [1] en la
parte central [5]. Al hacerlo, pase los
orificios por los esparragos [12].

> Establezca las uniones roscadas O
(esparrago [12], arandela [3] y tuerca
[2]).

218/454
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2.3 Montaje de los accesorios de entrada

2.3.1 Componentes

S3

O @O

OOOROE

OO

OR® GO

0 = orificio para tubo de entrada

1 = tuerca

2 = arandela de seguridad dentada

3 = arandela

4 = tornillo

5 = arandela
6 = tuerca

7 = lengiieta de sujecion

8 = tuerca

9 = arandela

Lo B e B e e B e B e B B e |

cubierta de inspeccién (tapon roscado con

sello)

1=

conector

2
3
4
5
6

manguito de sellado

tuerca

arandela

anillo de sellado

parte superior

7
8

puerto de conexién para la aireacion del

deposito

esparrago

9:

219/454
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20 = tornillo de instalacién
22 = tornillo 26 = tubo de entrada
22 = placa deflectora 27 = puerto de conexidn para aireacion del depdsito

a la derecha (cerrado)

28 = puerto de conexion para aireacion del depdsito
a la izquierda (cerrado)

23 = conector
24 = manguito de sellado

25 = puerto de conexion, linea de entrada del lugar . ) » o
29 = puerto de conexidn para aireacion del depdsito

2.3.2 Montaje del tubo de entrada

ATENCION
® Posible disposicion de los accesorios de entrada:

O Linea de entrada del lugar de instalacién en la direccion
de flujo (entrada y salida del separador de grasas) _ linea
de entrada -—-— en paralelo al eje del depésito -——
(disposicién estandar)

O Linea de entrada del lugar de instalacion desde la derecha
_ linea de entrada -—-— en angulo recto con el eje del
depdsito -—-—

O Linea de entrada del lugar de instalacién desde la izquierda
_ linea de entrada -—-— en angulo recto con el eje del
depdsito -—-—

= Apriete las uniones roscadas en cruz con un par de apriete de 20 N-m.

® | a cubierta de inspeccion, el anillo de sellado, las arandelas, las arandelas de
seguridad dentadas y las tuercas se entregan sueltas.

® | a pieza individual méas pesada tiene un peso de 8 kg.

= Numeros entre corchetes «[ ]», 1 representacion de los componentes
_cap. 2.3.1 <Componentes».
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Montaje estandar

< Inserte la cubierta de inspeccion [1] en
el tubo de entrada [26] y enrosquela a
mano (1).

= Tire del anillo de sellado [6] @ sobre
la espiga M del tubo de entrada [26] y
empujelo hasta el tope _¥Y_ del reborde
(2).

= Deslice el manguito de sellado [3] y el
conector [2] suelto en todo el ancho
sobre el puerto de conexion [8] de la
parte superior (3).

E Los esparragos [9] estan ya
montados en la parte superior en el
momento de la entrega.

< Inserte el tubo de entrada [26] en la
abertura de la parte superior (observe
la posible disposicion del accesorio de
entrada). Al hacerlo, pase los orificios
por los esparragos [9].

> Establezca las uniones roscadas O
(esparrago [9], arandela [5] y tuerca
[4]).

= Empuje el manguito de sellado [3] y el
conector [2], respectivamente, hasta la
mitad en el puerto de conexion del tubo
de entrada y apriete los tornillos del
conector a mano.

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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Disposicion de montaje a la derecha o a la izquierda

Por ejemplo, version a la derecha:
Linea de entrada del lugar de instalacion

desde la derecha _ linea de entrada -——
en angulo recto con el eje del deposito

= Abra el puerto de conexién @ para la
aireacion del deposito a la derecha
[27] (corte en la muesca y desbarbe el
chaflan).

> Selle el puerto de conexion para la
aireacion del depdsito @ [29] con
material del lugar de instalacion.

E La version a la izquierda es
especular.

2.3.3 Montaje de la placa deflectora
ATENCION

= Después del montaje, la placa deflectora debe apuntar con su
lado abierto ) contra la direccion de flujo ¢® (linea de entrada
del separador de grasas).

= Con un tamano nominal de 15, se deben utilizar los dos
orificios inferiores O para la fijacion.

® Con un tamano nominal de 20y 22,5, se deben utilizar los dos
orificios superiores O para la fijacion.

® Apriete las uniones roscadas a mano.

= Numeros entre corchetes «[ ]», £ representacion de los componentes
_cap. 2.3.1 <Componentes».

o
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- Fije la placa deflectora [22] a |a espiga
del tubo de entrada [26] con tornillos
[21], arandelas [13], arandelas de
seguridad dentadas [12] y tuercas [11]
(1) O.

= Fije la lengiieta de sujecion [17] a la
placa deflectora [22] con tornillo [20],
arandela [15] y tuerca [16] (2) O.

= Fije la lengiieta de fijacion [17] a la
espiga del tubo de entrada [26] con
tornillo [14], arandela [19] y tuerca
[18] (3) O.

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.4 Montaje del tubo de inmersion de salida

2.4.1 Componentes

@OEOEO

1 = tornillo 4 = tuerca
2 = tuerca espaciadora 5 = tubo de inmersion de salida
= anillo Usit = sello de casquillo

2.4.2 Montaje

®m E| sello de casquillo ya esta insertado en el casquillo de la parte superior en el
momento de la entrada.

® | a pieza individual mas pesada tiene un peso de 9 kg.

= Numeros entre corchetes «[ 1», £ representacion de los componentes
_cap. 2.4.1 «<Componentes».

= Lubrique la espiga del tubo de inmersion
de salida [5] y los labios del sello de
casquillo [6] con un lubricante no acido.

2 Empuje el tubo de inmersion de salida
[5] con la espiga en el sello de casquillo
[6] en la parte superior.

22 aco
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® | os orificios W del tubo de
inmersion de salida y de la parte
superior ya estan perforados en el
momento de la entrega.

® Realice la fijacion en parte a
través de la cubierta de inspeccion
abierta sobre el tubo de inmersidn
de salida.

= Coloque la tuerca espaciadora [2] entre
el tubo de inmersion de salida [5] y la
parte superior, empuje el tornillo [1]
desde el interior a través del tubo de
inmersion de salida [5] y enrésquelo en
la tuerca espaciadora [2] hasta el tope.

- Empuje el anillo Usit [3] sobre el
tornillo [1] desde el exterior en la parte
superior, desenrosque la tuerca [4] y
apriete a mano.

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.5 Montaje de la unidad de llenado

2.5.1 Componentes

©EO

®

PEOO®E OO

1 = reductor de presién con colector de suciedad 7 = anillo de sellado
2 = valvula de paso libre 8 = pieza de unién
3 = electrovélvula (solo con unidad de llenado para 9 = sifén
llenado automatico) 10 = tornillo, arandela
4 = tubo colector 11 = conector de manguera para la conexion con la
5 = anillo de sellado bomba de alta presion
6 = abertura de sifén 12 = abrazadera de manguera

22514 aco
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2.5.2 Ubicacion

® [ a3 unidad de llenado se puede

disponer -—-— a la derecha Qo
a laizquierda O del eje central del
depdsito.

®m A continuacioén se describe la versioén

de montaje a la derecha Q.

2.5.3 Montaje

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalacion

® Segln el numero de articulo solicitado para el separador de grasas, la abertura
de montaje (a la derecha o a la izquierda) ya esta preparada en la parte superior.

® | a pieza individual mas pesada tiene un peso de 4,2 kg.
= Numeros entre corchetes «[ 1», #1 representacion de los componentes

_cap. 2.5.1 «<Componentes».

= Lubrique el anillo de sellado [7] en la
pieza de union [8] y la abertura de
montaje @ en la parte superior con un
lubricante no acido (1).

2 Inserte el sifon [9] con la pieza de unidn
[8] (con el anillo de sellado [7] montado)
hasta el tope en la abertura de montaje
de la parte superior (2).

= Fije el sifon [9] con las dos arandelas y
tornillos [10] a los casquillos roscados
del refuerzo M en la parte superior (3).

= Lubrique la espiga del tubo colector [4]
y el anillo de sellado [5] con un lubri-
cante no acido (4).

= Deslice el anillo de sellado [5] sobre la
espiga del tubo colector [4] (5).

2 Inserte el tubo colector [4] en la
posicion angular deseada hasta el tope
en la abertura [6] del sifon [9] (6).
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2.6 Montaje del cabezal de pulverizacion a alta
presion

2.6.1 Componentes

@ & © O O

1 = enchufe para cable de conexion 4 = brida de conexién con roscay anillo de fijacion
2 = motor de accionamiento 5 = eje de accionamiento
3 = conexion roscada para manguera de alta 6 = boquilla

presién

2.6.2 Ubicacion

m | cabezal de pulverizacién a alta
presion se puede disponer -——-—ala
derechaQoala izquierda O del eje
central del depdsito.

®m A continuacion se describe la versién
de montaje a la izquierda O.

2.6.3 Montaje

®m Segln el nimero de articulo solicitado para el separador de grasas, la abertura
de montaje (a la derecha o a la izquierda) ya esta preparada en la parte superior.

® | a pieza individual mas pesada tiene un peso de 2,2 kg.

= Numeros entre corchetes «[ ]», £ representacion de los componentes
_cap. 2.6.1 «<Componentes».

22545 aco



o

= Inserte el cabezal de pulverizacion a
alta presion con el eje de accionamiento
[5]1 in en la abertura de montaje ® de la
parte superior.

> Selle el cabezal de pulverizacién a alta
presion con la brida de conexion [4] en
el casquillo roscado de la abertura de
montaje (p. €j., con teflon y Loctite 577)
y apriételo a mano.

ATENCION

La boquilla [6] debe estar aprox. 150 mm
por encima del nivel cero de agua (base

de la tuberia del puerto de salida) del
separador de grasas; si €s necesario,
reajuste la disposicion del eje de acciona-
miento [5] a través de la brida de conexion
dividida con un anillo de fijacion [4].

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.7 Montaje de la bomba de alta presion

2.7.1 Componentes

—
1l

soporte montado en la bomba de alta presién

N
1]

bomba de alta presion

3

conexion para manguera de aspiracion

rosca de conexion para manguera de alta
presion
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2.7.2 Ubicacion

® [ a bomba de alta presion se puede

disponer -—-— a la derecha O o
a la izquierda () del eje central del
depdsito.

® En principio, la ubicacion se puede
elegir libremente. Sin embargo, hay
que tener en cuenta la longitud de la
manguera de alta presion.

2.7.3 Montaje

ATENCION Apriete las uniones roscadas con un par de apriete de 20 N-m.

® Peso de aprox. 25 kg.

= Numeros entre corchetes «[ 1», #1 representacion de los componentes

_cap. 2.7.1 <Componentes».

> Afloje las dos uniones roscadas de la
parte superior, cuelgue el soporte [1] y
vuelta a establecer la union roscada.

I

A S=SWAVANNY
i
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2.8 Montaje de la caja de terminales en el
tipo -RM

2.8.1 Componentes

1 = tornillos Ejot 2 = caja de terminales

2.8.2 Ubicacion

® | a caja de terminales se puede

disponer -—-— a la derecha O o TS
a la izquierda O del eje central del 'ili ‘
depdsito. LRI

®m A continuacion se describe la versién
de montaje a la derecha O.

N
‘

2.8.3 Montaje

® Peso de aprox. 0,5 kg.

= Numeros entre corchetes «[ 1», £ representacion de los componentes
_cap. 2.8.1 «<Componentes».

o -
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= Fije la caja de terminales [2] al refuerzo
M de la parte superior con los tornillos
Ejot [1].

- Apriete los tornillos Ejot [1] a mano.

2.9 Montaje del control en NS 15 y 20

2.9.1 Componentes

1 = tornillos Ejot 2 = control

2.9.2 Ubicacion

®m E| control se puede disponer -—-— a
la derecha O o0 ala izquierda O del

eje central del depdsito.
m A continuacion se describe la version
de montaje a la derecha O.




o
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2.9.3 Montaje

® Peso de aprox. 3 kg.

= Numeros entre corchetes «[ ]», £ representacion de los componentes
_cap. 2.9.1 <Componentes».

< Fije el control [2] al refuerzo M de la
parte superior con los tornillos Ejot [1].

- Apriete los tornillos Ejot [1] a mano.

2.10 Montaje del de control en NS 22,5

2.10.1 Componentes

1 = tornillos Ejot 2 = control

233/454
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2.10.2 Ubicacion

ATENCION

Para facilitar el uso, el control debe montarse
preferiblemente en la parte media superior.

m E| control se puede disponer -—-—a
la derecha O o0 ala izquierda O del
eje central del depdsito.

®m A continuacion se describe la versién
de montaje a la derecha O.

2.10.3 Montaje

® Peso de aprox. 3 kg.

= Numeros entre corchetes «[ 1», #1 representacion de los componentes

_cap. 2.10.1 «Componentes».

= Fije el control [2] a la parte media
superior con los tornillos Ejot [1].

- Apriete los tornillos Ejot [1] a mano.

o
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2.11 Montaje de la ventana de inspeccion

2.11.1 Componentes

contacto deslizante

1= 5 = plexiglas
2 = brida 6 = sello

3 = tuerca 7 = esparragos
4 = tapon protector

2.11.2 Ubicacion

® [ aventana de inspeccion se puede

disponer .—-— a la derecha Oo
a laizquierda O del eje central del
deposito.

® A continuacion se describe la version
de montaje a la derecha O.

o s
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2.11.3 Montaje

m Segln el nimero de articulo solicitado para el separador de grasas, la abertura
de montaje (a la derecha o a la izquierda) ya esta preparada en la parte superior.

® | a pieza individual mas pesada tiene un peso de 2kg.

= Numeros entre corchetes «[ 1», #1 representacion de los componentes
_cap. 2.11.1 «<Componentes».

E Los esparragos [7] estan ya
montados en la parte superior en el

momento de la entrega. : W )
1 75

2 Empuje el sello [6] con los orificios ~

X
sobre los esparragos [7] hasta el tope ~© ‘@@

en la brida de conexion @ de la parte
superior.

= Deslice el cristal de plexiglas [5] con el . .
contacto deslizante montado [1] con los
orificios sobre los esparragos [7].

= Deslice la brida [2] con los orificios
sobre los esparragos [7].

= Enrosque las tuercas [3] en los espar-
ragos [7] y apriételas en cruz con un par
de apriete de 20-25 N-m.

= Coloque los tapones protectores [7]
sobre los esparragos [7].

@
@

o 9 P o

1L
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2.12 Montaje del tubo de Pitot

2.12.1 Componentes

©

1 = tornillo 6 = tubo de inmersion
2 = abrazadera de manguera 7 = espiga

3 = arandela 8 = lengiieta

4 = conector de manguera 9 = sello

5 = brida

2.12.2 Ubicacion

m E| tubo de Pitot se puede disponer
—.—aladerechaOoala izquierda
O del eje central del deposito.

® A continuacion se describe la versién
de montaje a la derecha O.

o _—
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2.12.3 Montaje

m Segln el nimero de articulo solicitado para el separador de grasas, la abertura
de montaje (a la derecha o a la izquierda) ya esta preparada en la parte superior.

® | a pieza individual mas pesada tiene un peso de 1,5kg.

= Numeros entre corchetes «[ 1», #1 representacion de los componentes
_cap. 2.12.1 «<Componentes».

2 Empuje el sello [9] sobre el tubo de
inmersion [6] hasta el tope contra la

brida [5] G \
2 Inserte el tubo de inmersion [6] en 8 }
la abertura de montaje @ de la parte =
superior y girelo hacia abajo en el ? licws @@
depasito. o
N2
// ©

]
1

T
\
|
|

= Coloque arandelas [3] en los tornillos
[1].

= Enrosque los tornillos [1] en los
casquillos roscados de la brida de
montaje en la parte superior y apriételos
en cruz con un par de apriete de
20-25 N-m.
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2.13 Montaje de la caja neumatica

2.13.1 Componentes

CICICICIOIONC)

1 = caja neumatica 6 = presostato

2 = angulo de sujecién 7 = arandela

3 = abrazadera de manguera 8 = tornillo

4 = conector de manguera para conectar la linea de 9 = minicompresor (interno) para inyeccion de
control (manguera de conexion) burbujas de aire

5 = soporte

2.13.2 Ubicacion

E La caja neumatica se puede disponer
.—-— ala derecha O o a la izquierda O
del eje central del depésito.

2.13.3 Montaje

®m Peso de aprox. 2,6 kg.

= Numeros entre corchetes «[ ]», 1 representacion de los componentes
_cap. 2.13.1 «<Componentes».
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= Coloque el angulo de sujecion [2] en el
circulo de orificios que hay preparado en
la parte superior.

= Coloque arandelas [7] en los tornillos
[8].

= Enrosque los tornillos [8] en los
casquillos roscados existentes en la
parte superior y apriételos a mano.
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2.14 Montaje de la aspiracion directa

2.14.1 Componentes

= acoplamiento ciego
= acoplamiento fijo

= angulo

= arandela

tornillo

= arandela

= tuerca

= abrazadera de tuberia

O 00 N O O W N
Il

= tubo de aspiracion

o

10
11
12
13
14
15
16
17

©OEOPO®OOO

a
@
@

= esparrago

= sello de casquillo

= tubo de inmersion (tubo de aspiracion)
= brida

= arandela y tuerca

= piezaenT

= conexion de presion

= junta de compresion
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2.14.2 Ubicacion

B |as aspiracion directa se puede

disponer -—-— a la derecha Qo
a laizquierda O del eje central del
depdsito.

® A continuacion se describe la versién
de montaje a la izquierda O.

2.14.3 Montaje

® Pieza individual o conjunto de ensamblaje mas pesado de aprox. 15 kg.
= Numeros entre corchetes «[ ]», £ representacion de los componentes

_cap. 2.14.1 <Componentes».

E El orificio de montaje @ ya esta

preparado en la parte inferior: el
orificio de montaje esta abierto y los
esparragos [10] estan montados.

= Deslice el sello de casquillo [11] hasta
el tope en la abertura de montaje (1).

E Las siguientes piezas estan montadas

como un conjunto de ensamblaje en
el momento de la entrega: piezaen T
[15], conexion de presion [16], brida
[13] y tubo de inmersion [12].

2 Empuje el conjunto de ensamblaje a
través de la abertura de montaje @ hasta
que la brida [13] toque la parte inferior.
Al hacerlo, pase los orificios de la brida
por los esparragos [10]. Deslice las
arandelas [14] sobre los esparragos
[10]. Enroque las tuercas [14] en los
esparragos [10] y apriételos en cruz a
mano (2).

o
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= Lubrique la espiga de la conexion de
presion [16] con un lubricante no acido.
Afloje la tuerca conica de la junta de
compresion [17] entre 3 y 4 vueltas (sin
desenroscarla por completo). Deslice
la junta de compresion [17] hasta el
tope sobre la espiga de la conexion de
presion [16] y apriete la tuerca conica
a mano. Para una resistencia 6ptima,
apriete con una herramienta adecuada
para conectores de abrazadera de
plastico (3).

= Lubrique la espiga del tubo de aspiracion
[9] con un lubricante no &cido. Afloje la
tuerca coénica de la junta de compresion
[17] entre 3y 4 vueltas (sin desenros-
carla por completo). Empuje el tubo de
aspiracion [9] hasta el tope en la junta
de compresion [17] y apriete la tuerca
conica a mano. Para una resistencia
optima, apriete con una herramienta
adecuada para conectores de abraz-
adera de pléastico (4).

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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Requisito: el tubo de aspiracion [9] queda
vertical después del montaje.

m El acoplamiento fijo [2] y el acopla-

miento ciego [3] estan montados
en el tubo de aspiracion [9] en el
momento de entrega.

u({

= Afloje una union roscada Oenla parte
superior (5).

= Deslice el angulo [3] con el orificio en la
arista larga .— sobre el esparrago de la
unién roscada aflojada O. ATENCION
Apriete la union roscada solo después
de completar el paso (8) con un par de
apriete de 20 N-m (6).

= Fije la abrazadera de tuberia [8] al tubo
de aspiracion [9] (aun deslizable) (7).

2 Paso (8):

O Deslice la arandela [4] sobre el
tornillo [5] e inserte el tornillo [5] a
través del orificio del angulo [3].

O Deslice la arandela [6] sobre el
tornillo [5] y gire la tuerca [7] en el
tornillo [5].

O Gire el tornillo [5] en el casquillo
roscada de la abrazadera de tuberia
[8]. Apriete la tuerca [7] a mano.

O Alinee la abrazadera de tuberia [8]
horizontalmente y apriete las uniones
roscadas de la abrazadera de tuberia
[8] a mano.
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2.15 Montaje de la bomba de eliminacion con
aspiracion directa

2.15.1 Componentes

CICICICIOICIOIONC,

a
@
@
@®

1 = acoplamiento ciego 9 = tubo de aspiracion

2 = acoplamiento fijo 10 = esparrago

3 = tornillo 11 = sello de casquillo

4 = arandela 12 = tubo de inmersion (tubo de aspiracion)
5 = angulo 13 = brida

6 = arandela 14 = arandelay tuerca

7 = tuerca 15 = valvula de cierre

8 = abrazadera de tuberia 16 = bomba de eliminacion

o —_—
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17 = esparrago 20
18 = sello 21
19 = arco de presion 22

2.15.2 Ubicacion

® E| aspiracion directa con bomba de
eliminacion se puede disponefr -—-—
ala derecha Ooala izquierda O del
eje central del depdsito.

® A continuacion se describe la versién
de montaje a la izquierda Q.

2.15.3 Montaje

_cap. 2.15.1 <Componentes».

tuerca
arandela
racor en angulo

® Pieza individual o conjunto de ensamblaje mas pesado de aprox. 65 kg.
= Numeros entre corchetes «[ ]», £ representacion de los componentes

El orificio de montaje @ ya esta
preparado en la parte inferior: el
orificio de montaje esta abierto y los
esparragos [10] estan montados.

= Deslice el sello de casquillo [11] hasta
el tope en la abertura de montaje (1).

Las siguientes piezas estan montadas
como un conjunto de ensamblaje en
el momento de la entrega: bomba de
eliminacion [16], valvula de cierre
[15], brida [13] y tubo de inmersion
[12].

= Empuje el conjunto de ensamblaje a

través de la abertura de montaje @ hasta
que la brida [13] toque la parte inferior.

Al hacerlo, pase los orificios de la brida
por los esparragos [10]. Deslice las
arandelas [14] sobre los esparragos
[10]. Enroque las tuercas [14] en los
esparragos [10] y apriételos en cruz a
mano (2).

o
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m Los esparragos [17] estdn montados

en la brida de la carcasa en espiral
de la bomba de eliminacion [16] en el
momento de la entrega.

> Deslice el sello [18] con los orificios
sobre los esparragos [17] (3).

= Deslice el arco de presion [19] con los
orificios sobre los esparragos [17] (4).

= Deslice las arandelas [21] sobre los
esparragos [17]. Enrosque las tuercas

[20] en los esparragos [17] y apriételas

en cruz con un par de apriete de
20-25 N-m (5).

= Lubrique la espiga del arco de presion

[19] con un lubricante no acido. Afloje la

tuerca conica del racor en angulo [22]
entre 3 y 4 vueltas (sin desenroscarla

por completo). Deslice el racor en angulo

[22] hasta el tope sobre la espiga y
apriete la tuerca conica a mano. Para
una resistencia éptima, apriete con una
herramienta adecuada para conectores
de abrazadera de plastico (6).

= Lubrique la espiga del tubo de aspiracién

[9] con un lubricante no &cido. Afloje
la tuerca conica del racor en angulo
[22] entre 3 y 4 vueltas (sin desenros-
carla por completo). Empuje el tubo de
aspiracion [9] hasta el tope en la junta

de compresion y apriete la tuerca conica

a mano. Para una resistencia 6ptima,
apriete con una herramienta adecuada
para conectores de abrazadera de
plastico (7).

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalacion
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Requisito: el tubo de aspiracion [9] queda
vertical después del montaje.

m El acoplamiento fijo [2] y el acopla-

miento ciego [3] estan montados
en el tubo de aspiracion [9] en el
momento de entrega.

= Afloje una union roscada Oenla parte
superior (8).

= Deslice el angulo [5] con el orificio en la
arista larga .— sobre el esparrago de la
unién roscada aflojada O. ATENCION
Apriete la union roscada solo después
de completar el paso (11) con un par de
apriete de 20 N-m (9).

= Fije la abrazadera de tuberia [8] al tubo
de aspiracion [9] (aun deslizable) (10).

2 Paso (11):

O Deslice la arandela [4] sobre el
tornillo [3] e inserte el tornillo [3] a
través del orificio del angulo [5].

O Deslice la arandela [6] sobre el
tornillo [31 y gire la tuerca [7] en el
tornillo [3].

O Gire el tornillo [3] en el casquillo
roscada de la abrazadera de tuberia
[8]. Apriete la tuerca [7] a mano.

O Alinee la abrazadera de tuberia [8]
horizontalmente y apriete las uniones
roscadas de la abrazadera de tuberia
[8] a mano.

—_— aco



o

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalacion

2.16 Montaje de la proteccion contra
flotabilidad

2.16.1 Componentes

—
Il

seguro a la izquierda (2 x) 3 = anclaje, arandela y tornillo (4 x)

2 = seguro a la derecha (2 x)

2.16.2 Ubicacion

E La proteccion contra flotabilidad esta
dispuesta a la derecha O y a la izquierda
O del eje central del depdsito.

2.16.3 Montaje

ATENCION El montaje solo debe realizarse después de que todas las lineas se hayan
conectado al separador de grasas.

® Pijeza individual o conjunto de ensamblaje mas pesado de aprox. 1 kg.

= Numeros entre corchetes «[ 1», #1 representacion de los componentes
_cap. 2.16.1 «<Componentes».
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= Empuje los seguros [1 + 2] hasta el tope
en las aberturas de montaje @. Marque
los agujeros en el suelo.

= Vuelva a sacar los seguros [1+ 2] de las
aberturas de montaje @.

- Taladre orificios para los anclajes y
aspire. Inserte los anclajes [3] .—.—.

- Empuje los seguros [1 + 2] hasta el tope
en las aberturas de montaje @.

< Coloque arandelas [3] en el tornillo [3].

- Enrosque los tornillos [3] en los anclajes
[3]1y apriételos en cruz a mano .—.—.

2.17 Montaje de las mangueras de conexion

E Las mangueras de conexion estan sueltas en el momento de la entrega:

® Manguera de conexion para caja neumatica y tubo de Pitot (manguera textil 6 x 3)

®m Manguera de conexion para sifén y bomba de alta presion (manguera de

aspiracion y manguera de presion de plastico (0150.16.26), 20 x 14 x 3,9 bar,

transparente, lisa, con espiral de alambre)

ATENCION Las mangueras de conexion deben colocarse sin torceduras.

2.17.1 Manguera de conexion para caja neumatica y tubo

de Pitot

> Conecte la manguera de conexiéon .—.—

a la caja neumatica (1) y al tubo de Pitot

(2):

O Deslice las abrazaderas de manguera
sobre las espigas de la manguera de
conexion.

O Empuje las espigas en los
conectores de manguera y fijelas con
abrazaderas de manguera.




o

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalacion

2.17.2 Manguera de conexion para sifon y bomba de alta
presion

2 Conecte la manguera de conexion .—.—
al sifén (3) y a la bomba de alta presion
(4):

O Deslice las abrazaderas de manguera
sobre las espigas de la manguera de
conexion.

O Empuje las espigas en los
conectores de manguera y fijelas con
abrazaderas de manguera.
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2.18 Montaje de la manguera de alta presion

E La manguera de alta presion (manguera de lavado de 2,7 m, NW 8-1SN) esta suelta
en el momento de la entrega.

ATENCION Conecte la manguera de alta presion al racor en angulo del cabezal de
pulverizacion a alta presion. Utilice las abrazaderas provistas para el ajuste.

> Conecte la manguera de alta presion
.—.— al cabezal de pulverizacion a alta
presion (1) y al tubo de Pitot (2):
O Coloque el racor en angulo o el racor
recto en la conexién roscada.
O Gire la tuerca de union sobre la rosca
y apriétela a mano.
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2.19 Conexion de los consumidores eléctricos a
la caja de terminales (en el tipo -RM)

AVISO
A Peligro de descarga eléctrica debido a una instalacién eléctrica
incorrecta

® | a caja de terminales solo se debe conectar a la fuente de alimentacion una
vez que se hayan completado todos los trabajos de instalacion.

B | as conexiones eléctricas solo deben ser realizadas por electricistas
cualificados.

® | as conexiones eléctricas deben realizarse de acuerdo con el diagrama de
circuitos 0150.78.58. El diagrama de circuitos se adjunta con la caja de
terminales.

2 Coloque el cable de conexién desde el cabezal de pulverizacién a alta presion y la
bomba de alta presién hasta la caja de terminales y conéctelo al bloque de terminales
de acuerdo con el diagrama de circuitos. Utilice los conductos de cable provistos para
el ajuste.

2.20 Conexion de los consumidores eléctricos al
control

AVISO
A Peligro de descarga eléctrica debido a una instalacién eléctrica
incorrecta

m E| control solo se debe conectar a la fuente de alimentacidn una vez que se
hayan completado todos los trabajos de instalacion.

ATENCION Todas las conexiones enchufables (enchufes y casquillos) estan
suficientemente marcadas en el momento de la entrega. No es posible que se produzca
una confusién si se presta atencion.

> Coloque todos los cables de conexion al control y establezca las conexiones
enchufables. Utilice los conductos de cable provistos para el ajuste.
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Ttumaczenie instrukcji obstugi

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Separator ttuszczu zgodnie z DIN EN 1825 i DIN 4040-100 wielkosci
znamionowe 5,5/7/8,5/10/15/20/22,5

Lipujet-P-RB

P
R
B

(- B - B

-
o g

Materiat polietylen
Okragty ksztatt
Wersja standardowa

£
-—
)
w
b
=
=

Materiat polietylen
Okragty ksztatt
Bezposrednie odsysanie

Lipujet-P-RM

P
R

Materiat polietylen
Okragty ksztatt

_ Reczna obstuga wysokocisnieniowego
~ wewnetrznego systemu czyszczenia i napetniania

Lipujet-P-RA

P
R

A

Materiat polietylen

Okragtly ksztatt

Automatyczne sterowanie wysokocisnieniowym
wewnetrznym systemem czyszczenia i
napetnianiem

Lipujet-P-RAP

P
R

AP =

i
L

Materiat polietylen

Okragty ksztatt

Automatyczne sterowanie procesem usuwania
odpadow za pomoca pompy oprézniajacej

W celu bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg,
montazu oraz innymi dokumentami dotgczonymi do produktu, przekaza¢ je uzytkownikowi

koncowemu i zachowa¢ do czasu utylizacji produktu.
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Firma ACO Passavant GmbH (zwana dalej ACO) dziekuje za zaufanie i przekazuje Panstwu produkt,
ktory jest zgodny z najnowszym stanem techniki i zostat sprawdzony pod wzgledem prawidtowego stanu
w ramach kontroli jakosSci przed dostawa.

m llustracje w niniejszej instrukcji montazu stuzg podstawowemu zrozumieniu i mogg sie rozni¢ w
zaleznosci od konstrukcji produktu i sytuacji montazowe;.

Serwis ACO

W celu uzyskania dalszych informacji na temat separatoroéw ttuszczu, zamawiania czesci zamiennych i
ustug, np. umoéw konserwacyjnych, prosimy o kontakt z ACO Service.

ACO Service Tel.: +49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Fax: +49 36965 819-367
36466 Dermbach service@aco.com

Grupa docelowa

Grupq docelowg dla niniejszej instrukcji montazu jest personel techniczny.

Pracownicy muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje:

Czynnosci Osoba Wiedza
) ) Spedytorzy / Dowdd instruktazu w zakresie mocowania tadunku
Transport i przechowywanie . Lo ) o
handlowcy Bezpieczna obstuga urzadzen dzwigowych i zawiesi
) Bezpieczne postugiwanie sie narzedziami
Instalacja Fachowcy

Instalacja i montaz

Srodki ochrony indywidualnej

Srodki ochrony indywidualnej powinny byé dostepne dla personelu, a ich uzycie powinno by¢
kontrolowane przez personel nadzoru.

Znaki

Znaczenie
nakazu

réwniez wysoki stopien ochrony przed przebiciem oraz chroni stopy przed spadajacymi przedmiotami (np.

@ Obuwie ochronne zapewnia dobre wtasciwosci antyposlizgowe, w szczegoélnoéci w warunkach wilgoci, jak
podczas transportu).

@ Rekawice ochronne chronig dtonie przed lekkimi przygnieceniami i ranami cietymi.

@ Kask ochronny chroni gtowe w przypadku nisko potozonych stropdw oraz przed spadajacymi przedmiotami

(np. podczas transportu).
EE
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Gwarancja

Informacje dotyczace gwarancji patrz ,Ogdélne warunki handlowe*, £ http://www.aco-haustechnik.de/
agh

Stosowane znaki

Okreslone informacje w niniejszej instrukcji montazu sg oznaczone w nastepujacy sposob:

Porady i dodatkowe informacje utatwiajace prace

®  Punktor
= Kroki dziatania, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej kolejnosci
£ Odsytacze do dalszych informacji w niniejszej instrukcji montazu i innych dokumentach

Transport i przechowywanie

UWAGA Podczas przechowywania i transportu przestrzega¢ ponizszych zasad:

®  (Czesci urzadzenia sktadowa¢ w pomieszczeniach zabezpieczonych przed mrozem.

= Nigdy nie podjezdza¢ wozkiem widtowym lub podno$nym bezposrednio pod czesci urzadzenia.

® QOpakowanie i zabezpieczenia transportowe usuwa¢ w miare mozliwosci dopiero w miejscu montazu.
B Podczas transportu czesci urzadzenia przy uzyciu dzwigu, wzgl. na haku dzwigowym:

a

Przestrzegac przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom
Sprawdzi¢ maksymalne dopuszczalne obcigzenie dzwigu i urzadzenia podnoszacego

O

O Nie wolno przebywa¢ pod zawieszonym tadunkiem

O Uniemozliwi¢ innym osobom wejscia do catej strefy zagrozenia
O

Unika¢ ruchéw wahadtowych podczas transportu

Dodatkowe dokumenty

#LI Instrukcja uzytkowania ACO LipuJet z dodatkowymi informacjami na temat:

® Opis produktu B Regularna kontrola i konserwacja
® |nstalacja (np. podtaczenie przewoddw) ®  Usuwanie usterek
® FEksploatacja ® Dane techniczne
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1 Potaczenia i charakterystyka
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1.1

ORONONORORONONORORUEDE DR ERT

Potaczenia przegladowe

Poz. | Polaczenie Wymiar Zastosowanie
1 Kréciec (otwarty) 8r. zewn. 200 mm | Podtaczenie lokalnego przewodu doptywowego
2 Kréciec (zamkniety) 8r. zewn. 110mm | Podtaczenie lokalnego przewodu wentylacyjnego z lewej strony
3 Kréciec (zamkniety) 8r. zewn. 200 mm | Podtaczenie lokalnego przewodu doptywowego z lewej strony
4 Kréciec (zamkniety) 8r. zewn. 200 mm | Podtaczenie lokalnego przewodu doptywowego z prawej strony
5 Mufa - Uchwyt wysokoci$nieniowej gtowicy natryskowej z lewej strony
6 Kréciec (otwarty) 8r. zewn. 200 mm | Przewdd zasilajacy wentylacji
7 Mufa - Uchwyt jednostki napetniajacej z lewej strony

o
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Poz. | Polaczenie Wymiar Zastosowanie

8 Mufa - Uchwyt wysokoci$nieniowej gtowicy natryskowej z prawej strony

9 Kréciec (zamkniety) 8r. zewn. 110mm | Podtaczenie lokalnego przewodu wentylacyjnego z prawej strony

10 Mufa - Uchwyt jednostki napetniajacej z prawej strony

11 Mufa _ Uch\{vyt wysokoci$nieniowej gtowicy natryskowej z prawej strony

(opcja)

12 Otwor - Uchwyt wziernika z prawe;j strony

13 Mufa (zamknieta) G%" Prawe ztacze miernika grubos$ci warstwy smaru (opcjonalne)

14 Mufa (zamknieta) G%" Lewe ztacze miernika grubosci warstwy smaru (opcjonalne)

15 Kréciec (otwarty) Sr. zewn. 200 mm | Podtaczenie lokalnego przewodu odptywowego

16 Mufa (zakryta) _ (Li:;rl\;\;y)t wysokoci$nieniowej glowicy natryskowej z lewej strony

17 Otwor (zakryty) - Uchwyt wziernika z lewej strony

18 Otwor (zakryty) - Uchwyt rurki spietrzajacej z lewej strony

19 Mufa - Uchwyt preta grzejnego

20 Mufa - Uchwyt preta grzejnego

21 Otwor (zakryty) - Uchwyt rurki spietrzajacej z prawej strony

22 Mufa - Uchwyt preta grzejnego

23 Mufa - Uchwyt preta grzejnego

24 Mufa (zamknieta) G2* Odptyw gruntowy

25 Otwor - Uchwyt odsysania lub odsysanie z pompg oprézniajacy

1.2 Charakterystyka poszczegdlnych segmentow
RGOSk Poszczegolne gD Wysokosé Shra Lol
segmenty [mm] [mm]
‘ Top 1890 785 75
Cze$¢ srodkowa niska 1890 425 40

- Sekcja srodkowa wysoka 1890 815 65
. Czes¢ dolna 1890 815 75
- Podtoga 1890 360 90
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UWAGA Zapewnic niezbedne kwalifikacje personelu, £ wprowadzenie ,grupa docelowa”.

2.1 Przeglad prac

LipuJdet-P Ll

Nr | Prace

-RB | -RD | -RM | -RA | -RAP | Rozdziat

1 Montaz segmentow [ ) [ ) [ ) o [ ] 2.2
2 | Montaz ztaczki wlotowej [ ) [ ) [ ) [ ) o 2.3
3 | Montaz odptywowej rury zanurzeniowe; ([ ) ([ ) ([ ) ([ ) () 2.4
4 | Montaz jednostki napetniajacej O O [ ) [ ) [ ] 25
5 | Montaz wysokociénieniowej gtowicy natryskowej - - () ([ ) [ ) 2.6
6 | Montaz pompy wysokoci$nieniowe; - - [ ) [ ) [ ] 2.7
7 Montaz skrzynki zaciskowe;j - - ([ ] - - 2.8
8 | Montaz sterowania w przypadku NS 15 i 20 - - - () [ ) 2.9
9 | Montaz sterowania w przypadku NS 22,5 - - - [ ) o 2.10
10 | Montaz wziernika O O [ ) o [ ] 2.1
11 | Montaz rurki spietrzajacej - - - ([ ] [ ) 212
12 | Montaz skrzynki pneumatyczne; - - - ( ] ([ ] 213
13 | Montaz bezposredniego odsysania - [ ) [ ) [ ) [ ] 2.14
14 z\)lldosr;t:azn;i):::py oprozniajacej z bezposrednim 3 3 3 3 ® 215
15 | Montaz zabezpieczenia przed wyporem [ ) [ ) [ ) [ ) o 2.16
16 | Montaz wezy potaczeniowych - - o | O ([ ] 217
17 | Montaz weza wysokociénieniowego - - [ ) [ ) o 2.18
18 iz.zzizsir:)i;;dbiornikéw elektrycznych do skrzynki 3 3 Y _ a 219
19 ’(S_{aécrzo(:\:l;iigdblormkow elektrycznych z uktadem 3 5 : °® Y 290

@®- dotyczy O- opcja  *tylko waz taczacy syfon i pompe wysokocisnieniowg,

o
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2.2 Montaz segmentow

2.2.1 Podzespoly

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalacja

= (Gorna czesc

= Nakretka

= Podktadka

= Pierscien uszczelniajacy (wewnetrzny)
Sekcja srodkowa niska lub wysoka lub obie
= Pierscien uszczelniajacy (wewnetrzny)

= Dolna czes¢

o N o O AW N -
n

= Czes¢ podtogowa

= Klamra do tymczasowego zamocowania pierécienia
uszczelniajacego (dostepna opcjonalnie)

= Sruby dwustronne (zamontowane w czesci podtogowej)
= Sruby dwustronne (zamontowane w dolnej czesci)

= Sruby dwustronne (zamontowane w $rodkowej czesci)
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2.2.2 Montaz

UWAGA
B Prace powinny by¢ wykonywane przez 2 osoby.

®  Dokreci¢ potaczenia srubowe na krzyz z momentem dokrecania 20 N-m.

®  Podkfadki i nakretki sg dostarczane luzem.
® Klamry (do tymczasowego mocowania piercienia uszczelniajagcego) mozna otrzymac od ACO
jako opcje.
®  Najciezsza pojedyncza cze$¢ ok. 90 kg.
® Liczby w nawiasach ,[ ], £ Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.2.1 ,Podzespoty”.

Monta bez klamer / wersja 1

< Dolng cze$¢ [7] whozyc [8] w czesé
podtogowa. W otwory wtozy¢ Sruby
dwustronne [10].

=2 Wykonac¢ potaczenia Srubowe O (Sruba
dwustronna [10], podktadka [3] i nakretka
[2]).

o aco



o

< Pierscien uszczelniajacy [6] @ przeciagnagé
przez ostry koniec M cze$ci $rodkowej [5] i
przymocowac klejem do zlobka =~ A",

> Wiozy¢ $rodkowa czesé [5] w dolng czese

[7]. W otwory wtozy¢ $ruby dwustronne [11].

= Wykona¢ potaczenia Srubowe @ (Sruba
dwustronna [11], podktadka [3] i nakretka
[2]).

UWAGA

Powtorzy¢ czynnosci dla dodatkowej czesci
$rodkowej dla rozmiaru nominalnego 22,5.

- Piercien uszczelniajacy [4] @ przeciagnac
przez ostry koniec M czesci gornej (5) [1] i

przymocowacé klejem do zlobka =~ A",

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2> Wiozy¢ gorng czesé [1] w srodkowa czesce
[5]. W otwory wtozy¢ $ruby dwustronne [12].

= Wykonac¢ potaczenia Srubowe O (Sruba
dwustronna [12], podktadka [3] i nakretka
[2]).

Montaz z klamrami / wersja 2

- Dolng cze$¢ [7] whozy¢ [8] w czese
podtogowa. W otwory wtozy¢ sruby
dwustronne [10].

2 Wykona¢ potaczenia Srubowe O (Sruba
dwustronna [10], podktadka [3] i nakretka
[2]).

- Piercien uszczelniajacy [6] @ przeciagnac
przez ostry koniec M $rodkowej czesci [5]
(1).

- Pierécien uszczelniajacy [6] z klamrami [9]
M (rozmieszczonymi na catym obwodzie)
przymocowac na ztobku  Srodkowej czesci
[5] & (2).
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2 Srodkowa czesé [5] z klamrami [9] natozyé
na dolng czes¢ [7] ¥ (3).
= Usunaé klamry [9] (4).

2> Wiozy¢ srodkowa czesé [5] w dolng czese

[7]. W otwory wtozy¢ $ruby dwustronne [11].

2 Wykonac¢ potaczenia Srubowe O (Sruba
dwustronna [11], podktadka [3] i nakretka
[2]).

UWAGA

Powtorzy¢ czynnosci dla dodatkowej czesci
Srodkowe;j dla rozmiaru nominalnego 22,5.

- Pierscien uszczelniajacy [4] @ przeciagnagé
przez ostry koniec M gornej czesci [1] (5).

- Piercien uszczelniajacy [4] z klamrami [9]
M (rozmieszczonymi na catym obwodzie)
przymocowac na ztobku  gornej czesci [1]
2 (6).
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- Gorng czesé [1] z klamrami [9] natozy¢ na
srodkowg czesé [5] Y (7).
< Usuna¢ klamry [9] (8).

> Wiozy¢ gorng czesc [1] w srodkowa czese
[5]. W otwory wtozy¢ $ruby dwustronne [12].

= Wykona¢ potaczenia Srubowe O (Sruba
dwustronna [12], podktadka [3] i nakretka
[2]).

—_— aco
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2.3 Montaz ztaczki wlotowej

2.3.1 Podzespoty

OO

RAOO®®

O @6

©

1d

/0/ QR ©@©®O
Yo 4PN

0 = Otwdr na rure doptywu

1 = Nakretka

2 = Podktadka zgbata
3 = Podktadka

5 = Podktadka
6 = Nakretka

7 = Jezyk mocujacy

8 = Nakretka

-~ T -~ ~ ~ ~ ~ ~ -

1 = Pokrywa rewizyjna (pokrywa przykrecana z uszczelka)

2 = tacznik

3 = Kotnierz uszczelniajacy

4 = Nakretka

5 = Podkiadka

6 = PierScien uszczelniajacy

7 = Gorna czesc

8 = Kréciec potgczeniowy odpowietrzenia zbiornika

9 = Sruba dwustronna
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19 = Podktadka 25 = Krdciec potaczeniowy lokalnego przewodu doptywowego
20 = Ply 26 = Rura doptywu
21 = Ply 27 = Kréciec potagczeniowy odpowietrzania zbiornika z prawe;j
22 = Plyta odbojowa strony (zamkniety)
23 = Lacznik 28 = Krociec potaczeniowy odpowietrzania zbiornika z lewej

) - strony (zamkniety)
24 = Kotnierz uszczelniajacy

29

Kréciec potaczeniowy odpowietrzenia zbiornika

2.3.2 Monta rury doptywu

UWAGA
= Mozliwe rozmieszczenie armatury wlotowej:
O lokalny przewdd doptywowy w kierunku przeptywu (doptyw i odptyw

separatora ttuszczu) _ przewdd doptywowy -—-— lezy réwnolegle do

osi zbiornika -—-— (uktad standardowy) _._-._=§

O lokalny przewdd doptywowy z prawej strony _ przewod doptywowy
-—-— jest pod katem prostym do osi zbiornika -—-—

O lokalny przewdd doptywowy z lewej strony _ przewod doptywowy
-—-— jest pod katem prostym do osi zbiornika -—-—

® Dokreci¢ potaczenia srubowe na krzyz z momentem dokrecania 20 N-m.
B Pokrywa rewizyjna, pierécien uszczelniajacy, podktadki i nakretki sq dostarczane luzem.

® Najciezsza pojedyncza cze$¢ ok. 8 kg.
® Liczby w nawiasach ,[ ], £ Reprezentacja podzespotéw _ Rozdz. 2.3.1 ,Podzespoty*.
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Monta standard

2> Wiozy¢ pokrywe rewizyjng [1] do rury doptywu
[26] i dokreci¢ reka (1).

- Piercien uszczelniajacy [6] @ przeciagnac
przez ostry koniec M rury doptywu [26] i
przesuna¢ do oporu _¥_ ztobka = (2).

- Mankiet uszczelniajacy [3] i tacznik [2] na
catej szerokosci nasung¢ luzno na krociec
potaczeniowy [8] gornej czesci (3).

E Sruby dwustronne [9] w stanie dostawy sg

zamontowane na gérnej czesci.

> Wiozy¢ rure doptywu[26] w otwor gornej czesci
(zwraca¢ uwage na mozliwy uktad ztaczki
wlotowej). W otwory wiozy¢ Sruby dwustronne
[9].

= Wykonac¢ potaczenia Srubowe O (Sruba
dwustronna [9], podktadka [5] i nakretka [4]).

- Mankiet uszczelniajacy [3] i tacznik [2]
wsung¢ do potowy krééca potaczeniowego rury
doptywu i dokreci¢ rekg Sruby facznika.
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Monta rozmieszczenie z prawej lub lewej strony

Na przyktad wersja z prawej strony:

lokalny przewdd doptywowy z prawej strony
_ przewdd doptywowy -—-— jest pod katem
prostym do osi zbiornika -—-—

- Otworzy¢ krociec potaczeniowy @
odpowietrzenia zbiornika z prawej strony [27]
(nacig¢ na karbie nacigecia i usung¢ zadziory).

= Zamknac¢ krdciec potgczeniowy odpowietrzenia
zbiornika @ [29] materiatem wtasnym.

Wersja z lewej strony w sposob lustrzany.

2.3.3 Montaz ptyty odbojowej

UWAGA

® Po montazu ptyta odbojowa swojg otwartg strong musi by¢ zwrécona
w strone przeciwng do kierunku przeptywu - (przewdd doptywowy
separatora ttuszczu).

® W przypadku wielko$ci znamionowej 15 oba dolne otwory O muszg
zosta¢ wykorzystane do mocowania.

® W przypadku wielko$ci znamionowe 20 i 22,5 oba gbrne otwory O
muszg zosta¢ wykorzystane do mocowania.

B Potaczenia Srubowe dokreci€¢ reka.

® Liczby w nawiasach ,[ ], 1 Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.3.1 ,Podzespoty“.

o



o

- Przymocowacé ptyte odbojowa [22] na ostrym
koncu rury doptywu[26] za pomoca $rub [21],
podktadek [13], podktadek zebatych [12] i
nakretek [11] (1) O.

- Przymocowacé jezyk mocujacy [17] na ptycie
odbojowej [22] za pomoca $ruby [20],
podkiadki [15] i nakretki [16] (2) O.

- Przymocowacé jezyk mocujacy [17] na ostrym
koncu rury doptywu [26] za pomoca $ruby [14],
podkiadki [19] i nakretki [18] (3) O.
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2.4 Montaz odptywowej rury zanurzeniowej

2.4.1 Podzespoty

@OEOWOO

1 = Sruba 4 = Nakretka
2 = Nakretka dystansowa 5 = Odptywowa rura zanurzeniowa
3 = PierScien Usit 6 = Uszczelka mufy

2.4.2 Montaz

B Przy dostawie urzadzenia uszczelka mufy jest juz zatozona w mufie w gérnej czesci.
B Najciezsza pojedyncza czes¢ ok. 9kg.
® Liczby w nawiasach ,[ ], #J Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.4.1 ,Podzespoty*.

= Ostry koniec odptywowej rury zanurzeniowe;j
[5] i krawedzie uszczelki mufy [6] nasmarowaé
$rodkiem poslizgowym nie zawierajgcym
kwasu.

- Wsuna¢ odptywowa rure zanurzeniowg [5]
ostrym koricem w uszczelke mufy [6] w gorne;
czesci.

2rasas aco
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= Otwory B w odptywowej rurze
zanurzeniowej i na gornej czesci sg juz
wykonane w stanie wysytki.
®  Wykona¢ mocowanie do czesci
przez otwartg pokrywe rewizyjng nad
odptywowag rurg zanurzeniowa.

= Umiescic¢ nakretke dystansowg [2] pomiedzy
odptywowa rurg zanurzeniowa [5] i gérng
czescig i wozy¢ srube [1] od wewnatrz w
odptywowa rure zanurzeniowa [5] i wkrecic¢ do
nakretki dystansowej [2] do oporu.

2 Wiozy€ od zewnatrz na gornej czesci pierscien
Usit [3] przez $rube, [1] nakreci¢ nakretke [4] i
dokrecic reka.

PL
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2.5 Montaz jednostki napetniajacej

2.5.1 Podzespoty

w

~N o o b

Reduktor cisnienia z tapaczem zanieczyszczen
Zawoér swobodnego przeptywu

Zawor elektromagnetyczny (tylko przy jednostce
napetniania do automatycznego napetniania)

Rura zbiorcza
Pierécien uszczelniajacy
Otwér syfonu

Piercien uszczelniajacy

©EO

®

PEOO®E ©O

Kréciec potaczeniowy
Syfon
Sruba, podktadka

Tulejka weza do potaczenia z pompa wysokocisnieniowg

Opaska zaciskowa

o



o

2.5.2 Potoenie

® Jednostke napetniania mozna umiesci¢
-—-— Z prawej Olub z lewej strony O
wzgledem osi $rodkowej zbiornika.

B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z

prawej strony O.

2.5.3 Monta
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B Zgodnie z zaméwionym numerem artykutu separatora ttuszczu, otwér mocowania (z prawej
lub z lewej strony) jest juz przygotowany w gérnej czesci.

®  Najciezsza pojedyncza czeS¢ ok. 4,2 kg.

® Liczby w nawiasach ,[ ]*, £ Reprezentacja podzespotéw _ Rozdz. 2.5.1 ,Podzespoty”.

- Nasmarowac pierscien uszczelniajacy [7] na
kré¢cu potaczeniowym [8] i otwér mocowania
@ w gornej czesci srodkiem poslizgowym nie
zawierajacym kwasu (1).

2> Wiozy¢ syfon [9] z kro¢cem potgczeniowym [8]
(z natozonym pierécieniem uszczelniajagcym
[7]) do oporu w otwér mocujacy w gorne;
czesci (2).

- Przymocowaé syfon [9] za pomocg
obu podktadek i $rub [10] do tacznikow

gwintowanych wzmocnienia I na gornej czesci

(3).

= Ostry koniec rury zbiorczej [4] i pierscien
uszczelniajacy [5] nasmarowa¢ srodkiem
poslizgowym nie zawierajgcym kwasu (4).

- Nasunac pierscien uszczelniajacy [5] przez
ostry koniec rury zbiorczej [4] (5).

= Wiozyc¢ rure zbiorcza [4] w zadanym potozeniu
katowym do oporu w otwor [6] syfonu [9] (6).
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2.6 Montaz wysokocisnieniowej gtowicy
natryskowej

2.6.1 Podzespoty

@ ® © © O

Wtyczka dla przewodu przytaczeniowego zaciskowym

Silnik napedowy 5 Wat napedowy

Przytacze gwintowane weza wysokocisnieniowego 6 = Dysza

AW N -
n

Kotnierz przytaczeniowy z gwintem i pierscieniem

2.6.2 Potoenie

®  Wysokocisnieniowg gtowice natryskowq
mozna umie$ci¢ -—-— z prawej Olubz
lewej strony Q.
B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z
lewej strony Q.

2.6.3 Montaz

B Zgodnie z zamoéwionym numerem artykutu separatora ttuszczu, otwér mocowania (z prawe;j
lub z lewej strony) jest juz przygotowany w gérnej czesci.
B Najciezsza pojedyncza czes¢ ok. 2,2 kg.
® Liczby w nawiasach ,[ ], #J Reprezentacja podzespotéw _ Rozdz. 2.6.1 ,Podzespoty*.
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2 Wiozy¢ wysokocisnieniowg gtowice natryskowq
z watem napedowym [5] w otwor mocujacy @
w gbrnej czesci.

= Uszczelni¢ wysokoci$nieniowg gtowice
natryskowa z kotnierzem potaczeniowym [4] w
taczniku gwintowanym otworu mocowania (np.
Teflon plus Loctite 577) i dokreci¢ reka.

UWAGA

Dysza [6] powinna znajdowac¢ sie ok. 150 mm nad
linig wody (dno rury kré¢ca odptywu) separatora
tluszczu, w razie koniecznosci ponownie
wyregulowac pozycje watu napedowego [5] nad
dzielonym kotnierzem potaczeniowym za pomocg
pierécienia zaciskowego [4] .

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.7 Montaz pompy wysokocisnieniowej

2.7.1 Podzespoty

1 = Uchwyt zamontowany na pompie wysokoci$nieniowe;

N
n

Pompa wysokoci$nieniowa

3
4

Podiaczenie weza ssacego

Gwint potgczeniowy weza wysokoci$nieniowego
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2.7.2 Potoenie

®  Pompe wysokocisnieniowg mozna umiescic
.—-—z prawej O lub z lewej strony O)
wzgledem osi $rodkowej zbiornika.

® | okalizacja jest w zasadzie dowolna.
Nalezy jednak przestrzega¢ dtugosci weza
wysokiego ci$nienia.

2.7.3 Monta

UWAGA Dokreci¢ potaczenia Srubowe na krzyz z momentem dokrecania 20 N-m.

® Waga ok. 25 kg.

“

® Liczby w nawiasach ,[ ], 1 Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.7.1 ,Podzespoty”.

= Poluzowac oba potgczenia Srubowe w gorne;j
cze$ci, zawiesi¢ uchwyt [1] i ponownie
wykonac potgczenie Srubowe.

I
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2.8 Montaz skrzynki zaciskowej w przypadku typu
-RM

2.8.1 Podzespoty

1 = Sruby Ejot 2 = Skrzynki zaciskowe

2.8.2 Potozenie

®  Skrzynke zaciskowg mozna umie$ci¢ -—-—
Z prawe; Olub z lewej strony O wzgledem
osi zbiornika.
B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z
prawej strony .

2.8.3 Montaz

® Waga ok. 0,5kg.

® Liczby w nawiasach ,[ ], £ Reprezentacja podzespotéw _ Rozdz. 2.8.1 ,Podzespoty“.

o —_—
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- Przymocowacé skrzynke zaciskowa [2] na
wzmocnieniu Il na gornej czesci za pomocg
$rub Ejot [1].

< Sruby Ejot [1] dokrecié reka.

2.9 Montaz sterowania w przypadku NS15i 20

2.9.1 Podzespoty

1 = Sruby Ejot 2 = Uktad sterowania

2.9.2 Potoenie

®  Uktad sterowania mozna umiesci¢ -—-—z
prawej Olub z lewej strony O wzgledem
osi srodkowej zbiornika.
B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z
prawej strony L.
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2.9.3 Montaz

® Waga ok. 3kg.

® Liczby w nawiasach ,[ ], £ Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.9.1 ,Podzespoty“.

= Przymocowac uktad sterowania [2] na
wzmocnieniu Bl na gérnej czesci za pomocg
$rub Ejot [1].

< Sruby Ejot [1] dokrecié reka.

2.10 Montaz uktadu sterowania w przypadku NS
22,5

2.10.1 Podzespoty

1 = Sruby Ejot 2 = Uklad sterowania

o —_—
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2.10.2 Potozenie

UWAGA

Dla utatwienia obstugi najlepiej zamontowa¢ uktad
sterowania na gornej czesci Srodkowe;.

m  Uktad sterowania mozna umiesci¢ -—-—z
prawej Olubz lewej strony O wzgledem
osi zbiornika.

B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z
prawej strony L.

2.10.3 Montaz

® Waga ok. 3kg.

® Liczby w nawiasach ,[ ], 0 Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.10.1 ,Podzespoty*.

- Przymocowacé uktad sterowania [2] na gornej
srodkowej czesci za pomoca $rub Ejot [1].
= Sruby Ejot [1] dokreci¢ reka.

o
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2.11 Montaz wziernika
2.11.1 Podzespoty
1 = Wycieraczka 5 = Pleksiglas
2 = Kotnierz 6 = Uszczelka
3 = Nakretka 7 = Sruby dwustronne
4 = Naktadka ochronna

2.11.2 Potozenie

® Wziernik mozna umie$ci¢ -—-— z prawe;
Olubz lewej strony O wzgledem osi
zbiornika.

B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z
prawej strony Q.

285/454
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2.11.3 Montaz

B Zgodnie z zamoéwionym numerem artykutu separatora ttuszczu, otwér mocowania (z prawe;j

lub z lewej strony) jest juz przygotowany w gornej czesci.

® Najciezsza pojedyncza czes¢ ok. 2kg.

® Liczby w nawiasach ,[ ], £ Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.11.1 ,Podzespoty*.

E Sruby dwustronne [7] w stanie dostawy sg
zamontowane na gérnej czesci.

- Uszczelke [6] z otworami nad srubami

dwustronnymi [7] wsunaé do oporu na kotnierz %
potaczeniowy @ na gornej czesci.

- Szybe z pleksi [5] wsunaé z zamontowang
wycieraczka [1] z otworami na $ruby

dwustronne [7].

- Nasunac¢ kotnierz [2] z otworami nad $rubami
dwustronnymi [7].

/i N
s
~()

< Przykrecic¢ nakretki [3] na $ruby dwustronne
[7] i dokreci¢ na krzyz momentem od 20 do
25N-m.

- Natozy¢ naktadki ochronne [7] na $ruby
dwustronne [7] .

o
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2.12 Montaz rurki spietrzajacej

2.12.1 Podzespoty

©

1 = Sruba 6 = Rurka zanurzeniowa
2 = Opaska zaciskowa 7 = Ostra koncéwka

3 = Podktadka 8 = Jezyczek

4 = Tulejka weza 9 = Uszczelka

5 = Kotnierz

2.12.2 Potozenie

® Rurke spietrzajacq mozna umiesci¢ -—-—
Z prawej Olbz lewej strony O wzgledem
osi zbiornika.
B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z
prawej strony L.

i :
A\ Y.
\\Y/
‘ 4

[ p.
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2.12.3 Montaz

B Zgodnie z zamoéwionym numerem artykutu separatora ttuszczu, otwér mocowania (z prawe;j
lub z lewej strony) jest juz przygotowany w gornej czesci.
® Najciezsza pojedyncza czes¢ ok. 1,5kg.
® Liczby w nawiasach ,[ ], 1 Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.12.1 ,Podzespoty*.

- Nasunac¢ uszczelke [9] przez rurke
zanurzeniowg [6] do oporu na kotnierzu [5].

> Wiozy¢ rurke zanurzeniowa [6] w otwor G _—

mocowania @ na gornej czesci i obrocié w E) L }
zbiorniku w dot. '

o [B i)

DO

o]
N
=, f ©
II E
[ & T

2> Wiozy¢ podktadki [3] na $ruby [1].

2 Wkreci¢ $ruby [1] w taczniki gwintowane
kotnierza mocujacego w gornej czesci i
dokreci¢ na krzyz momentem 20 do 25 N-m.

—_— aco
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2.13 Montaz skrzynki pneumatycznej

2.13.1 Podzespoly

CICIOICIOIONG)

1 = Skrzynka pneumatyczna 6 = Wyltgcznik cisnieniowy

2 = Katownik mocujacy 7 = Podktadka

3 = Opaska zaciskowa 8 = Sruba

4 = Tulejka wezado podigczenia przewodu sterujacego (waz 9 = Matasprezarka(wewnetrzna)dowytwarzaniapecherzykéw
potaczeniowy) powietrza

5 = Zaslepka

2.13.2 Potozenie

E Skrzynke pneumatyczng mozna umiesci¢
.—-— z prawej O lub z lewej strony O
wzgledem osi zbiornika.

2.13.3 Montaz

®m \Waga ok. 2,6 kg.

® Liczby w nawiasach ,[ ]*, £ Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.13.1 ,Podzespoty”.
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- Umiescic¢ katownik mocujacy [2] na

przygotowanym okregu otworéw w gornej

czesci.
2 Wiozy¢ podktadki [7] na $ruby [8]

2 Wkreci¢ $ruby [8] w taczniki gwintowane w

gornej czesci i dokrecic reka.

o
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2.14 Montaz bezposredniego odsysania

2.14.1 Podzespoty

©OEORO®OOO

a
@
@

1 = Zigczka zaslepiajaca 10 = Sruba dwustronna

2 = Ziaczka stata 11 = Uszczelka mufy

3 = Katownik 12 = Rurka zanurzeniowa (rura ssgca)
4 = Podktadka 13 = Kotnierz

5 = Sruba 14 = Podkladka i nakretka

6 = Podktadka 15 = Trojnik

7 = Nakretka 16 = Krdciec ci$nieniowy

8 = Zacisk rurowy 17 = Ztaczka zaciskowa

9 = Rura odsysania

o 2o
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2.14.2 Potozenie

® Bezpo$rednie odsysanie mozna umiesci¢
-—-— Z prawej Olubz lewej strony O
wzgledem osi zbiornika.
B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z
lewej strony O.

2.14.3 Montaz

® Najciezsza pojedyncza cze$¢ lub zespdt ok. 15 kg.

® Liczby w nawiasach ,[ ]*, £ Reprezentacja podzespotéow _ Rozdz. 2.14.1 ,Podzespoty*.

E Otwor mocowania @ jest juz przygotowany

w dolnej czesci: otwor mocowania jest
otwarty, a $ruby dwustronne [10] sg
zamontowane.

- Wsunac¢ uszczelke mufy [11] do oporu w otwér
mocowania (1).

m Nastepujace czesci w stanie dostawy sg

zamontowane jako zespot: trojnik [15],
krociec cisnieniowy [16], kotnierz [13] i
rurka zanurzeniowa [12]

2 Wsunag¢ zespot przez otwor mocowania @
az kotnierz [13] bedzie dolegac do dolnej
cze$ci. W otwory kotnierza wtozy¢ Sruby
dwustronne [10]. Wsuna¢ podktadki [14] na

$ruby dwustronne [10]. Wkreci¢ nakretki [14]

na $ruby dwustronne [10] i dokreci¢ reka na
krzyz (2).

o



o

= Nasmarowac ostry koniec na kroccu
cisnieniowym [16] $rodkiem poslizgowym nie
zawierajacym kwasu. Poluzowac nakretke
stozkowa ztaczki zaciskowej [17] 0 3 - 4
obroty (nie odkrecac catkowicie). Wsunaé
ztaczke zaciskowa [17] do oporu na ostry
koniec kro¢ca ci$nieniowego [16] i dokreci¢
rekg nakretke stozkowa. Dla uzyskania
optymalnej wytrzymatosci dokreci¢ za pomocq
odpowiedniego narzedzia do zaciskéw z
tworzywa sztucznego (3).

= Nasmarowac ostry koniec na rurze odsysania
[9] $rodkiem poslizgowym nie zawierajacym
kwasu. Poluzowac nakretke stozkowg ztgczki
zaciskowej [17] 0 3 — 4 obroty (nie odkrecaé
catkowicie). Wsuna¢ rure odsysania [9] do
oporu w ztaczke zaciskowg [17] i dokrecié
rekg nakretke stozkowa. Dla uzyskania
optymalnej wytrzymatosci dokreci¢ za pomocg
odpowiedniego narzedzia do zaciskéw z
tworzywa sztucznego (4).
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Wymog: rura odsysania [9] po montazu znajduje
sie pionowo.

E Ztaczka stata [2] i ztaczka za$lepiajaca [3]
sq w stanie wysytki zamontowane na rurze
odsysania [9].

= Poluzowac ztgcze Srubowe O na gornej czesci
(5).

> Wiozy¢ katownik [3] z otworem na dtugim
ramieniu . przez $rube dwustronng
poluzowanego potaczenia Srubowego Q.
UWAGA Potgczenie Srubowe dokrecic¢
momentem obrotowym 20 N-m (6) dopiero po
wykonaniu kroku (8).

- Zatozy¢ zacisk rurowy [8] na rurze odsysania
[9] (w sposob umozliwiajacy jeszcze
przesuwanie) (7).

2> Krok (8):

O Nasuna¢ podktadke [4] na $rube [5]
i przetozy¢ $rube [5] przez otwor na
katowniku [3].

O Nasuna¢ podktadke [6] na $rube [5] i
nakreci¢ nakretke [7] na $rube [5].

O Wkreci¢ srube [5] w tacznik gwintowany
zacisku rurowego[8]. Dokreci¢ nakretke [7]
reka.

O Ustawi¢ zacisk rurowy [8] poziomo i
dokreci¢ potgczenia Srubowe zacisku
rurowego [8] reka.

2o aco
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2.15 Montaz pompy oprézniajagcej z bezposrednim

odsysaniem

2.15.1 Podzespoty

o N o O AW N -

Ztaczka zaslepiajaca
Ztaczka stata

Sruba

Podktadka

Katownik

Podktadka

Nakretka

Zacisk rurowy

©OEOPO®OOO

D
@
@
@

Rura odsysania

Sruba dwustronna

Uszczelka mufy

Rurka zanurzeniowa (rura ssaca)
Kotnierz

Podktadka i nakretka

Zasuwa odcinajaca

Pompa oprézniajaca

295/454
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- a
© oo
1l 1l 1l

2.1

Sruba dwustronna 20 = Nakretka
Uszczelka 21 = Podktadka
Kolanko cisnieniowe 22 = Ztaczka kolankowa

5.2 Potozenie

® Bezpo$rednie odsysanie z pompa
oprézniajacg mozna umie$ci¢ -—-— z
prawej Olub z lewej strony O wzgledem
osi zbiornika.

B Ponizej zostanie opisany montaz w wersji z
lewej strony Q.

2.15.3 Montaz

=]

)
i

- Wsuna¢ uszczelke mufy [11] do oporu w otwor
mocowania (1).

2 Wsunag¢ zespot przez otwor mocowania @
az kotnierz [13] bedzie dolegac do dolnej
czesci. W otwory kotnierza wtozy¢ sruby
dwustronne [10]. Wsuna¢ podktadki [14] na
$ruby dwustronne [10]. Wkreci¢ nakretki [14]

® Najciezsza pojedyncza cze$¢ lub zespdt ok. 65kg.
® Liczby w nawiasach ,[ ], £ Reprezentacja podzespotéw _ Rozdz. 2.15.1 ,Podzespoty*.

Otwér mocowania @ jest juz przygotowany
w dolnej czesci: otw6r mocowania jest
otwarty, a $ruby dwustronne [10] sg
zamontowane.

Nastepujace czesci w stanie dostawy

sgq zamontowane jako zespot: pompa
oprozniajaca [16], zasuwa odcinajaca [15],
kotnierz [13] i rurka zanurzeniowa [12]

na $ruby dwustronne [10] i dokreci¢ rekg na
krzyz (2).



o

E Sruby dwustronne [17] w stanie dostawy

>

>

sq zamontowane na kotnierzu obudowy

spiralnej pompy oprozniajacej [16].
Nasuna¢ uszczelke [18] z otworami nad
$rubami dwustronnymi [17] (3).

Nasuna¢ kolanko ci$nieniowe [19] z otworami
nad $rubami dwustronnymi [17](4).

Wsuna¢ podktadki [21] na $ruby dwustronne
[17]. Przykrecic¢ nakretki [20] na $ruby
dwustronne [17] i dokreci¢ na krzyz momentem
od 20 do 25N-m (5).

Nasmarowac ostry koniec na kolanku
ci$nieniowym [19] $rodkiem poslizgowym nie
zawierajacym kwasu. Poluzowa¢ nakretke
stozkowg ztaczki kolankowej [22] 0 3 - 4
obroty (nie odkrecac catkowicie). Wsungé
ztaczke kolankowa [22] do oporu na ostry
koniec i dokreci¢ reka nakretke stozkowa. Dla
uzyskania optymalnej wytrzymato$ci dokreci¢
za pomocg odpowiedniego narzedzia do
zaciskow z tworzywa sztucznego (6).

Nasmarowac ostry koniec na rurze odsysania
[9] $rodkiem poslizgowym nie zawierajacym
kwasu. Poluzowa¢ nakretke stozkowg ztgczki
kolankowej [22] 0 3 - 4 obroty (nie odkrecac
catkowicie). Wsunag rure odsysania [9]

do oporu w ztgczke zaciskowa i dokreci¢

reka nakretke stozkowa. Dla uzyskania
optymalnej wytrzymatosci dokreci¢ za pomocq
odpowiedniego narzedzia do zaciskéw z
tworzywa sztucznego (7).
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Wymog: rura odsysania [9] po montazu znajduje
sie pionowo.

E Ztaczka stata [2] i ztaczka za$lepiajaca [3]
sq w stanie wysytki zamontowane na rurze
odsysania [9].

= Poluzowac ztgcze Srubowe O na gornej czesci
(8).

> Wiozy¢ katownik [5] z otworem na dtugim
ramieniu . przez $rube dwustronng
poluzowanego potaczenia Srubowego Q.
UWAGA Potaczenie Srubowe dokrecié
momentem obrotowym 20 N-m (9) dopiero po
wykonaniu kroku (11).

- Zatozy¢ zacisk rurowy [8] na rurze odsysania
[9] (w sposob umozliwiajacy jeszcze
przesuwanie) (10).

2> Krok (11):

O Nasuna¢ podktadke [4] na srube [3]

i przetozy¢ $rube [3] przez otwor na
katowniku [5].

O Nasuna¢ podktadke [6] na $rube [3] i
nakreci¢ nakretke [7] na $rube [3].

O Wkreci¢ srube [3] w tacznik gwintowany
zacisku rurowego [8]. Dokreci¢ nakretke [7]
reka.

O Ustawi¢ zacisk rurowy [8] poziomo i
dokreci¢ potgczenia Srubowe zacisku
rurowego [8] reka.
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2.16 Montaz zabezpieczenia przed wyporem

2.16.1 Podzespoty

-
1}

Zabezpieczenie lewe (2 x) 3 = Kotek, podktadka i $ruba (4 x)

N
1

Zabezpieczenie prawe (2x)

2.16.2 Potozenie

E Zabezpieczenie przed wyporem jest
umieszczone z prawej Oiz lewej strony O
wzgledem osi srodkowej zbiornika.

2.16.3 Montaz

UWAGA Montaz nalezy przeprowadzi¢ dopiero po podigczeniu wszystkich przewoddw do separatora
tluszczu.

®  Najciezsza pojedyncza cze$¢ lub zespot ok. 1kg.
® Liczby w nawiasach ,[ ]*, £ Reprezentacja podzespotow _ Rozdz. 2.16.1 ,Podzespoty”.

o _—
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- Zabezpieczenia [1+2] wsuna¢ do oporu w
otwory mocowania @. Zaznaczy¢ otwory na
podtodze.

- Zabezpieczenia [1 +2] wyja¢ ponownie z
otworéw mocowania @.

2 Wywierci¢ i odkurzy¢ otwory pod kotki. Wtozy¢

kotki [3] .—.—.

- Zabezpieczenia [1+2] wsuna¢ do oporu w
otwory mocowania @.

2> Wiozy¢ podktadki [3] przez srube [3].

- Wkreci¢ $ruby [3] w kotki [3] i dokreci¢ reka na

2.17 Montaz wezy potaczeniowych

E Weze faczace sq dostarczane luzem:

®  Waz taczacy skrzynke pneumatyczng i rurke spietrzajacq (waz tkaninowy 6 x 3)

® Waz taczacy syfon i pompe wysokoci$nieniowg (waz ssaco-ttoczacy z tworzywa sztucznego

(0150.16.26), 20 x 14 x 3,9 bar, przezroczysty, gtadki, ze spiralg z drutu)

UWAGA Weze potaczeniowe nalezy uktada¢ bez zagiec.

2.17.1 Waz tagczacy skrzynke pneumatyczng i rurke spietrzajaca

= Podtaczy¢ waz taczacy -—-— do skrzynki
pneumatycznej (1) i do rurki spietrzajacej (2):
O Nasung¢ opaski zaciskowe na ostre
koncowki weza tgczacego.
[0 Natozy¢ ostre koncodwki na tulejki weza
i przymocowac za pomocg opasek
zaciskowych.
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2.17.2 Waz tagczacy syfon i pompe wysokocisnieniowa

= Podtaczy¢ waz taczacy -—-— do syfonu (3) i
do pompy wysokocisnieniowej (4):
[0 Nasung¢ opaski zaciskowe na ostre
koncowki weza faczacego.
[0 Natozy¢ ostre koricowki na tulejki weza
i przymocowac za pomocg opasek
zaciskowych.

o sovass
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2.18 Montaz weza wysokocisnieniowego
Waz wysokocisnieniowy (waz mycia 2,7 m, NW 8-1SN) jest dostarczany luzem.

UWAGA Podtaczy¢ waz wysokocisnieniowy do wysokocisnieniowej gtowicy natryskowej za pomocg
ztaczki kolankowej. Do regulacji nalezy uzy¢ dotaczone klamry.

=2 Podiaczy¢ waz wysokocisnieniowy .—.— do
wysokocisnieniowej gtowicy natryskowej (1) i
do rurki spietrzajacej (2):
O Umiesci¢ ztaczke kolankowg lub prostg na
potgczeniu gwintowanym.
O Nakreci¢ nakretke ztgczkowa na
gwintowany koniec i dokreci¢ reka.

sozass aco



o

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalacja

2.19 Podtgczenie odbiornikéw elektrycznych do

A

skrzynki zaciskowej (dla typu - RM)

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem z powodu niewtasciwej instalacji

elektrycznej

® Skrzynke zaciskowg nalezy podtaczy¢ do zasilania dopiero po zakoriczeniu wszystkich
prac instalacyjnych.

B Potgczenia elektryczne moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych
elektrykow.

® Potaczenia elektryczne musza by¢ wykonane zgodnie ze schematem elektrycznym
0150.78.58. Schemat elektryczny jest dotaczony do skrzynki zaciskowe;.

= Utozy¢ przewdd potaczeniowy od wysokoci$nieniowej gtowicy natryskowej i pompy
wysokoci$nieniowej do skrzynki zaciskowej i podtgczy¢ do listwy zaciskowej zgodnie ze schematem
elektrycznym. Do regulacji nalezy zastosowa¢ przewidziane kanaty kablowe.

2.20 Laczenie odbiornikéw elektrycznych z uktadem

A

sterowania

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem z powodu niewtasciwej instalacji
elektrycznej

®  Uktad sterowania nalezy podtaczy¢ do zasilania dopiero po zakonczeniu wszystkich prac
instalacyjnych.

UWAGA Wszystkie potaczenia wtykowe (wtyczki i gniazda) sq w momencie dostawy odpowiednio
oznaczone. Zamiana w razie pomyiki jest niemozliwa.

Utozy¢ wszystkie przewody przytaczeniowe do uktadu sterowania i wykona¢ potaczenia wtykowe. Do
regulacji nalezy zastosowac przewidziane kanaty kablowe.
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Orijinal Kilavuzun Cevirisi

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

DIN EN 1825 ve DIN 4040-100'e gore yag ayirici, nominal boyutlar
5,5/7/8,5/10/15/20/22,5

Lipujet-P-RB

P = Malzeme Polietilen
R = Yuvarlak tasarim
B = Temel model

Lipujet-P-RD

P = Malzeme Polietilen
R = Yuvarlak tasarim
D = Direkt emis

Lipujet-P-RM
P

R = Yuvarlak tasarim
_ Yiiksek basingli i¢ temizlik ve dolumun maniiel
~ olarak gahistiriimasi

Malzeme Polietilen

Lipujet-P-RA

P = Malzeme Polietilen

R = Yuvarlak tasarim

A = Yiiksek basingh i¢ temizlik ve dolumun otomatik
~ kontrolii

Lipujet-P-RAP

P = Malzeme Polietilen
R = Yuvarlak tasarim

imha etme pompasi ile imha igleminin otomatik
AP = .

kontrolii

.$ Guvenli ve dogru kullanim igin Montaj Kilavuzunu ve trinle ilgili diger belgeleri dikkatlice okuyunuz,
N son kullaniciya teslim ediniz ve Urlin imha edilene ladar saklayiniz.

o 0554
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Giris

ACO Passavant GmbH (bundan sonra ACO olarak anilacaktir) giveniniz igin tesekkir etmekte ve size
son teknoloji UrlinGi olan ve teslimattan 6nce kalite kontrol kapsaminda uygunlugu kontrol edilen bir Griin
teslim etmektedir.

m Bu Montaj Kilavuzundaki resimler, temel anlayisa yoneliktir ve Grlin tasarimina ve kurulum
durumuna gore degisiklik gosterebilir.

ACO Servis

Yag ayirici hakkinda daha fazla bilgi, yedek parca ve servis siparisi, or. bakim sézlesmeleri, ACO Servis
hizmetinizdedir.

ACO Servis Tel.:  +49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Faks: + 49 36965 819-367
36466 Dermbach service@aco.com
Hedef grup

Bu Montaj Kilavuzunun hedef grubu, teknik olarak egitilmis uzmanlardir.

Personel uygun niteliklere sahip olmalidir:

Gorevler Kisgi Bilgi birikimi
Nakliyeciler / Yik sabitleme talimatlarinin kaniti
Tasima ve depolama ) ) o
Bayiler Kaldirma ve kaldirma ekipmanlarinin givenli kullanimi
Aletlerin guvenli kullanimi
Kurulum Uzmanlar

Kurulum ve montaj

Kisisel koruma donanimlari

Personelin kisisel koruyucu donanimlari hazir bulundurulmali ve denetim personeli tarafindan kontrol
edilmelidir.

Yasak

. . | Anlami
isaretleri

@ Koruyucu ayakkabilar 6zellikle i1slak durumda kaymayi ok iyi azaltir ve ayrica yiiksek delinme direnci s6z
konusudur ve diisen nesnelere karsi ayaklari korur (6r. tasima sirasinda)

@ Koruyucu eldivenler elleri hafif ezilmelere ve kesik yaralanmalarina karsi korur.

@ Koruyucu kask duslk tavan yiiksekliginde ve diisen nesnelere karsi basin korunmasini saglar (or. tagima
sirasinda).

o054 aco
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Garanti

Garanti sartlari igin bkz. “Genel Ticari Sartlar”, £ http://www.aco-haustechnik.de/agb

Kullanilan Isaretler
Bu Montaj Kilavuzunda bazi bilgiler asagidaki sekilde tanimlanmistir:

Isi kolaylastirmak igin ipuglari ve ek bilgiler

B Madde isareti

= Belirtilen sirada yapilacak eylem adimlar

£ Bu Montaj Kilavuzunda ve diger belgelerde daha fazla bilgiye yapilan atiflar

Tasima ve depolama

DIKKAT Depolama ve tagima sirasinda dikkate alin:

B Tesis pargalarini donmaya karsi korumali odalarda saklayin.

® Tesis parcalarinin altina asla bir forkliftle ya da transpaletle girmeyin.

®  Ambalaji ve tagima kilitlerini mimkUn oldugu olgude en erken kurulum yerinde ¢ikarin.
®  Tesis parcalarinin bir ving veya ving halkasi ile tasinmasi sirasinda:

a

Kaza dnleme ydnetmeliklerine uyun

O Vincin ve askilarin izin verilen maksimum yikinG kontrol edin
O Asla asili yikin altinda durmayin

O Diger kisilerin tim tehlike alanina girmesini énleyin

O Tasima sirasinda sallanma hareketlerinden kaginin

Diger belgeler

£ ACO LipuJet Kullanim Kilavuzu asagidakiler hakkinda daha fazla bilgi igerir:

® Uriin aciklamasi ®  Diizenli kontrol ve bakim
®  Kurulum (6r. hatlarin baglanmasi B Ariza giderme
m gletim m  Teknik veriler
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Baglantilar ve 6zellikler

1 Baglantilar ve ozellikler

1.1 Baglantilara genel bakis
DOOO®OEOEOE®® W ©E ®

I:looz Baglanti Boyut Kulanim
1 Agiz (agik) Dis ¢ap 200 mm isyeri besleme hatti
2 Agiz (kapalr) Dis cap 110 mm Sol taraftan yapisal havalandirma hatti baglantisi
3 Agiz (kapali) Dis ¢cap 200 mm Sol taraftan is yeri besleme hatti baglantisi
4 Adiz (kapah) Dis ¢cap 200 mm Sag taraftan is yeri besleme hatti baglantisi
5 Muf - Sol taraftaki yliksek basingli piiskiirtme kafasinin yuvasi
6 A1z (aglk) Dis ¢cap 200 mm Besleme hatti havalandirmasi
7 Muf - Sol taraftaki doldurma Unitesinin yuvasi

310/454
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Baglantilar ve ozellikler

I:looz Baglanti Boyut Kulanim
8 Muf - Sag taraftaki yliksek basingl plskirtme kafasinin yuvasi
9 Agiz (kapalr) Dis cap 110 mm Sag taraftaki isyeri havalandirma hatti baglantisi
10 Muf - Sag taraftaki doldurma (initesinin yuvasi
1 Muf _ Sag; taraftaki yliksek basingh plskirtme kafasinin yuvasi (istege
bagh)
12 Delik - Sag taraftaki gozetleme cami yuvasi
13 Muf (kapal) G%* Sag gres film kalinligi dlger baglantisi (opsiyonel)
14 Muf (kapal) G%" Sol gres film kalinligi dlger baglantisi (istege bagl)
15 Agi1z (agik) Dis cap 200 mm isyeri bosaltma hatti
16 Muf (gizlenmis) _ s;)éltlz;raftaki yuksek basingli puskirtme kafasinin yuvasi (istege
17 Delik (gizlenmis) - Sol taraftaki gézetleme cami yuvasi
18 Delik (gizlenmis) - Sol taraftaki 6lgiim tipl yuvasi
19 Muf - Isitmali tlip yuvasi
20 Muf - Isitmali tiip yuvasi
21 Delik (gizlenmis) - Sag taraftaki olglim tipu yuvasi
22 Muf - Isitmali tlip yuvasi
23 Muf - Isitmali tlip yuvasi
24 Muf (kapal) G2" Dip ¢ikis
25 Delik - imha etme pompasi ile emis yuvasi

1.2 Bireysel segmentlerin ozellikleri

. Bireysel gD Yiikseklik 9
kil Agirhk [k
Se segmentler [mm] [mm] 9 [kl

‘ Ust 1890 785 75
- Orta kisim algak 1890 425 40

Orta bolim ylksek 1890 815 65
. Alt kisim 1890 815 75
- Zemin 1890 360 90
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Kurulum

312/454

DIKKAT Personelin gerekli niteliklere sahip oldugundan emin olun, £‘Hedef Gruba” Giris.

2.1 Calismalara genel bakis
LipuJet-P L]
No. | Calisma
-RB | -RD | -RM | -RA | -RAP | Boliim

1| Montaj segmentleri (] (] (] ([ ) ([ ) 2.2
2 | Girig tertibati montaji [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) 2.3
3 | Daldirma gikis borusu montaji (] (] (] () ([ ) 2.4
4 | Dolum {initesi montaji O O [ ) [ ) [ ) 2.5
5 | Yiiksek basingli piiskiirtme kafasinin montaji - - [ ) [ ] [ ] 2.6
6 | Yiiksek basing pompasinin montaji - - () () () 2.7
7 Terminal kutusunun montaj - - [ ) - - 2.8
8 | NS 15 ve 20 igin kontrol iinitesi montaji - - - () () 2.9
9 | NS 22,5 igin kontrol momtaji - - - [ ) [ ) 2.10
10 | Gézetleme cami montaji (@) (@) (] ([ ) ([ ) 2.1
11 | Olgiim tiipii montaji - - - () () 212
12 | Pnématik kutu montaji - - - [ ) o 2.13
13 | Direkt emis montaji - [ ) [ ) [ ) [ ) 2.14
14 | Direkt emisli imha etme pompasinin montaji - - - - ([ ) 2.15
15 | Itme korumasinin montaji [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) 2.16
16 | Baglanti hortumlari montaji - - [ N [ ) [ ) 217
17 | Yiiksek basingli hortum montaji - - [ ) [ ) [ ) 2.18
18 | Elektrik tiketen elemanlari terminal kutusuna baglama - - [ ) - - 2.19
19 Elektrik tiketen elemanlari kontrol sistemine baglama - - - [ ) o 2.20

Q- uygulanabiliro = istege bagl * sadece baglanti hortumu koku tutucusu ve yiiksek basing pompasi

o



Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

2.2 Montaj segmentleri

2.2.1 Yapisal parcgalar

1 = Ustkisim 8 = Taban kism

2 = Somun 9 = Sizdirmazlikhalkasinigegiciolarak sabitiemekiginkelepge
3 = Rondela (istege bagh olarak mevcuttur)

4 = Sizdirmazlik halkas! (i kisimda) 10 = Saplamalar (taban kismina monte edilmis)

5 = Orta kisim alcak veya yiiksek veya her ikisi 11 = Saplamalar (taban kismina monte edilmis)

6 = Sizdirmazlik halkas (s kisimda) 12 = Saplamalar (taban kismina monte edilmis)

7 = Altkisim

o sr3se
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Kurulum
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2.2.2 Montaj

DIKKAT
®  Calismalar 2 kisi tarafindan yapilmalidir.

® \/ida baglantilarini ¢apraz olarak 20 N-m tork ile sikin.

® Rondelalar ve somunlar teslimatta sokull olarak gelir.

®  Kelepgeler (sizdirmazlik halkasini gegici olarak sabitlemek igin) istege bagli olarak ACO'dan

temin edilebilir.
B Enagir parga yaklasik 90 kg.

® Parantez igindeki sayilar Parantez igindeki sayilar “[ ], #L Yapisal bilesenlerin gésterimi

_ Bollim. 2.2.1 “Yapisal Bilesenler*.

Kelepgesiz montaj / Versiyon 1

2 Alt kismi[7] taban kismina [8] oturtun. Bunu
yaparken delikleri saplamalarin izerine [10]
yerlestirin.

> Vidali baglantilan O (Saplama [10], pul [3]
ve somun [2]) olusturun.

o



o

= Sizdirmazlik halkasini [6] @ orta kismin I
tikag ucundan [5] gegirin ve yapistirici ile
boncuklu kisima  sabitleyin "A".

= Orta kismi [5] alt kisma [7] yerlestirin. Bunu
yaparken delikleri saplamalarin tizerine [11]
yerlestirin.

= Vidali baglantilari O (Saplama [11], pul [3]
ve somun [2]) olusturun.

DiKKAT

Nominal boyutu 22,5 olan ek orta kisim igin islem
adimlarini tekrarlayin.

2 Sizdirmazlik halkasini [4] @ orta kismin B
tikag ucundan [1] gegirin (5) ve yapistirici ile
boncuklu kisima = sabitleyin "A".

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

315/454

TR



Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

< Ust kismi [1] orta kisma [5] yerlestirin. Bunu
yaparken delikleri saplamalarin izerine [12]
yerlestirin.

= Vidali baglantilari O (Saplama [12], pul [3]
ve somun [2]) olusturun.

Kelepgeli montaj / Versiyon 2

= Alt kismi[7] taban kismina [8] oturtun. Bunu
yaparken delikleri saplamalarin Gizerine [10]
yerlestirin.

2 Vidal baglantilari O (Saplama [10], pul [3]
ve somun [2]) olusturun.

2 Sizdirmazlik halkasini [6] @ orta kismin
tikag ucundan [5] gegirin (1).
= Sizdirmazlik halkasini [6] kelepgeler ile [9] M
(cevre boyunca dagitiimis olarak) orta kismin
boncuklarinda [5] sabitleyin A" (2).

316/454
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= Orta kismi[5] kelepgeler ile [9] alt kismin
tzerine [7] oturtun_¥_ (3).

> Kelepgeleri [9] sokiin (4).

= Orta kismi [5] alt kisma [7] yerlestirin. Bunu
yaparken delikleri saplamalarin Gizerine [11]
yerlestirin.

> Vidali baglantilan O (Saplama [11], pul [3]
ve somun [2]) olusturun.

DiKKAT

Nominal boyutu 22,5 olan ek orta kisim igin islem
adimlarini tekrarlayin.

< Sizdirmazlik halkasini [4] @ (st kismin I
tikag ucundan [1] gegirin (5).
= Sizdirmazlik halkasini [4] kelepgeler ile [9] M
(cevre boyunca dagitiimis olarak) Gst kismin
boncuklarinda [1] sabitleyin A" (6).

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

2 Ust kismi [1] kelepgeler ile [9] orta kismin
tzerine [5] oturtun_¥_ (7).

> Kelepgeleri [9] sokiin (8).

2 Ust kismi [1] orta kisma [5] yerlestirin. Bunu
yaparken delikleri saplamalarin iizerine [12]
yerlestirin.

> Vidali baglantilart O (Saplama [12], pul [3]
ve somun [2]) olusturun.
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Kurulum

2.3 Giris tertibati montaji

2.3.1 Yapisal parcgalar

)
®
@

OO

O @6 6 00

RAOO®R®

2 = Disli plaka
3 = Rondela

5 = Rondela

7 = Sabitleme kulagi

9 = Rondela
20 = Vida

~ ~ -~ - -~ ~ ~ ~

Kontrol kapag (contali vidali kapak)

1
2
3
4
5
6

Baglayici

Sizdirmazlik manseti

Somun

Rondela

Sizdirmazlik halkasi

Ust kisim

7
8

9
10 = Giris borusu deligi

Hazne havalandirmasi baglanti agzi

Saplama

319/454
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

21 = Vida 26 = Giris borusu
22 = Dagilma plakasi 27 = Sagtaraftaki bazne havalandirmasi baglanti agzi (kapali)
23 = Baglayici 28 = Sol taraftaki bazne havalandirmasi baglanti agzi (kapali)

24 = Sizdirmazlik manseti 29

Hazne havalandirmasi baglanti agzi
25 = lsyeri tarafi giris hatti baglanti agzi

2.3.2 Girigs borusu montaji

DIKKAT
B Girig tertibatinin muhtemel dlizenlemesi

O akis yonunde is yerindeki giris hatti (yag ayiricinin giris ve ¢ikisi)_

giris hatti -—-— hazne eksenine paraleldir -—-— (Standart
Diizenleme)

[l sagdan is yerindeki giris hatti _ giris hatti -—-— hazne eksenine dik
acidadir -—-—

[l soldan is yerindeki giris hatti _ giris hatti -—-— hazne eksenine dik
acidadir -—-—

® \/ida baglantilarini ¢apraz olarak 20 N-m tork ile sikin.

® Kontrol kapagi, sizdirmazlik halkasi, rondelalar, disli rondelalar ve somunlar teslimatta sokulu
olarak gelir.

B En agir parga yaklasik 8 kg.
® Parantez igindeki sayilar Parantez igindeki sayilar “[ ], £ Yapisal bilesenlerin gésterimi
_ Boliim. 2.3.1 “Yapisal Bilesenler*.
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Montaj standardi

= Kontrol kapagini [1] giris borusuna [26]
yerlestirin ve el ile sikin (1).

2 Sizdirmazlik halkasini [6] @ orta kismin B
tikag ucundan [26] gegirin ve yapistirici ile
boncuklu kisima dayanana ¥ _kadar itin (2).

2 Sizdirmazlik mansetini [3] ve baglayiciyi
[2] tim genisligi boyunca baglanti agzinin
uzerinden [8] gevsek bir sekilde itin (3).

E Saplamalar [9] teslimat durumunda Gst
kisimda takilidir.

= Girig borusunu [26] tst kismin agikligina
yerlestirin (giris tertibatinin muhtemel
dizenlemesine dikkat edin). Bunu yaparken
delikleri saplamalarin Gzerine [9] yerlestirin.

= Vidali baglantilari O (Saplama [9], pul [5] ve
somun [4]) olusturun.

= Sizdirmalik mansetini [3] ve baglayiciyi
[2] yariya kadar giris borusunun baglanti
pargasina bastirin ve konektdrln vidalarini elle
sikin..

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

Sag veya sol montaj diizeni

Ornegin sa§ uygulama sagdan is yerindeki giris
hatti _ giris hatti -—-— hazne eksenine dik
agidadir -—-—

- Sa( taraftaki® hazne havalandirmasi baglanti
agizlarini [27] agin (kesme gentiginden kesin
ve pahin gapaklarini alin).

< Hazne havalandirmasi baglanti agizlarini @
[29] isyerindeki malzeme ile kapatin.

Simetrik olarak sol uygulama

2.3.3 Dagilma plakasi montaji

DiKKAT

®  Montajdan sonra dagiima plakasi agik tarafi ) akis yonune kars| |
(gres ayiricinin giris hatti) bakmalidir.

® 15 nominal boyutta sabitleme igin O alttaki iki delik kullaniimalidir.

®m 20 ve 22,5 nominal boyutta sabitleme igin O alttaki iki delik
kullaniimahdir.

® \Vidali baglantilar elle sikilmaldir.

® Parantez igindeki sayilar Parantez igindeki sayilar “[ ], £ Yapisal bilesenlerin gosterimi
_ Bolum. 2.3.1 “Yapisal Bilesenler*.
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

- Dagilma plakasini [22] giris borusunun tikag
ucuna [26] vidalar [21], rondelalar [13], digli
rondelalar [12] ve somunlar ile [11] sabitleyin
MmO

- Sabitleme kulagini [17] dagiima plakasina
[22] vida [20], rondela [15] ve somun ile [16]
sabitleyin (2) O.

- Sabitleme kulagini [17] giris borusunun tikag
ucuna [26] vida [14], rondela [19], disli rondela
[18] ve somun ile sabitleyin (3) O

TR
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

2.4 Daldirma ¢ikis borusu montaji

2.4.1 Yapisal parcgalar

@OEOEO

1 = Vida 4 = Somun
2 = Mesafe somunu 5 = GCikis daldirma borusu
3 = Usit halkasi 6 = Muf contasi

2.4.2 Montaj

®  Muf contasi, daha teslimat durumunda dst kismin mufuna yerlestiriimistir.
B En agir parga yaklasik 9kg.
® Parantez igindeki sayilar Parantez igindeki sayilar “[ ], £ Yapisal bilesenlerin gésterimi
_ Bollim. 2.4.1 “Yapisal Bilesenler*.

= Daldirma gikis borusunun tikag ucunu [5] muf
contasinin kulaklarini [6] asit icermeyen bir
yaglayici ile gresleyin.

= Daldirma gikis borusunu [5] tikag ucu
tarafindan dst kisimdaki muf contasina [6] itin.

sawiss aco
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Kurulum

®  Daldirma ¢ikis borusundaki ve Ust
kisimdaki delikler Miteslimat sirasinda

delinmis durumdadir.

® Daldirma ¢ikis borusunun dzerindeki
acik kontrol kapagindan kismen
sabitleyin.

- Mesafe somununu [2] (daldirma gikis borusu
[5] ile st kisim arasina) yerlestirim ve vidayi
[1] daldirma ¢ikis borusu [5] iginden uzatin ve
mesafe somununu [2] sonuna kadar sikin.

- Disaridan st kisimda Usit halkasini [3]
vidanin [1] (izerine gegirin, somunu [4]
dondrin ve elle sikin.

o s2554
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

2.5 Dolum unitesi montaji

2.5.1 Yapisal pargalar

©EO

®

PEOO®E OO

1 = Pislik tutuculu basing dustirtct 7 = Sizdirmazlik halkasi
2 = Serbest akis valfi 8 = Baglanti agizlari
3 = Solenod valf (sadece otomatik dolum igin dolum 9 = Koku tutucu
Unitesinde) 10 = Vida, rondela
4 = Toplama borusu 11 = HP(yliksekbasing) pompasinabaglantiiginhortumbash§i

5 = Sizdirmazlik halkasi 12

Hortum kelepgesi
6 = Koku tutucu agikhg

s2054 aco
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2.5.2 Yer

®  Dolum (nitesi, hazne merkez eksenine gére
-—-— saga O veya sola O yerlestirilebilir.

®  Sagdaki montaj uygulamasi asagida O
aciklanmistir.

2.5.3 Montaj

B Yag ayirici igin siparis edilen rlin numarasina gore, giris acikligi (sagda veya solda) Ust

kisimda olusturulur.
® Enagir parca yaklasik 4,2kg.

® Parantez igindeki sayilar Parantez igindeki sayilar “[ 1, 1 Yapisal bilesenlerin gésterimi

_ Bélum. 2.5.1 “Yapisal Bilesenler*.

= Sizdirmazlik halkasi [7] (baglanti agzindaki
[8] ) ve Ust taraftaki alis agikligini @asit
icermeyen bir yaglayici ile gresleyin. (1).

= Koku tutucuyu [9] baglanti agizlari ile birlikte
[8] (yerlestirilen sizdirmazlik halkasi [7]dahil)
gidebildigi kadar Gst kisimdaki agikliga sokun
(2).

- Koku tutucuyu [9] her iki rondela ve vida ile
[10] Ust kisimdaki takviyenin I disli muflarina
sabitleyin (3).

- Toplama borusunun [4] tikag ucunu ve
sizdirmazlik halkasini [5] asit icermeyen bir
yaglayici ile gresleyin (4).

= Sizdirmazlik halkasini [5] toplama borusunun
[4] tikag ucu lizerinden itin (5).

- Toplama borusunu [4] istenilen agidaki
konumda agikliga [6] (koku toplayicinin [9])
dayanana kadar igine sokun (6).

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

2.6 Yuksek basing¢h puskirtme kafasinin montaji

2.6.1 Yapisal parcgalar

@0 & © © O

1 = Baglanti kablosu fisi 4 = Digli ve sikistirma halkali baglanti flangi
2 = Tahrik motoru 5 = Tahrik mili
3 = Yiuksek basingli hortum vida baglantisi 6 = Nozul

2.6.2 Yer

® Y(ksek basingh plskirtme kafasi, hazne
merkez eksenine gére -—-— saga O veya
sola O yerlestirilebilir.

®  Soldaki montaj uygulamasi asagida O
aciklanmistir.

2.6.3 Montaj

B Yag ayirici igin siparis edilen drin numarasina gore, giris acikligi (sagda veya solda) ust
kisimda olusturulur.

B En agir parca yaklasik 2,2 kg.

® Parantez igindeki sayilar Parantez igindeki sayilar “[ ], £ Yapisal bilesenlerin gésterimi
_ Bélum. 2.6.1 “Yapisal Bilesenler*.
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= Yiksek basingh plskirtme kafasini tahrik mili
[5] ile birlikte Ust taraftaki @ giris agikligina
sokun.

= Yiksek basingli piskirtme kafasini baglant
flansi ile birlikte [4] giris agikhiginin digli mufun
icinde sizdirmazligini saglayin (6r. Teflon veya
Loctite 577 ile) ve elle sikin.

DIKKAT

Nozul [6] yag ayiricinin sifir su seviyesinin (tahliye
soketinin boru tabani) yaklasik 150 mm (izerinde
olmalidir, gerekirse tahrik milinin yerlegimini [5]
béllinmis baglanti flansi Gzerinden bir sikistirma
halkas! ile [4] yeniden ayarlayin.

2.7 Yuksek basing pompasinin montaji

2.7.1 Yapisal parcgalar

1 = Yiksek basing pompasina monte edilen tutucu 3 Emme hortumu baglantisi

N
1}

Yiksek basing pompasi (HD-Pumpe) 4 Yiiksek basingli hortum baglanti vidasi

o s2oast
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2.7.2 Yer

® Y(ksek basing pompasi hazne eksenine
gére -—-— saga (O veya sola ()
yerlestirilebilir.

®  Prensip olarak, konum serbestge segilebilir.

Ancak ylksek basing hortumunun
uzunluguna dikkat edin.

2.7.3 Montaj

DIKKAT Vida baglantilarini 20 N'm tork ile sikin.

B Agirlik yaklasik 25kg

® Parantez igindeki sayilar Parantez igindeki sayilar “[ 1, 1 Yapisal bilesenlerin gésterimi

_ Bolum. 2.7.1 “Yapisal Bilesenler*.

2 Ust kisimdaki her iki vidali baglantilari ¢ziin,
tutucuyu [1] asin ve vidali baglantiyi yeniden
olusturun.
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Kurulum

2.8 Tip RMigin terminal kutusunun montaji

2.8.1 Yapisal parcgalar

1 = Ejot vidalan 2 = Terminal kutusu

2.8.2 Yer

B Terminal kutusu, hazne merkez eksenine
gbre -——-— saga O veya sola O
yerlestirilebilir.

B Sagdaki montaj uygulamasi asagida O
agiklanmistir.

2.8.3 Montaj

® Agirlik yaklasik 0,5kg

® Parantez igindeki sayilar Parantez icindeki sayilar “[ 1, £ Yapisal bilesenlerin gésterimi
_ Bélum. 2.8.1 “Yapisal Bilesenler*.
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Kurulum

= Terminal kutusunu [2] st kisimdaki takviyeye
M Ejot vidalari [1] ile sabitleyin.

= Ejot vidalarini [1] elle sikin.

2.9 NS 15 ve 20 icin kontrol Uinitesi montaji

2.9.1 Yapisal parcgalar

1 = Ejot vidalari 2 = Kontrol

2.9.2 Yer

®  Kontrol Uinitesi, hazne merkez eksenine gore
-—-—saga O veya sola O yerlestirilebilir.

\-\

B Sagdaki montaj uygulamasi asagida @)
aciklanmistir.

L I
]
/-
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2.9.3 Montaj

B Agirlik yaklasik 3 kg

® Parantez igindeki sayilar Parantez igindeki sayilar “[ ], £ Yapisal bilesenlerin gésterimi
_ Bolum. 2.9.1 “Yapisal Bilesenler*.

= Kontrol Gnitesini [2] Ust kisimdaki takviyeye Il
Ejot vidalari [1] ile sabitleyin.

- Ejot vidalarini [1] elle sikin.

2.10 NS 22,5 i¢cin kontrol montaji

2.10.1 Yapisal pargalar

1 = Ejot vidalari 2 = Kontrol

o o
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2.10.2 Yer

DIKKAT

Kullanim kolaylidi igin kontrol Unitesi tercihen orta Ust
kisma monte edilmelidir.

®  Kontrol Uinitesi, hazne merkez eksenine gére
-—-—saga O veya sola O yerlestirilebilir.

B Sagdaki montaj uygulamasi asagida O
aciklanmistir.

2.10.3 Montaj

®m Agirlik yaklasik 3 kg

® Parantez igindeki sayilar [ 1, £ Yapisal bilesenlerin gésterimi _ B6lim. 2.10.1 “Yapisal
Bilesenler”.

= Kontrol Ginitesini [2] Ust orta kisima Ejot
vidalari [1] ile sabitleyin. )

2 Ejot vidalarini [1] elle sikin.

o
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2.11 Gozetleme cami montaji

2.11.1 Yapisal parcgalar

1 = Silici 5 = Pleksiglas
2 = Flans 6 = Conta
3 = Somun 7 = Saplamalar
4 = Koruyucu baslik

2.11.2 Yer

®  Gozetleme cami, hazne merkez eksenine
gbre -—-— saga O veya sola O
yerlestirilebilir.

®  Sagdaki montaj uygulamasi asagida @)
aciklanmistir.

o 3554
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2.11.3 Montaj

B Yag ayirici igin siparis edilen Grlin numarasina gore, giris acikligi (sagda veya solda) Ust

kisimda hazirdir.
® En agir parca yaklasik 2kg.

® Parantez igindeki sayilar [ 1, £ Yapisal bilesenlerin gésterimi _ B6lim. 2.11.1 “Yapisal

Bilesenler®.

E Saplamalar [7] teslimat durumunda Ust

kisimda takilidir.

= Contayi [6] deliklerinden saplamalara [7]
gecirerek Ust kisimdaki baglanti flansina @

yaslanana kadar itin.

- Pleksiglas plakay! [5] iizerinde takili silici [1]
ile birlikte deliklerden saplamalar [7] lizerinde

gegirerek itin.

- Flangi [2] Gzerindeki deliklerden saplamalar [7]
Uzerinden gegirerek itin

= Somunlari [3] somunlar [7] lizerinde déndiiriin
ve karsilikl olarak 20 - 25N-m tork ile sikin.

- Koruyucu bagliklari [7] saplamalarin[7] lizerine

takin.
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2.12 Olgiim tiipii montaiji

2.12.1 Yapisal parcgalar

1 = Vida 6 = Daldirma boru
2 = Hortum kelepgesi 7 = Siviug
3 = Rondela 8 = Kulak
4 = Hortum basligi 9 = Conta
5 = Flang
2.12.2 Yer

® QOlglim tiipl, hazne merkez eksenine gore
-—-—saga O veya sola O yerlestirilebilir.

B Sagdaki montaj uygulamasi asagida O
agliklanmistir.

o ss7ss
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Kurulum

2.12.3 Montaj

B Yag ayirici igin siparis edilen Grlin numarasina gore, giris acikligi (sagda veya solda) Ust
kisimda olusturulur.

® Enagir parca yaklasik 1,5kg.

® Parantez igindeki sayilar [ 1, £ Yapisal bilesenlerin gésterimi _ B6lim. 2.12.1 “Yapisal
Bilesenler®.

= Contayi [9] daldirma boru Gzerinden [6] flanga
dayanana kadar [5] itin.

< Daldirma boruyu [6] st kisimdaki girig i ;
acikigina @ sokun ve hazneyi asagiya gevirin. E é }
5 [ k)
DO
o
N

I
I

= Rondelalari [3] vidalara [1] takin.

- Vidalari [1] st kisimdaki montaj flanginin digli
yuvalarina vidalayin ve karsilikli olarak 20 -
25N-m tork ile sikin.
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2.13 Pnomatik kutu montaji

2.13.1 Yapisal pargalar

CIGIOICIOIONG)

1 = Pnoématik kutusu 5 = Yer tutucu
2 = Tutucu kdsebent 6 = Basing salteri
3 = Hortum kelepgesi 7 = Rondela
4 = Kontrol hattini baglamak igin hortum bashgr (baglanti 8 = Vida
hortumu) 9 = Hava kabarcigi enjeksiyonu igin kiigiik kompresér (dahili)
2.13.2 Yer

E Pnématik kutusu hazne merkez eksenine gore
.—-—saga O veya sola O yerlestirilebilir.

2.13.3 Montaj

B Agirlik yaklasik 2,6 kg

® Parantez igindeki sayilar “[ ], £ Yapisal bilesenlerin gosterimi _ Bolim. 2.13.1 “Yapisal
Bilesenler®.
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= Tutucu kosebenti [2] Ust kisimdaki hazirlanmig
delik gemberinin Uzerine yerlestirin.

= Rondelalari [7] vidalara [8] takin

= Vidalari [8] Gst kisimdaki mevcut disli muflara
vidalayin ve elle sikin.

340/454
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2.14 Dogrudan emis montaji

2.14.1 Yapisal parcgalar

©OEOPO®OOO

a
@
@

1 = Kor kaplin 10 = Saplama

2 = Sabit kaplin 11 = Muf contasi

3 = Kosebent 12 = Daldirma boru (emme borusu)
4 = Rondela 13 = Flans

5 = Vida 14 = Rondela ve somun

6 = Rondela 15 = T pargasi

7 = Somun 16 = Basingli adiz

8 = Boru kelepgesi 17 = Sikistirmali baglanti

9 = Emme borusu

o sovass
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2.14.2 Yer

® Direkt emis, hazne merkez eksenine gore
-—-— saga O veya sola O yerlestirilebilir.

®  Soldaki montaj uygulamasi asagida O
aciklanmistir.

2.14.3 Montaj

® En agir tek parca veya yapisal modul yaklasik 15kg.

® Parantez igindeki sayilar [ ], £ Yapisal bilesenlerin gésterimi _ B6lim. 2.14.1 “Yapisal

Bilesenler®.

E Giris acikhgi @ alt kisimda hazirdir: GHirig
acikhgi agiktir ve saplamalar [10] monte
edilmistir.
- Muf contasini [11] agikhi§in igine gidebildigi
kadar itin (1).

m Asagidaki parcalar teslim edildiginde

yapisal modil olarak monte edilmis gelir: T
baglantisi [15], basingh agizlar [16], flans
[13] daldirma boru [12]

= Yapisal modili @ flans [13] alt kisma
yaslanana kadar montaj agikligindan itin. Bunu
yaparken flans deliklerini saplamalarin lzerine
[10] yerlestirin. Rondelalari [14] saplamalarin
tizerine [10] itin. Somunlari [14] saplamalara
[10] yerlestirin ve elle sikin (2).

o



o

= Basingli agzin [16] tikag ucunu asit icermeyen

bir yaglayici ile gresleyin. Sikistirmali
baglantinin [17] konik somununu 3 - 4 tur
gevsetin (tamamen sdkmeyin). Sikistirmali
baglantiy [17] basingli agzin [16] tikag
ucuna gidebildigi kadar itin ve konik somunu
elle sikin. Optimum mukavemet igin, plastik
kelepce konektorleri igin uygun bir aletle sikin
(3).

Emme borusunun [9] tikag ucunu asit
icermeyen bir yaglayici ile gresleyin.
Sikistirmali baglantinin [17] konik somununu
3 - 4 tur gevsetin (tamamen s6kmeyin). Emme
borusunu [9] sikistirmali baglantiya [17]

dayanana kadar itin ve konik somunuelle sikin.

Optimum mukavemet igin, plastik kelepge
konektérleri igin uygun bir aletle sikin (4).

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum
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Kurulum

Kosul: Emme borusu [9] montajdan sonra dikey
konumdadir.

E Sabit kapklin [2] ve kor kaplin [3] teslimat
sirasinda emme borusuna [9] monte edilmig
durumdadir.

> Ust kismda O bir vidali baglantiyi ¢zin (5).

- Kosebenti [3] uzun bacaktaki delikle birlikte
.— gevsetilen vida baglantisinin saplamasi
izerine O gegirin.
DIKKAT Vidali baglantiyi islem adimi (8)
tamamlandiktan sonra 20 N-m bir tork ile sikin
(6).

- Boru kelepgesini [8] emme borusuna [9]
(hendz hareketli) sabitleyin (7).

2 [slem adimi (8):
O Rondelayi [4] vidaya [5] takin ve vidayi [5]

kosebentteki delikten [3] gegirin.

O Rondelayi [6] vidaya [5] takin ve somunu
[7] vidaya [5] takip donddriin.

O Vidayi [5] boru kelepgesinin [8] disli mufuna
takarak dondiriin. Somunu [7] elle sikin.

O Boru kelepgesini [8] yatay konuma
hizalayin ve boru kelepgesinin [8] vidalarini
elle sikin.
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2.15 Direkt emigli imha etme pompasinin montaji

2.15.1 Yapisal pargalar

© N oo o B~ W N -

Kér kaplin
Sabit kaplin
Vida
Rondela
Kosebent
Rondela
Somun

Boru kelepgesi

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

—_
o
1

1=
12 =
13 =
14 =

©OEORO®OOO

©@EOEREE

Emme borusu

Saplama

Muf contasi

Daldirma boru (emme borusu)
Flans

Rondela ve somun

15 = Kapatma slirgusi

16 = Imha etme pompasi

Kurulum
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Kurulum

17 = Saplama 20 = Somun
18 = Conta 21 = Rondela
19 = Basingl dirsek 22 = Kose rakor
2.15.2 Yer

®  Direkt emisli imha etme pompasi, hazne
merkez eksenine gore -—-— saga O veya

sola O yerlestirilebilir.

®  Soldaki montaj uygulamasi asagida O
acliklanmistir.

2.15.3 Montaj

B En agir tek parca veya yapisal modl yaklasik 65 kg.

® Parantez igindeki sayilar [ 1, £ Yapisal bilesenlerin gosterimi _ B6lim. 2.15.1 “Yapisal
Bilesenler”.

ﬂ Giris acikhgi @ alt kisimda hazirdir: GHirig
acikhgi agiktir ve saplamalar [10] monte
edilmistir.
= Muf contasini [11] agikhi§in igine gidebildigi
kadar itin (1).

m Asagidaki pargalar teslim edildiginde

yapisal modil olarak monte edilmis gelir:
imha etme pompasi [16], kapatma siirgiisii
[15], flans [13] ve daldirma boru [12]

2 Yapisal modili @ flang [13] alt kisma
yaslanana kadar montaj agikligindan itin. Bunu
yaparken flans deliklerini saplamalarin lizerine
[10] yerlestirin. Rondelalari [14] saplamalarin
tizerine [10] itin. Somunlari [14] saplamalara
[10] yerlestirin ve elle sikin (2).
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E Saplamalar [17] teslimat sirasinda imha

>

>

>

etme pompasinin [16] spiral govdesine
monte edilmis durumdadir.

Contay! [18] Gizerindeki deliklerden saplamalar
[17] tizerinden gegirerek itin (3)

Basingh dirsegi [19] tizerindeki deliklerden
saplamalar [17] (izerinden gegirerek itin (4).

Rondelalari [21] saplamalarin Gizerine [17]
itin. Somunlari [20] saplamalara [17] takarak
donddrin ve karsilikh olarak 20 - 25 N-m tork
ile sikin (5).

Basingli dirsegin [19] tikag ucunu asit
icermeyen bir yaglayici ile gresleyin. Kése
rakorunun [22] konik somununu 3 - 4 tur
gevsetin (tamamen sdkmeyin). Kése rakoru
[22] basingh agzin tikag ucuna gidebildigi
kadar itin ve konik somunu elle sikin. Optimum
mukavemet igin, plastik kelepce konektorleri
icin uygun bir aletle sikin (6).

Emme borusunun [9] tikag ucunu asit
icermeyen bir yaglayici ile gresleyin. Kése
rakorun [22] konik somununu 3 - 4 tur gevsetin
(tamamen sokmeyin). Emme borusunu [9]
sikistirmali baglantiya dayanana kadar itin ve
konik somunu elle sikin. Optimum mukavemet
icin, plastik kelepge konektorleri igin uygun bir
aletle sikin (7).
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Kosul: Emme borusu [9] montajdan sonra dikey
konumdadir.

E Sabit kapklin [2] ve kor kaplin [3] teslimat
sirasinda emme borusuna [9] monte edilmig
durumdadir.

> Ust kismda O bir vidali baglantiyi ¢ziin (8).

- Kosebenti [5] uzun bacaktaki delikle birlikte
.— gevsetilen vida baglantisinin saplamasi
izerine O gegirin.
DIKKAT Vidali baglantiyr islem adimi (11)
tamamlandiktan sonra 20 N-m bir tork ile sikin
(9).

- Boru kelepgesini [8] emme borusuna [9]
(hendz hareketli) sabitleyin (10).

2 [slem adimi (11):
O Rondelayi [4] vidaya [3] takin ve vidayi [3]

kosebentteki delikten [5] gegirin.

O Rondelayi [6] vidaya [3] takin ve somunu
[7] vidaya [3] takip donddrtn.

O Vidayi [3] boru kelepgesinin [8] disli mufuna
takarak dondiriin. Somunu [7] elle sikin.

O Boru kelepgesini [8] yatay konuma
hizalayin ve boru kelepgesinin [8] vidalarini
elle sikin.
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2.16 itme korumasinin montaiji

2.16.1 Yapisal parcgalar

-
1}

Soldaki sigorta (2x) 3 = Dibel, rondela ve vida (4 x)

N
1

Sagdaki sigorta (2x)

2.16.2 Yer

itme kontrolii hazne merkez eksenine gére saga
O ve sola O yerlestirilir.

2.16.3 Montaj

DIKKAT Montaj ancak tim hatlar ya§ ayiriciya baglandiktan sonra yapiimalidir.
B En agir tek parga veya yapisal modul yaklasik 1kg.

® Parantez igindeki sayilar [ 14, £ Yapisal bilesenlerin gosterimi _ B6lim. 2.16.1 “Yapisal
Bilesenler*.
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- Koruma elemanlarini [1+ 2] giris acikliklarina
dayanana kadar @ itin. Delikleri yerde
isaretleyin.

- Koruma elemanlarini [1+ 2] giris
acikliklarindan tekrar @ geri alin.

= Dibel deliklerini agin ve emdirerek bosaltin.
Diibelleri [3] yerlestirin.—.—.

- Koruma elemanlarini [1+ 2] giris agikliklarina
dayanana kadar @ itin.

- Rondelalari [3] vidalara [3] gegirin.

- Vidalari [3] diibellere [3] vidalayin ve karsilikli
olarak elle sikin .—.—.

2.17 Baglanti hortumlari montaji

m Baglanti hortumlari teslimatta ¢6zGli olarak verilir:
®  Baglanti hortumu pnématik kutusu ve élgim tlpd (6rglll hortum 6 x 3)

® Koku tutucu ve ylksek basing pompasi igin baglanti hortumu (plastik emme ve basing hortumu
(0150.16.26), 20 x 14 x 3,9 bar, seffaf, dlz, tel spiralli)

DIKKAT Baglanti hortumlari bikiilmeden takilmalidir.

2.17.1 Baglanti hortumu pnomatik kutusu ve dlgum tlipu

= Baglanti hortumu .—.—. pnomatik kutuya (1)
ve Olglim tiplne (2) baglayin:
O Hortum kelepgelerini baglanti hortumunun
tikag uclarina kaydirin.
O Tikag uglarini hortum basliklarina takin ve
hortum kelepgeleriyle sabitleyin.
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Kurulum

2.17.2 Baglanti hortumu koku tutucu ve yluksek basing pompasi

= Baglanti hortumu -—.—. koku tutucuya (3) ve
yuksek basing pompasina (4) baglayin:
L Hortum kelepgelerini baglanti hortumunun
tikag uclarina kaydirin.

O Tikag uglarini hortum basliklarina takin ve
hortum kelepgeleriyle sabitleyin.
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2.18 Yuksek basin¢li hortum montaji

Yiiksek basing hortumu (yikama hortumu 2,7 m, NW 8-1SN) teslimatta ¢6zUli olarak verilir.

DIKKAT Yiiksek basing hortumunu kdse rakoru kullanarak yiiksek basingli piiskiirtme basligina
baglayin. Lutfen ayar icin verilen kelepgeleri kullanin.

= Yiksek basingli hortumu .—.—. yuksek
basingli piskirtme kafasina (1) ve élgim
tiplne (2) baglayin:
O Disli baglanti Gizerine kdse rakoru veya
vidali baglantiyi yerlestirin.

[0 Rakor somununu dise gegirin ve elle sikin.

\

X~

K




o

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Kurulum

2.19 Elektrik tiiketen elemanlari terminal kutusuna
baglayin (-RM tipi igin)

UYARI
A Uygun olmayan elektrik kurulumu nedeniyle elektrik garpmasi tehlikesi

®  Terminal kutusu ancak tlim kurulum galismalari tamamlandiktan sonra gl¢ kaynagina
baglanabilir.

®  Elektrik baglantilari sadece kalifiye elektrikgiler tarafindan yapilabilir.

®  Elektrik baglantilari 0150.78.58 devre semasina gére yapilmalidir. Devre semasi,
terminal kutusu ile birlikte veriimektedir.

= Yiksek basingh pisklrtme kafasindan ve ylksek basing pompasindan gelen baglanti kablosunu
terminal kutusuna kadar gekin ve devre semasina gore terminal bloguna baglayin. Diizenleme igin
[itfen dngoriilen kablo kanallarini kullanin.

2.20 Elektrik tuketen elemanlari kontrol sistemine
baglama

UYARI
A Uygun olmayan elektrik kurulumu nedeniyle elektrik garpmasi tehlikesi

®  Kontrol Unitesi ancak tim kurulum galismalari tamamlandiktan sonra gi¢ kaynagina
baglanabilir.

DIKKAT Teslimat sirasinda tiim fis baglantilari (fisler ve muflar) yeterli sekilde isaretlenmistir. Dikkat
edilirse bir karigiklik olmasi miimkin degildir.

= Tum baglanti kablolarini kontrol (initesine kadar ¢ekin ve fisli baglantilar yapin. Diizenleme igin litfen
ongorilen kablo kanallarini kullanin.
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Vertaling van de originele handleiding

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Vetafscheider conform DIN EN 1825 en DIN 4040-100 nominale
grootte 5,5/7/8,5/10/15/20/ 22,5

Lipujet-P-RB

P
R
B

Lipujet-P-RD

[~ - -

Lipujet-P-RM

P
R

Lipujet-P-RA

P
R

A =

Lipujet-P-RAP

P
R

AP =

i\@}

o

Materiaal polyethyleen
Ronde bouwvorm
Basisuitvoering

Materiaal polyethyleen
Ronde bouwvorm
Directe afzuiging

Materiaal polyethyleen

Ronde bouwvorm

Handmatige bediening van de inwendige
hogedrukreiniging en het vullen

Materiaal polyethyleen

Ronde bouwvorm

Automatische besturing van de inwendige
hogedrukreiniging en het vullen

Materiaal polyethyleen

Ronde bouwvorm

Automatische besturing van het afvoerproces
met afvoerpomp

Lees voor een veilig en juist gebruik de montagehandleiding en andere documenten die

bij het product zijn gevoegd zorgvuldig door, overhandig ze aan de eindgebruiker en
bewaar ze totdat het product wordt afgevoerd.
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Introductie
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ACO Passavant GmbH (hierna ACO genoemd) dankt u voor uw vertrouwen en doet u hierbij
een product toekomen volgens de laatste stand der techniek en dat in het kader van de
kwaliteitscontroles voor levering op de juiste staat is gecontroleerd.

E De afbeeldingen in deze montagehandleiding zijn bedoeld voor basiskennis en kunnen
afwijken afhankelijk van de uitvoering van het product en de installatiesituatie.

ACO Service

Voor meer informatie over de vetafscheider, bestellingen van reserveonderdelen en
diensten, bijvoorbeeld onderhoudscontracten, kunt u contact opnemen met ACO Service.

ACO Service Tel.: + 49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Fax: + 49 36965 819-367
D-36466 Dermbach service@aco.com
Doelgroep

Doelgroep van deze montagehandleiding is technisch geschoold vakbekwaam personeel.
Het personeel moet over de bijbehorende kwalificaties beschikken:

Activiteiten Persoon Kennis
Expediteurs / Bewijs van instructies inzake ladingzekering
Transport en opslag . . .
handelaren Veilig gebruik van hef- en hijsapparatuur
Veilig gebruik van gereedscha
Installatie Vakmensen &8 8 P

Installatie en montage

Persoonlijke beschermingsmiddelen

Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten ter beschikking van het personeel worden
gesteld en het gebruik ervan moet door de toezichthouders worden gecontroleerd.

Gebodsteken | Betekenis

Veiligheidsschoenen bieden een goede slipweerstand, vooral in natte omstandigheden,
@ alsmede een hoge penetratieweerstand en beschermen de voeten tegen vallende
voorwerpen (bv. bij het transport).
@ Veiligheidshandschoenen beschermen de handen tegen lichte kneuzingen en snijwonden.
Een veiligheidshelm beschermt het hoofd bij lage plafondhoogten en tegen vallende
voorwerpen (bv. bij het transport).

o
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Introductie

Garantie

Voor informatie m.b.t. de garantie, zie "Algemene voorwaarden", 3 http://www.
aco-haustechnik.de/agb

Gebruikte tekens

Bepaalde informatie in deze montagehandleiding is als volgt gemarkeerd:

Tips en aanvullende informatie om het werken te vergemakkelijken

®  Opsommingsteken
2 In een bepaalde volgorde uit te voeren actiestappen

£ Verwijzingen naar verdere informatie in deze montagehandleiding en andere
documenten

Transport en opslag

LET OP Neem bij opslag en transport het volgende in acht:
® Sla installatieonderdelen op in vorstvrije ruimten.
= Nooit direct onder installatiedelen rijden met een vorkheftruck of pompwagen.

® Verwijder indien mogelijk de verpakking en de transportbeveiligingen pas op de
montageplaats.

® Bijj het transport van de installatiedelen met een kraan resp. kraanhaak:

Neem de voorschriften voor ongevallenpreventie in acht

Controleer de maximaal toelaatbare belasting van de kraan en het hijswerktuig
Blijf nooit onder de hangende last staan

Voorkom dat andere mensen de gehele gevarenzone kunnen betreden

Vermijd slingerbewegingen tijdens het transport

a

Verdere documenten

£ Gebruikshandleiding ACO LipuJet met verdere informatie over:

® Productbeschrijving ® Regelmatig controle en onderhoud
® |nstallatie (bv. aansluiting van leidingen) ® Probleemoplossing
® Werking ®m Technische gegevens
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Inhoudsopgave
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Verbindingen en kenmerken

1 Verbindingen en kenmerken

1.1 Overzicht verbindingen

ORONONORORONONORORUEDE DR ERT

Pos. | Aansluiting

Afmetingen

Gebruik

1 Aansluitstuk (open)

0D 200mm

Aansluiting van de toevoerleiding ter plaatse

Aansluitstuk

2 OD110mm Aansluiting van de ventilatieleiding ter plaatse links
(gesloten)

3 Aansluitstuk 0D 200 mm Aansluiting van de toevoerleiding ter plaatse van links
(gesloten)

4 Aansluitstuk 0D 200 mm Aansluiting van de toevoerleiding ter plaatse van rechts
(gesloten)

5 Mof - Houder hogedrukspuitkop links

6 Aansluitstuk (open) 0D 200mm Ventilatie toevoerleiding

360/454
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Verbindingen en kenmerken

Pos. | Aansluiting | Afmetingen | Gebruik
7 Mof - Houder vuleenheid links
8 Mof - Houder hogedrukspuitkop rechts
9 A(leslr;tztnu)k OD110mm Aansluiting ventilatieleiding rechts ter plaatse
10 Mof - Houder vuleenheid rechts
11 Mof - Houder hogedrukspuitkop rechts (optioneel)
12 Boorgat - Houder kijkglas rechts
13 Mof (gesloten) Gah*“ Aansluiting vetlaagdiktemeter rechts (optioneel)
14 Mof (gesloten) Gah“ Aansluiting vetlaagdiktemeter links (optioneel)
15 | Aansluitstuk (open) 0D 200mm Aansluiting afvoerleiding ter plaatse
16 Mof (verborgen) - Houder hogedrukspuitkop links (optioneel)
17 (stbogfgagm - Houder kijkglas links
18 (vSroboor;gga;[n) - Houder stuwpijp links
19 Mof - Houder verwarmingselement
20 Mof - Houder verwarmingselement
21 (vSroboor;ggagn) - Houder stuwpijp rechts
22 Mof - Houder verwarmingselement
23 Mof - Houder verwarmingselement
24 Mof (gesloten) G2“ Gronddrainage
25 Boorgat - Houder afzuiging resp. afzuiging met afvoerpomp

1.2 Kenmerken van de afzonderlijke segmenten

- Individuele oD Hoogte Gewicht
Figuur
segmenten [mm] [mm] [kg]

‘ Top 1890 785 75
- Middendeel laag 1890 425 40

Middengedeelte hoog 1890 815 65
. Onderste deel 1890 815 75
- Vloer 1890 360 90
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Installatie
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2

Installatie

LET OP Zorg voor de vereiste kwalificatie van het personeel, £dintroductie ,doelgroep®.

2.1 Overzicht van de werkzaamheden

Nr. | Werkzaamheden Lipujet-P =
RB | -RD | -RM | -RA | -RAP | Hoofdstuk
1 | Montage segmenten ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] 2.2
2 | Montage inlaatset ®e o o o o 2.3
3 | Montage dompelbuis afvoer ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] 2.4
4 | Montage vuleenheid O | O [ ) o o 2.5
5 | Montage hogedrukspuitkop - - ([ ] ([ ] ([ ] 2.6
6 | Montage hogedrukpomp - - (] (] ([ ) 2.7
7 | Montage klemmenkast - - (] - - 2.8
8 | Montage besturing bij NG 15 en 20 - - - ([ ] ([ ] 2.9
9 | Montage besturing bij NG22,5 - - - () () 2.10
10 | Montage kijkglas O O ([ ] ([ ] ([ ] 2.11
11 | Montage stuwpijp - - - (] () 2.12
12 | Montage pneumatische box - - - ([ ] ([ ] 2.13
13 | Montage directe afzuiging - [ ) o [ ) () 2.14
14 | Montage afvoerpomp met directe afzuiging - - - - ([ ] 2.15
15 | Montage opdriifbeveiliging e o o o [ ] 2.16
16 | Montage verbindingsslangen - - o | O () 2.17
17 | Montage hogedrukslang - - e O (] 2.18
18 S(I:ilgti:jg:e verbruikers met klemmenkast B B Y B B 219
19 S(I:ilgti;ljzge verbruikers met besturing B B B PY P 220
@ - van toepassing O = optioneel * alleen verbindingsslang stankafsluiter en
hogedrukpomp

o
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Installatie

2.2 Montage segmenten

2.2.1 Onderdelen

8 = Bodemgedeelte

1 = Bovendeel

2 = Moer
3 = Ring

9 = Klemmen voor het kortstondig vastzetten van de

afdichtring (optioneel verkrijgbaar)
= Draadtappen (in het bodemgedeelte

10

4 = Afdichtring (inwendig)

gemonteerd)

5 = Middengedeelte laag of hoog of beide

= Draadtappen (in het onderstuk gemonteerd)

= Draadtappen (in het middengedeelte

11
12

)

.20
k=l
o
[
=
=
o0
s =S
R
e
S S
S c
< O
1l 1l
©o ~

N

gemonteerd)
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Installatie

2.2.2 Montage

LET OP
® Werkzaamheden moeten door 2 personen worden uitgevoerd.

® Draai de schroefverbindingen kruislings aan met een aandraaimoment van 20 Nm.

® Ringen en moeren worden los meegeleverd.
|

Klemmen (voor tijdelijk vastzetten van de afdichtring) zijn optioneel verkrijgbaar bij
ACO.

® /waarste afzonderlijke component ca. 90 kg.

m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.2.1 "Onderdelen".

Montage zonder klemmen / versie 1

< Plaats het onderstuk [7] in het
bodemgedeelte [8]. Plaats hierbij de
boorgaten boven de draadtappen [10].

= Breng de schroefverbindingen O
(draadtap [10], ring [3] en moer [2])
tot stand.

souass aco
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Installatie
= Trek de afdichtring [6] @ over het
spitseinde M van het middengedeelte
[51 en zetvasta met lijm op de rib.
@

- Plaats het middengedeelte [5] in
het onderstuk [7]. Plaats hierbij de
boorgaten boven de draadtappen [11].

- Breng de schroefverbindingen O
(draadtap [111, ring [3] en moer [2])
tot stand.

LET OP
Herhaal de actiestappen voor het extra

middengedeelte bij een nominale grootte
van 22,5.

2> Trek de afdichtring [4] @ over het
spitseinde M van het bovendeel [1] (5)
en zet vast A met lijm op de rib.

o sos a5t
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< Plaats het bovendeel [1] in het
middengedeelte [5]. Plaats hierbij de
boorgaten boven de draadtappen [12].

= Breng de schroefverbindingen O
(draadtap [12], ring [3] en moer [2])
tot stand.

Montage met klemmen / versie 2

< Plaats het onderstuk [7] in het
bodemgedeelte [8]. Plaats hierbij de
boorgaten boven de draadtappen [10].

- Breng de schroefverbindingen O
(draadtap [10], ring [3] en moer [2])
tot stand.

= Trek de afdichtring [6] @ over het
spitseinde M van het middengedeelte
[5] (1).
> Zet de afdichtring [6] met klemmen [9]
M (over de omtrek verdeeld) op de rib
van het middengedeelte [5] vast &~
(2).




o

2 Zet het middengedeelte [5] met de
klemmen [9] op het onderstuk [7]-¥_
(3).

= Verwijder de klemmen [9] (4).

< Plaats het middengedeelte [5] in
het onderstuk [7]. Plaats hierbij de
boorgaten boven de draadtappen [11].

=2 Breng de schroefverbindingen O
(draadtap [111, ring [3] en moer [2])
tot stand.

LET OP
Herhaal de actiestappen voor het extra

middengedeelte bij een nominale grootte
van 22,5.

= Trek de afdichtring [4] @ over het
spitseinde M van het bovendeel [1] (5).
- Zet de afdichtring [4] met klemmen [9]
M (over de omtrek verdeeld) op de rib
van het bovendeel [1] vast "A™ (6).

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installatie
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Installatie

2 Plaats het bovendeel [1] met de
klemmen [9] op het middengedeelte
[51.¥_ (7).

< Verwijder de klemmen [9] (8).

2 Plaats het bovendeel [1] in het
middengedeelte [5]. Plaats hierbij de
boorgaten boven de draadtappen [12].

- Breng de schroefverbindingen O
(draadtap [12], ring [3] en moer [2])
tot stand.

st aco
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Installatie

2.3 Montage inlaatset

2.3.1T Onderdelen

OOOOOE

O @0 6

OO O
N

@/e

1 = Moer

2 = Getande borgring

N

4 = Schroef

7 = Bevestigingsstrip

L e T T T T B R |

Inspectiedeksel (schroefdeksel met afdichting)

1
2
3

Koppelstuk

Afdichtmanchet
Moer

4
5
6

Ring

Afdichtring

Bovendeel

7
8

9
10 = Gat voor inlaatpijp

Aansluitelement van de tankventilatie

Draadtap

20 = Schroef

369/454

o



Lipu)et-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installatie

21 = Schroef 27 = Aansluitelement tankventilatie rechts (gesloten)
22 = Keerplaat 28 = Aansluitelement tankventilatie links (gesloten)
23 = Koppelstuk 29 = Aansluitelement tankventilatie

24 = Afdichtmanchet
25 = Aansluitelement toevoerleiding ter plaatse
26 = Inlaatpijp

2.3.2 Montage inlaatpijp

LET OP
® Mogelijke rangschikking van de inlaatset:
O de toevoerleiding ter plaatse in stromingsrichting
(toevoerpunt en afvoerpunt van de vetafscheider) _ >\
inlaatleiding -—-— ligt evenwijdig aan de as van de tank _._;._%.__.
-—-— (standaard rangschikking) y

O de toevoerleiding ter plaatse van rechts _ toevoerleiding
-—-— staat haaks op de as van de tank -—-—

O de toevoerleiding ter plaatse van links _ toevoerleiding
-—-— staat haaks op de as van de tank -—-—

® Draai de schroefverbindingen kruislings aan met een aandraaimoment van 20 Nm.

® |nspectiedeksel, afdichtring, ringen, getande borgringen en moeren worden los
meegeleverd.

m /waarste afzonderlijke component ca. 8kg.

m Getallen tussen haakjes '[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.3.1 "Onderdelen".

s7oass aco
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Montage standaard

- Plaats het inspectiedeksel [1] in de
inlaatpijp [26] en draai het handvast erin
(1).

- Trek de afdichtring [6] @ over het spits-
einde M van de inlaatpijp [26] en schuif
deze tot aan de aanslag _¥_van de rib
(2).

= Schuif de afdichtmanchet [3] en het
koppelstuk [2] over de gehele breedte
losjes over het aansluitelement [8] van
het bovendeel(3).

E De draadtappen [9] zijn bij uitlevering
op het bovendeel gemonteerd.

- Plaats de inlaatpijp [26] in de opening
van het bovendeel (let op de mogelijke
rangschikking van de inlaatset). Plaats
hierbij de boorgaten boven de draadt-
appen [9].

- Breng de schroefverbindingen O
(draadtap [9], ring [51 en moer [4]) tot
stand.

2 Schuif de afdichtmanchet [3] en het
koppelstuk [2] telkens tot de helft op
het aansluitelement van de inlaatpijp en
draai de schroeven van het koppelstuk
handvast aan.

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installatie
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Montage rangschikking rechts of links

Als voorbeeld de uitvoering rechts:

de toevoerleiding ter plaatse van rechts _
toevoerleiding -—-— staat haaks op de as
van de tank -—-—

=2 Open het aansluitelement @ van de
tankventilatie rechts [27] (opensnijden
bij inkerving en afschuining ontbramen).

- Sluit het aansluitelement van de tankven-
tilatie ® [29] met materiaal ter plaatse.

Uitvoering links in spiegelbeeld.

2.3.3 Montage keerplaat

LET OP

® Na de montage moet de keerplaat met de open zijde ) van de
stromingsrichting ¢® (toevoerleiding van de vetafscheider) af
wijzen.

® Bij een nominale grootte van 15 moeten de beide onderste
boorgaten O voor de bevestiging worden gebruikt.

= Bijj een nominale grootte van 20 en 22,5 moeten de beide
bovenste boorgaten O voor de bevestiging worden gebruikt.

= Draai de schroefverbindingen handvast aan.

m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.3.1 "Onderdelen".
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- Bevestig de keerplaat [22] op het
spitseinde van de inlaatpijp [26] met de
schroeven [21], ringen [13], getande
borgringen [12] en moeren [11] (1) O.

- Bevestig de bevestigingsstrip [17] op de
keerplaat [22] met de schroef [20], ring
[15] en moer [16] (2) O.

- Bevestig de bevestigingsstrip [17] op
het spitseinde van de inlaatpijp [26] met
de schroef [14], ring [19] en moer [18]
(3) O.

o sraase
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Installatie

2.4 Montage dompelbuis afvoer

2.4.1 Onderdelen

@OEOEO

1 = Schroef 4 = Moer
2 = Afstandsmoer 5 = Dompelbuis afvoer
= Usitring 6 = Mofafdichting

2.4.2 Montage

m De mofafdichting is bij de uitlevering reeds in de mof in het bovendeel geplaatst.
m 7waarste afzonderlijke component ca. 9kg.

m Getallen tussen haakjes '[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.4.1 "Onderdelen".

2 Vet het spitseinde van de dompelbuis van
de afvoer [5] en de lipjes van de mofaf-
dichting [6] met een zuurvrij glijmiddel
in.

- Schuif de dompelbuis van de afvoer [5]
met het spitseinde in de mofafdichting
[6] in het bovendeel.

sraass aco
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® De boorgaten M in de dompelbuis
van de afvoer en op het bovendeel
zijn bij uitlevering reeds gemaakt.

® \oer de bevestiging voor een deel
door het geopende inspectiedeksel
boven de dompelbuis van de afvoer
uit.

= Plaats de afstandsmoer [2] tussen de
dompelbuis van de afvoer [5] en het
bovendeel en steek de schroef [1]
van binnenuit in de dompelbuis van de
afvoer[5] en draai de afstandsmoer [2]
to de aanslag erin.

= Plaats van buitenaf de Usit-ring op het
bovendeel [3] over de schroef [1], draai
de moer [4] er handvast op.
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2.5 Montage vuleenheid

2.5.1 Onderdelen

w N

~N O o B

Drukregelaar met vuilvanger
Vrijstroomklep

Magneetklep (bij vuleenheid voor de
automatische vulling)

Verbindingspijp
Afdichtring

Opening stankafsluiter
Afdichtring

©EO

®

PEOO®E OO

Verbindingsstuk
Stankafsluiter
Bout, ring

Slangtuit voor de verbinding met de HD
(hogedruk)-pomp

Slangklem

o



o

2.5.2 Positie

® De vuleenheid kan t.o.v. de centrale
tankas -—-— rechts O of links O
worden geplaatst.

® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering rechts O beschreven.

2.5.3 Montage

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Installatie

m  Afhankelijk van het bestelde artikelnummer van de vetafscheider is de
opnameopening (rechts of links) al in het bovendeel voorbereid.

m /waarste afzonderlijke component ca. 4,2 kg.
= Getallen tussen haakjes '[ 1", 4 Weergave van de onderdelen

_ Hfst. 2.5.1 "Onderdelen”.

= Vet de afdichtring [7] op het verbin-
dingsstuk [8] en de houderopening @
in het bovendeel in met een zuurvrij
glijmiddel (1).

2 Plaats de stankafsluiter [9] met het
verbindingsstuk [8] (met omhoogge-
trokken afdichtring [7]) tot de aanslag in
de houderopening in het bovendeel (2).

- Bevestig de stankafsluiter [9] met de
beide ringen en schroeven [10] op de
schroefdraadmoffen van de versterking
M op het bovendeel (3).

2 Vet het spitseinde van de verbindingspijp
[4] en afdichtring [5] in met een zuurvrij
glijmiddel (4).

= Schuif de afdichtring [5] over het spits-
einde van de verbindingspijp [4] (5).

2 Plaats de verbindingspijp [4] in de
gewenste hoekpositie tot aan de aanslag
in de opening [6] van de stankafsluiter
[9] (6).
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2.6 Montage hogedrukspuitkop

2.6.1 Onderdelen

@0 & © O O

1 = Stekker voor aansluitkabel 4 = Aansluitflens met schroefdraad en klemring
2 = Aandrijfmotor 5 = Aandrijfas
3 = Schroefdraadaansluiting hogedrukslang 6 = Mondstuk

2.6.2 Positie

® De hogedrukspuitkop kan t.o.v. de
centrale tankas -—-— rechts O of

links O worden geplaatst.

® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering links O beschreven.

2.6.3 Montage

m Afhankelijk van het bestelde artikelnummer van de vetafscheider is de
opnameopening (rechts of links) al in het bovendeel voorbereid.

® Zwaarste afzonderlijke component ca. 2,2kg.

m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.6.1 "Onderdelen".

srsass aco
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> Plaats de hogedrukspuitkop met de
aandrijfas [5] in de houderopening @ in
het bovendeel.

= Dicht de hogedrukspuitkop met de
aansluitflens [4] in de draadmof van de
ontvangstopening af (bv. met Teflon plus
Loctite 577) en draai handvast aan.

LET OP

Het mondstuk [6] moet zich ca. 150 mm
boven de nulwaterlijn (onderkant van de
afvoeraansluiting) van de vetafscheider
bevinden, stel indien nodig de rangschikking
van de aandrijfas [5] via de gedeelde
aansluitflens met de klemring [4] opnieuw
af.

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.7 Montage hogedrukpomp

2.7.1 Onderdelen

—
1l

Houder op de HD-pomp gemonteerd

N
1]

Hogedrukpomp (HD-pomp)

Aansluiting zuigslang
Aansluitschroefdraad hogedrukslang
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2.7.2 Positie

® De hogedrukpomp kan t.o.v. de
centrale tankas -—-— rechts O of

links O worden geplaatst.

® De positie is in principe vrij te kiezen.
De lengte van de HD-slang moet echter
in acht worden genomen.

2.7.3 Montage

LET OP Draai de schroefverbindingen met een aandraaimoment van 20 Nm aan.

® Gewicht: ca. 25 kg.

m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.7.1 "Onderdelen".

2> Maak beide schroefverbindingen op het
bovendeel los, plaats de houder [1] en
maak de schroefverbinding weer vast.

A S=SWAVANNLY
\& * \‘

=5

N
TN

I

n’
N

\°
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2.8 Montage klemmenkast bij type -RM

2.8.1 Onderdelen

1 = Ejot-schroeven 2 = Klemmenkast

2.8.2 Positie

® De klemmenkast kan t.o.v. de centrale
tankas -—-— rechts O of links O
worden geplaatst.
® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering rechts O beschreven.

2.8.3 Montage

® Gewicht: ca. 0,5 kg.

m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.8.1 "Onderdelen".

o sovass
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< Bevestig de klemmenkast [2] op de
versterking M op het bovendeel met de
Ejot-schroeven [1].

< Draai de Ejot-schroeven [1] handvast
aan.

2.9 Montage besturing bij NG15 en 20

2.9.1 Onderdelen

1 = Ejot-schroeven 2 = Besturing

2.9.2 Positie

® De besturing kan t.o.v. de centrale
tankas -—-— rechts O of links O
worden geplaatst.
® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering rechts O beschreven.
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2.9.3 Montage

® Gewicht: ca. 3 kg.

m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.9.1 "Onderdelen".

- Bevestig de besturing [2] op de
versterking M op het bovendeel met de
Ejot-schroeven [1].

< Draai de Ejot-schroeven [1] handvast
aan.

2.10 Montage besturing bij NG 22,5

2.10.1 Onderdelen

1 = Ejot-schroeven 2 = Besturing

o s34
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2.10.2 Positie

LET OP

Voor het bedieningsgemak moet de besturing
bij voorkeur op het bovenste middengedeelte
worden gemonteerd.

® De besturing kan t.o.v. de centrale
tankas -—-— rechts O of links O
worden geplaatst.

® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering rechts O beschreven.

2.10.3 Montage

m Gewicht: ca. 3 kg.

D a—
[} ®
TN\
et i
| — é

= Getallen tussen haakjes '[ 1", I Weergave van de onderdelen

_ Hfst. 2.10.1 "Onderdelen”.

- Bevestig de besturing [2] op het
bovenste middengedeelte met de Ejot-
schroeven [1].

< Draai de Ejot-schroeven [1] handvast
aan.

©F

SF
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2.11 Montage kijkglas

2.11.1 Onderdelen

1 = Ruitenwisser 5 = Plexiglas

2 = Flens = Afdichting
3 = Moer 7 = Draadtappen
4 = Beschermkap

2.11.2 Positie

®m Het kijkglas kan t.o.v. de centrale
tankas -—-— rechts O of links O
worden geplaatst.
® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering rechts O beschreven.

o so5a54
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2.11.3 Montage

® Afhankelijk van het bestelde artikelnummer van de vetafscheider is de
opnameopening (rechts of links) al in het bovendeel voorbereid.

®m /waarste afzonderlijke component ca. 2kg.

= Getallen tussen haakjes '[ 1", 4 Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.11.1 "Onderdelen".

E De draadtappen [7] zijn bij uitlevering
op het bovendeel gemonteerd.

W

INNA 7 Y
= Schuif de afdichting [6] met de gaten o AN
over de draadtappen [7] tot aan de Ln_ RN
aanslag op de aansluitflens @ op het ~T ’(
bovendeel. d &@ R
= Schuif de plexiglasruit[5] met de 6 . °:‘.:
gemonteerde ruitenwisser [1] met de : R,

boorgaten over de draadtappen [7].

< Schuif de flens [2] met de boorgaten
over de draadtappen [7].

= Draai de moeren [3] op de draadtappen
[7] en draai deze kruislings met een
aandraaimoment van 20 tot 25 Nm vast.

2 Plaats de beschermkappen [7] op de
draadtappen [7] .

1L
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2.12 Montage stuwpijp

2.12.1 Onderdelen

©

1 = Schroef 6 = Dompelbuis

2 = Slangklem 7 = Spitseinde

3 = Ring 8 = Bevestigingselement
4 = Slangtuit 9 = Afdichting

5 = Flens

2.12.2 Positie

® De stuwpijp kan t.o.v. de centrale
tankas -—-— rechts O of links O

worden geplaatst.

® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering rechts O beschreven.

o S5t
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2.12.3 Montage

® Afhankelijk van het bestelde artikelnummer van de vetafscheider is de
opnameopening (rechts of links) al in het bovendeel voorbereid.

®m /waarste afzonderlijke component ca. 1,5kg.

= Getallen tussen haakjes '[ 1", 4 Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.12.1 "Onderdelen".

= Schuif de afdichting [9] over de
dompelbuis [6] tot aan de aanslag op de

flens [5]. (Fa ;
> Plaats de dompelbuis [6] in de houdero- L }
pening @ op het bovendeel en draai in de = '
tank naar beneden. 3| o oxe )
bo
N2
// ©

]
1

J

T
\
|
|

= Plaats de ringen [3] op de schroeven
[1].

= Draai de schroeven [1] in de schroef-
draadmoffen van de opnameflens in het
bovendeel en draai deze kruislings met
een aandraaimoment van 20 tot 25Nm
vast.

s 54 aco
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2.13 Montage pneumatische box

2.13.1 Onderdelen

B~ w N -

CICICICIOIONC)

Pneumatische box 6 = Drukschakelaar

Beugel 7 = Ring

Slangklem 8 = Schroef

Slangtuit voor de aansluiting van de stuurleiding 9 = Minicompressor (inwendig) voor de
(verbindingsslang) luchtbelleninjectie

Plaatshouder

2.13.2 Positie

De pneumatische box kan t.o.v. de
centrale tankas -—-— rechts O of links
(O worden geplaatst.

2.13.3 Montage

® Gewicht: ca. 2,6 kg.

m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.13.1 "Onderdelen".
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- Plaats de beugel [2] op de voorbereide
gatencirkel op het bovendeel.

= Plaats de ringen [7] op de schroeven
[8].

- Draai de schroeven [8] in de beschikbare
schroefdraadmoffen handvast op het
bovendeel.

390/454
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2.14 Montage directe afzuiging

2.14.1 Onderdelen

= Blinde koppeling
= Vaste koppeling
= Hoek

= Ring

Schroef

= Ring

= Moer

= Buisklem

O 00 N O O W N
Il

= Afzuigbuis

o

10 =
11 =
12 =
13 =
14 =
15 =
16 =
17 =

©OEOPO®OOO

a
@
@

Draadtap
Mofafdichting
Dompelbuis (zuigbuis)
Flens

Ring en moer

T-stuk

Drukaansluiting
Knelkoppeling

Installatie
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2.14.2 Positie

m De directe afzuiging kan t.o.v. de
centrale tankas -—-— rechts O of

links O worden geplaatst.

® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering links O beschreven.

2.14.3 Montage

® /waarste afzonderlijke component of bouwgroep ca. 15kg.
m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen

_ Hfst. 2.14.1 "Onderdelen".

E De houderopening @ is in het

onderstuk reeds voorbereid: de houde-
ropening is open en de draadtappen
[10] zijn gemonteerd.

= Schuif de mofafdichting [11] tot aan de
aanslag in de houderopening (1).

E De volgende onderdelen zijn bij uitle-

vering als bouwgroep gemonteerd:
T-stuk[15], drukaansluiting [16], flens
[13] en dompelbuis [12]

= Schuif de bouwgroep door de houdero-
pening @ tot de flens [13] het onderstuk
raakt. Plaats hierbij de flensboorgaten
over de draadtappen [10]. Schuif de
ringen [14] over de draadtappen [10].
Draai de moeren [14] op de draadt-
appen [10] en draai deze kruislings
handvast aan (2).

o



o

> Vet het spitseinde op de drukaansluiting
[16] met een zuurvrij glijmiddel in. Maak
de kegelmoer van de knelkoppeling
[17] 3 - 4 slagen los (niet helemaal eraf
draaien). Schuif de knelkoppeling [17]
tot aan de aanslag op het spitseinde
van de drukaansluiting [16] en draai
de kegelmoer handvast aan. Draai voor
een optimale stevigheid vast met een
geschikt gereedschap voor kunststof-
klemmen (3).

> Vet het spitseinde op de afzuigbuis
[9] met zuurvrij glijmiddel in. Maak de
kegelmoer van de knelkoppeling [17]
3 -4 slagen los (niet helemaal eraf
draaien). Schuif de afzuigbuis [9] tot aan
de aanslag in de knelkoppeling [17] en
draai de kegelmoer handvast aan. Draai
voor een optimale stevigheid vast met
een geschikt gereedschap voor kunst-
stofklemmen (4).

LipuJet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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Gestelde eis: de afzuigbuis [9] staat na de
montage verticaal.

m De vaste koppeling [2] en blinde
koppeling [3] zijn bij uitlevering op de
afzuigbuis [9] gemonteerd.

2> Maak een schroefverbinding O op het
bovendeel los (5).

- Plaats het hoek [3] met het boorgat op
de lange poot . over de draadtap van
de losgemaakte schroefverbinding Q.
LET OP Draai de schroefverbinding pas
na het voltooien van actiestap (8) met

een aandraaimoment van 20 Nm vast (6).

- Bevestig de buisklem [8] op de
afzuigbuis [9] (nog te verschuiven) (7).

= Actiestap (8):

O Schuif de ring [4] op de schroef [5]
en steek de schroef [5] door het
boorgat op het hoek [3].

O Schuif de ring [6] op de schroef [5]
en draai de moer [7] op de schroef
[5].

O Draai de schroef [5] in de draadmof
van buisklem [8]. Draai de moer [7]
handvast aan.

O Lijn de buisklem [8] horizontaal uit en

draai de schroefverbindingen van de
buisklem [8] handvast aan.

o
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2.15 Montage afvoerpomp met directe afzuiging

2.15.1 Onderdelen

00 N O O B W N =

Blinde koppeling
Vaste koppeling
Schroef

Ring

Hoek

Ring

Moer

Buisklem

Afzuigbuis

Draadtap
Mofafdichting
Dompelbuis (zuigbuis)
Flens

Ring en moer
Afsluitschuif
Afvoerpomp

©OEOPO®OOO
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17 = Draadtap 20
18 = Afdichting 21
19 = Drukbochtstuk 22

2.15.2 Positie

® De directe afzuiging met afvoerpomp
kan t.o.v. de centrale tankas -—-—

rechts O of links O worden geplaatst.

® Hieronder wordt de montage van de
uitvoering links O beschreven.

2.15.3 Montage

® Zwaarste afzonderlijke component of bouwgroep ca. 65kg.
m Getallen tussen haakjes "[ 1", £ Weergave van de onderdelen

_ Hfst. 2.15.1 "Onderdelen".

Moer
Ring

Hoekschroefverbinding

j ,

E De houderopening @ is in het

onderstuk reeds voorbereid: de houde-
ropening is open en de draadtappen
[10] zijn gemonteerd.

= Schuif de mofafdichting [11] tot aan de
aanslag in de houderopening (1).

E De volgende onderdelen zijn bij uitle-

vering als bouwgroep gemonteerd:
afvoerpomp [16], afsluitschuif [15],
flens [13] en dompelbuis [12]

= Schuif de bouwgroep door de houdero-
pening @ tot de flens [13] het onderstuk
raakt. Plaats hierbij de flensboorgaten
over de draadtappen [10]. Schuif de

ringen [14] over de draadtappen [10].
Draai de moeren [14] op de draadt-
appen [10] en draai deze kruislings
handvast aan (2).




o

m De draadtappen [17] zijn bij uitle-

>

>

vering op de flens van het spiraalhuis
van de afvoerpomp [16] gemonteerd.

Schuif de afdichting [18] met de
boorgaten over de draadtappen [17] (3).

Schuif het drukbochtstuk [19] met de
boorgaten over de draadtappen [17] (4).

Schuif de ringen [21] over de draadt-
appen [17]. Draai de moeren [20] op de
draadtappen [17] en draai deze kruis-
lings met een aandraaimoment van 20
tot 25Nm vast (5).

Vet het spitseinde op het drukbochtstuk
[19] in met een zuurvrij glijmiddel.
Maak de kegelmoer van de hoekschro-
efverbinding [22] 3 - 4 slagen los
(niet helemaal eraf draaien). Schuif de
hoekschroefverbinding [22] tot aan de
aanslag op het spitseinde en draai de
kegelmoer handvast aan. Draai voor
een optimale stevigheid vast met een
geschikt gereedschap voor kunststof-
klemmen (6).

Vet het spitseinde op de afzuigbuis [9]
in met een zuurvrij glijmiddel. Maak de
kegelmoer van de hoekschroefverbinding
[22] 3 - 4 slagen los (niet helemaal eraf
draaien). Schuif de afzuigbuis [9] tot aan
de aanslag in de knelkoppeling en draai
de kegelmoer handvast aan. Draai voor
een optimale stevigheid vast met een
geschikt gereedschap voor kunststof-
klemmen (7).
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Gestelde eis: de afzuigbuis [9] staat na de
montage verticaal.

De vaste koppeling [2] en blinde
koppeling [3] zijn bij uitlevering op de
afzuigbuis [9] gemonteerd.

2> Maak een schroefverbinding O op het
bovendeel los (8).

- Plaats het hoek [5] met het boorgat op
de lange poot . over de draadtap van
de losgemaakte schroefverbinding Q.
LET OP Draai de schroefverbinding pas
na het voltooien van actiestap (11) met

een aandraaimoment van 20 Nm vast (9).

- Bevestig de buisklem [8] op de
afzuigbuis [9] (nog te verschuiven) (10).

2 Actiestap (11):

O

Schuif de ring [4] op de schroef [3]
en steek de schroef [3] door het
boorgat op het hoek [5].

Schuif de ring [6] op de schroef [3]
en draai de moer [7] op de schroef
[3].

Draai de schroef [3] in de draadmof
van buisklem [8]. Draai de moer [7]
handvast aan.

Lijn de buisklem [8] horizontaal uit en

draai de schroefverbindingen van de
buisklem [8] handvast aan.

o
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2.16 Montage opdrijfbeveiliging

2.16.1 Onderdelen

—
]

Borging links (2x) 3 = Plug, ring en schroef (4x)
Borging rechts (2x)

N
]

2.16.2 Positie

E De opdrijfbeveiliging wordt t.o.v. de
centrale tankas rechts O en links O
geplaatst.

2.16.3 Montage

LET OP De montage mag pas na aansluiting van alle leidingen op de vetafscheider worden
uitgevoerd.

m /waarste afzonderlijke component of bouwgroep ca. 1kg.

= Getallen tussen haakjes '[ 1", £ Weergave van de onderdelen
_ Hfst. 2.16.1 "Onderdelen”.

o soast
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= Schuif de beveiligingen [1 + 2] tot aan de
aanslag in de houderopeningen @. Teken
de boorgaten op de vloer af.

= Verwijder de beveiligingen [1 + 2] weer
uit de houderopeningen @.

> Boor de pluggaten en zuig deze uit.
Plaats de plug [3] — —.

= Schuif de beveiligingen [1 + 2] tot aan de
aanslag in de houderopeningen @.

2 Plaats de ringen [3] over de schroef [3].

= Draai de schroeven [3] in de pluggen [3]
en draai deze kruislings handvast aan

2.17 Montage verbindingsslangen

E Verbindingsslangen worden los bijgeleverd:
m \Verbindingsslang pneumatische box en stuwpijp (stoffen slang 6 x 3)

® Verbindingsslang stankafsluiter en hogedrukpomp (kunststof zuig- en drukslang
(0150.16.26), 20x 14 x 3,9 bar, transparant, glad, met draadspiraal)

LET OP De verbindingsslangen moeten zonder knikken worden aangelegd.

2.17.1 Verbindingsslang pneumatische box en stuwpijp

= Verbindingsslang .—.— op de pneuma-
tische box (1) en op de stuwpijp (2)
aansluiten:

O Schuif de slangklemmen op de
spitseinden van de verbindingsslang.
O Plaats de spitseinden op de

slangtuiten en bevestig deze met de
slangklemmen.
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2.17.2 Verbindingsslang stankafsluiter en hogedrukpomp

- Verbindingsslang .—.—. op de stank-
afsluiter (3) en op de hogedrukpomp (4)
aansluiten:

O Schuif de slangklemmen op de
spitseinden van de verbindingsslang.

O Plaats de spitseinden op de
slangtuiten en bevestig deze met de
slangklemmen.

401/454
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2.18 Montage hogedrukslang
De hogedrukslang (wasslang 2,7 m, NW8-1SN) wordt los bijgeleverd.

LET OP Sluit de hogedrukslang met de hoekschroefverbinding op hogedrukspuitkop aan.
Gebruik voor het afstellen de meegeleverde klemmen.

2 Hogedrukslang .—.—. op de
hogedrukspuitkop (1) en op de stuwpijp
(2) aansluiten:

O Plaats de hoekschroefverbinding

resp. rechte schroefverbinding op de
schroefdraadaansluiting.

O Draai de wartelmoer handvast op het
begin van het schroefdraad.
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2.19 Elektrische verbruikers met de klemmenkast
verbinden (bij type -RM)

WAARSCHUWING
A Risico op elektrische schok door verkeerde elektrische installatie

® De klemmenkast mag pas na voltooiing van alle installatiewerkzaamheden op
de voeding worden aangesloten.

m Elektrische aansluitingen mogen alleen door elektriciens worden uitgevoerd.

m Elektrische aansluitingen moeten conform stroomschema 0150.78.58
worden uitgevoerd. Het stroomschema is bijgevoegd bij de klemmenkast.

> Leg de aansluitkabel van de hogedrukspuitkop en de hogedrukpomp naar de
klemmenkast en sluit deze aan op het klemmenblok volgens het stroomschema. Gebruik
voor het afstellen de reeds aangebrachte kabelgoten.

2.20 Elektrische verbruikers met besturing
verbinden

WAARSCHUWING
A Risico op elektrische schok door verkeerde elektrische installatie

®m De besturing mag pas na voltooiing van alle installatiewerkzaamheden op de
voeding worden aangesloten.

LET OP Alle stekkerverbindingen (stekkers en moffen) zijn bij levering voldoende
gemarkeerd. Verwisseling is bij naleving niet mogelijk.

> Leg alle aansluitkabels tot aan de besturing en breng de stekkerverbindingen tot stand.
Gebruik voor het afstellen de reeds aangebrachte kabelgoten.

NL
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Preklad originalniho navodu

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Odluéovace tukt podle DIN EN 1825 a DIN 4040-100 Jmenovité
velikosti 5,5/7/8,5/10/15/20/22,5

Lipujet-P-RB

P = Material polyethylen
R = Kulaté provedeni
B = Zakladni provedeni

Lipujet-P-RD

P = Material polyethylen
R = Kulaté provedeni
D = Pimé odsavani

Lipujet-P-RM

P = Material polyethylen
R = Kulaté provedeni
M = Ruéni ovladani vysokotlakého vnitiniho ¢isténi

a plnéni

Lipujet-P-RA
P
R

Material polyethylen

Kulaté provedeni

_ Automatické fizeni vysokotlakého vnitiniho
~ ¢gisténi a plnéni

Lipujet-P-RAP

P = Material polyethylen
R = Kulaté provedeni
AP = Automatické Fizeni sekvence likvidace

s ¢erpadlem k likvidaci odpadu

‘$ Pro bezpecné a spravné pouzivani si peclivé prectéte navod k montazi a dalSi dokumenty pfiloZzené
\J

k vyrobku, pfedejte je koneénému uzivateli a uschovejte je az do likvidace vyrobku.

o
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Spole¢nost ACO Passavant GmbH (dale jen ACO) vam dékuje za projevenou dlivéru a pfedava vam
vyrobek, ktery je na SpiCkové Grovni a pfed dodanim byl v ramci kontroly kvality zkontrolovan z hlediska
fadného stavu.

m Vlyobrazeni v tomto navodu k montazi slouzi k zakladnimu pochopeni a mohou se liSit v zavislosti
na provedeni vyrobku a situaci pfi instalaci.

ACO Service

Dal$i informace o odluc¢ovaci tukl, objednavani nahradnich dilG a sluzbach, napf. smlouvach o Udrzbé,
ziskate od ACO Service.

ACO Service Tel.: +49 36965 819-444
Im Gewerbepark 11c Fax: +49 36965 819-367
36466 Dermbach service@aco.com

Cilova skupina

Cilovou skupinou tohoto navodu k montazi je technicky vySkoleny odborny personal.

Tento personal musi mit odpovidajici kvalifikaci:

Cinnosti Osoba Znalosti

; o ) .. | Doklad o pouceni o zajisténi nakladu
Preprava a skladovani Dopravci / prodejci L : o .
Bezpec¢na manipulace se zvedacimi a vazacimi prostfedky

. Bezpecna manipulace s nastroji
Instalace odbornici

Vestavba a montaz

Osobni ochranné prostredky

Personal musi mit k dispozici osobni ochranné prostfedky a jejich pouzivani musi byt kontrolovano
vedoucimi pracovniky.

Prikazoveé .
- Vyznam
znacky
Bezpecnostni pracovni obuv mé dobré vlastnosti, které brani pfed uklouznutim pfedevSim v mokrém
@ prostiedi, nabizi vy§Si bezpecnost proti proniknuti pfedméti podrazkou pfi Slapnuti a chrani chodidla
pred padajicimi pfedméty (napf. béhem piepravy).
@ Ochranné pracovni rukavice chrani ruce pfed mirnymi zhmozdéninami a pofezanim.
@ Ochranna helma chrani hlavu v prostorach s nizkymi stropy a pfed padajicimi pfedméty (napf. béhem
prepravy).

o
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Zaruka
Informace o zaruce naleznete ve ,VSeobecnych podminkach®, 1 http://www.aco-haustechnik.de/agb
Pouzité znacky
Nékteré informace v tomto ndvodu k montazi jsou oznacené nasledujicim zplisobem:
Tipy a doplujici informace pro usnadnéni prace
®  Znacky vycti
2 Kroky jednani, které je tfeba provést v daném pofadi
£ Odkazy na dal$i informace v tomto ndvodu k montazi a jinych dokumentech
Preprava a skladovani
POZOR P¥i skladovéni a pfepravé dodrZujte nasledujici pokyny:
®  Skladujte Casti zafizeni v mistnostech chranénych pred mrazem.
B Soucasti zafizeni nikdy nepodjizdéjte vysokozdviznymi nebo paletovymi voziky.
®  QObal a prvky k zajisténi proti poSkozeni béhem prepravy odstrafite pokud mozno az v misté
vestavby.
B Pfi pfeprave soucasti zafizeni jefabem nebo pomoci jefabového haku:
OO Dodrzujte pfedpisy o prevenci Urazd
00 Zkontrolujte maximalni pfipustnou nosnost jefabu a vazacich prostfedk(
O Nikdy nestijte pod zavéSenym bfemenem
00 Zabrate vstupu dalSich osob do celé nebezpeéné oblasti
00 Béhem pfepravy zabrante kyvadlovym pohybim
DalSi podklady
#LI Navod k pouziti ACO LipuJet s dal$imi informacemi o:
®  Popis vyrobku B Pravidelnd kontrola a Udrzba
® |nstalace (napf. pfipojeni vedeni) ®  (Qdstrafovani poruch
® Provoz ®  Technicka data
407/454
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Pripojeni a vlastnosti

1 Pripojeni a vlastnosti

1.1 Piehled spojeni
DOOO®OEOEOE®® W ©E ®

Pol. Pripojka Rozmér Pouziti
1 Hrdlo (oteviené) OD 200 mm Pfipojka pfivodniho vedeni na strané stavby
2 Hrdlo (uzaviené) OD 110mm PFipojka vétraciho vedeni na strané stavby vlevo
3 Hrdlo (uzaviené) 0D 200 mm Pfipojka pfivodniho vedeni na strané stavby zleva
4 Hrdlo (uzaviené) OD 200 mm Pfipojka pfivodniho vedeni na strané stavby zprava
5 Natrubek - Uchyceni vysokotlaké stfikaci hlavice vievo
6 Hrdlo (oteviené) OD 200 mm Vétrani pfivodniho vedeni
7 Natrubek - Uchyceni plnici jednotky vlevo

410/454

o



o

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Pripojeni a vlastnosti

Pol. Pripojka Rozmér Pouziti
8 Natrubek - Uchyceni vysokotlaké stfikaci hlavice vpravo
9 Hrdlo (uzaviené) OD 110mm PFipojka vétraciho vedeni na strané stavby vpravo
10 Natrubek - Uchyceni plnici jednotky vpravo
1 Natrubek - Uchyceni vysokotlaké stfikaci hlavice vpravo (volitelng)
12 Otvor - Uchyceni prizoru vpravo
13 Natrubek (uzavfeny) G%" Pravé pfipojeni méfi¢e tloustky mazaciho filmu (volitelné)
14 Natrubek (uzavfeny) G%" Levé pfipojeni méfice tloustky mazaciho filmu (volitelné)
15 Hrdlo (oteviené) OD 200 mm Pfipojka odtokového vedeni na strané stavby
16 Natrubek (skryty) - Uchyceni vysokotlaké stfikaci hlavice vlevo (volitelng)
17 Otvor (skryty) - Uchyceni priizoru vlevo
18 Otvor (skryty) - Uchyceni néporové trubky vlevo
19 Natrubek - Uchyceni topné tyce
20 Natrubek - Uchyceni topné tyce
21 Otvor (skryty) - Uchyceni naporové trubky vpravo
22 Natrubek - Uchyceni topné tyce
23 Natrubek - Uchyceni topné tyce
23 Natrubek (uzavreny) G2° Dnovy odtok
24 Otvor - Uchyceni odsavani, resp. odsavani s ¢erpadlem k likvidaci odpadu

1.2 Charakteristika jednotlivych segmentii

. Jednotlivé gD Vyska Hmotnost
Obrazek
segmenty [mm] [mm] [kgl
‘ Nahoru 1890 785 75
Stiedni ¢ast vysoka 1890 815 65
. Spodni ¢ast 1890 815 75
- Podlaha 1890 360 90
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Instalace

POZOR Zajistéte pozadovanou kvalifikaci personalu, £ tvod ,Cilova skupina“.

2.1 Prehled praci

. ; LipuJet-P Ll
¢. |Prace

-RB | -RD | -RM | -RA | -RAP | Kapitola
1 | Montaz segmentti ([ ) ([ ) ([ ) ([ ) () 2.2
2 | Montéaz pfivodni armatury [ ) [ ) [ ) [ ) o 2.3
3 | MontaZ ponorné vypoustéci trubky ([ ) ([ ) ([ ) ([ ) () 2.4
4 | Montaz plnici jednotky O O [ ) [ ) [ ] 25
5 | Montaz vysokotlaké stfikaci hlavice - - [ ] [ ] ) 2.6
6 | Montaz vysokotlakého cerpadla - - [ ) [ ) [ ] 2.7
7 | Montaz svorkovnice - - [ ) - - 2.8
8 | Montéz fizeni pro NS 15 a 20 - - - () [ ) 2.9
9 | Montéz fizeni pro NS 22,5 - - - [ ) o 2.10
10 | Montaz priizoru O O [ ) o [ ] 2.1
11 | Montaz naporové trubky - - - [ ) o 2.12
12 | Montaz pneumatické skfing - - - ([ ) () 213
13 | Montaz pfimého odsavani - [ ) [ ) [ ) [ ] 2.14
14 !\)Adosrgsznéi;rpadla k likvidaci odpadu s pfimym 3 3 3 3 ® 215
15 | Montaz vztlakové pojistky [ ) [ ) [ ) [ ) o 2.16
16 | Montaz spojovacich hadic - - o [ ) [ ] 2.17
17 | Montaz vysokotlaké hadice - - [ ) [ ) o 2.18
18 | Pripojeni elektrickych spotfebiti ke svorkovnici - - ( ] - - 219
19 | Pipojeni elektrickych spotfebicd k fizeni - - - ([ ] [ ) 2.20
@ = hodi se O = volitelng
* pouze pfipojovaci hadice pro zapachovy uzavér a vysokotlaké erpadlo

—_— aco
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2.2 Montaz segment

2.2.1 Soucasti
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Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalace

©®OEOO

Horni dil

Matice

Podlozka

Tésnici krouzek (uvnitf)

Stfedovy dil nizky nebo vysoky nebo oba
Tésnici krouzek (uvnitf)

Spodni dil

Dnovy dil

Svorkaprodoc¢asné upevnénitésniciho krouzku (kdostani

volitelné)
Zavrtné Srouby (namontované v dnovém dilu)
Zavrtné Srouby (namontované ve spodnim dilu)

Zavrtné Srouby (namontované ve stfedovém dilu)
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Instalace

2.2.2 Montaz

POZOR

® Prace by mély provadét 2 osoby.

= Sroubové spoje utahnéte kfizem utahovacim momentem 20 N-m.

B Podlozky a matice se dodavaiji volné.
®  Svorky (pro doasné upevnéni tésniciho krouzku) Ize volitelné ziskat od spolecnosti ACO.

®  Nejtézsi jednotlivy dil cca 90 kg.
m Cisla v zavorkéach ,[ ], 0 znazornéni sougasti _ kap. 2.2.1 ,Soudasti“.

Montaz bez svorek / verze 1

= Vlozte spodni dil [7] do dnového dilu [8].
Vyvrtejte otvory pfes zavrtné $rouby [10].

= Vytvorte Sroubové spoje O (zavrtny Sroub
[10], podlozka [3] a matice [2]).

- Pretahnéte tésnici krouzek [6] @ pies $picaty
konec M stfedového dilu [5] a pfipevnéte jej
na vroubku  lepidlem A"

awas o
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= Vlozte stiedovy dil [5] do spodniho dilu [7].
Vyvrtejte otvory pres zavrtné $rouby [11].

= Vytvorite Sroubové spoje O (zavrtny Sroub
[11], podlozka [3] a matice [2]).

POZOR

Postup opakujte pro dalsi st edovy dil pro

jmenovitou velikost 22,5.

- Pretahnéte tésnici krouzek [4] @ pFes picaty
konec M horniho dilu [1] (5) a pfipevnéte jej
na vroubku  lepidlem A"

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalace
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- Vlozte horni dil [1] do stfedového dilu [5].
Vyvrtejte otvory pfes zavrtné Srouby [12].

= Vytvorite Sroubové spoje O (zavrtny Sroub
[12], podlozka [3] a matice [2]).

Montaz se svorkami / verze 2

2 Vlozte spodni dil [7] do dnového dilu [8].
Vyvrtejte otvory pfes zavrtné $rouby [10].

= Vytvorite Sroubové spoje @ (zavrtny Sroub
[10], podlozka [3] a matice [2]).

- Pfetahnéte tésnici krouzek [6] @ pies Spicaty
konec M stfedového dilu [5] (1).
- Pripevnéte tésnici krouzek [6] pomoci svorek
[9] M (rozmisténych po obvodu) na vroubku
stfedového dilu [5] A" (2).

—_— aco



o

- Umistéte stfedovy dil [5] se svorkami [9] na
spodni dil [7] _¥_ (3).

- Qdstrarte svorky [9] (4).

- Vlozte stiedovy dil [5] do spodniho dilu [7].
Vyvrtejte otvory pfes zavrtné $rouby [11].

= Vytvorte Sroubové spoje O (zavrtny Sroub
[11], podlozka [3] a matice [2]).

POZOR

Postup opakujte pro dal$i stfedovy dil pro
jmenovitou velikost 22,5.

- Pretahnéte tésnici krouzek [4] @ pies Spicaty
konec M horniho dilu [1] (5).
- Pripevnéte tésnici krouzek [4] pomoci svorek
[9] M (rozmisténych po obvodu) na vroubku
horniho dilu [1] "A" (6).

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalace
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Instalace

= Umistéte horni dil [1] se svorkami [9] na
stiedovy dil [5] ¥_ (7).

- Qdstrarte svorky [9] (8).

< Vlozte horni dil [1] do stfedového dilu [5].
Vyvrtejte otvory pfes zavrtné $rouby [12].

= Vytvorite Sroubové spoje O (zavrtny Sroub
[12], podlozka [3] a matice [2]).

—_— aco
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tury

az privodni arma

ry v

2.3 Mont

2.3.1 Soucasti

OO

O @6 6 00

)
®
@

RAOO®R®

1 = Matice

2 = Ozubena podlozka

3 = Podlozka
4 = Sroub
5 = PodloZka
6 = Matice

7 = Upevnovaci spona
8 = Matice

9 = PodloZka

20 = Sroub

2)

~ ~ -~ - - ~ ~ ~

Revizni kryt (Sroubovaci kryt s tésnénim)

1
2
3
4
5
6
7
8

9
10 = Otvor pro pfivodni trubku

Spojka

Tésnici manzeta

Matice

Podlozka

Tésnici krouzek
Horni dil

Pfipojovaci hrdlo odvétrani nadrze

Zavrtny Sroub

419/454
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Instalace

21 = Sroub 27 = Pfipojovaci hrdlo odvétrani nadrze vpravo (uzaviené)
22 = Odrazna deska 28 = Pfipojovaci hrdlo odvétrani nadrze vlevo (uzaviené)
23 = Spojka 29 = Pfipojovaci hrdlo odvétrani nadrze

24 = Tésnici manzeta
25 = Pfipojovaci hrdlo pfivodniho vedeni na strané stavby

26 = Privodni vedeni

2.3.2 Montaz privodni trubky

POZOR
®  MozZné uspofadani pfivodni armatury:

O Pfivodni potrubi na strané stavby ve sméru proudéni (pfitok a odtok

odlu€ovade tukl) _ PFivodni vedeni -—-— je rovnobézné s osou
nadrze -—-— (standardni usporadani)
O Pfivodni vedeni na strané stavby zprava _ Pfivodni vedeni -—-— je

v pravém Uhlu k ose nadrze -—-—

O Pfivodni vedeni na strané stavby zleva _ Pfivodni vedeni -—-— je
v pravém Uhlu k ose nadrze -—-—

® Sroubové spoje utahnéte kiizem utahovacim momentem 20 N-m.

®  Revizni kryt, tésnici krouzek, podlozky, ozubené podlozky a matice jsou dodavany volné.

®  Nejtézsi jednotlivy dil cca 8 kg.
m Cisla v zavorkach ,[ I, 3 znazornéni souéasti _ kap. 2.3.1 ,Soudasti‘.
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Montaz Standard

2 Vlozte revizni kryt [1] do pfivodni trubky [26]
a silou ruky zasroubuijte (1).

- Pretahnéte tésnici krouzek [6] @ pies $picaty
konec M pfivodni trubky [26] a zatlatte aZ na
doraz _¥_vroubku  (2).

= Tésnici manzetu [3] a spojku [2] voIné nasurite
po celé $ifce na pfipojovaci hrdlo [8] horniho
dilu (3).

E Zavrtné rouby [9] jsou namontované na
hornim dilu ve stavu pfi dodani.

- Zasuite pfivodni trubku [26] do otvoru horniho
dilu (dbejte na mozné usporadani pfivodni
armatury). Vyvrtejte otvory pfes zavrtné Srouby
[9].

- Vytvoite Sroubové spoje O (zévrtny Sroub [9],
podlozka [5] a matice [4]).

- Nasuiite tésnici manzetu [3] a spojku [2] vzdy
z poloviny na pfipojovaci hrdlo pfivodni trubky
a silou ruky utahnéte Srouby spojky.

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalace
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Montazni usporadani vpravo nebo vilevo

Napfiklad pravé provedeni:

Pfivodni vedeni na strané stavby zprava _
Pfivodni vedeni -—-— je v pravém Uhlu k ose
nadrze -—-—

- Oteviete pfipojovaci hrdlo @ odvétrani nadrze
vpravo [27] (rozfiznéte v misté zarezu a
odfrézujte fazetu).

= Uzaviete pfipojovaci hrdlo odvétrani nadrze @
[29] materialem dodanym zakaznikem.

Levé provedeni zrcadlové obracené.

2.3.3 Montaz odrazné desky

POZOR

B Po montazi musi oteviena strana ) odrazné desky sméfovat opacnym
smérem, nez je smér proudéni ¢® (pfivodni vedeni odludovade tuki).

® U jmenovité velikosti 15 je tfeba k upevnéni pouzit dva spodni otvory Q.

® U jmenovitych velikosti 20 a 22,5 se k upevnéni musi pouzit dva horni
otvory Q.

m Sroubové spoje utahnéte silou ruky.

m Cisla v zavorkach ,[ ], 0 znazornéni sougasti _ kap. 2.3.1 ,Soudasti‘.
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= Pfipevnéte odraznou desku [22] ke $picatému
konci pfivodni trubky [26] pomoci $roub
[21], podlozek [13], ozubenych podlozek [12]
a matic [11] (1) O.

- Pfipevnéte upeviiovaci sponu [17] k odrazné
desce [22] pomoci $roubu [20], podlozky [15]
a matice [16] (2) O.

= Upeviiovaci sponu [17] pfipevnéte ke
$picatému konci pfivodni trubky [26] pomoci
groubu [14], podiozky [19] a matice [18] (3) O

Cz
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2.4 Montaz ponorné vypoustéci trubky

2.4.1 Soucasti

@OEOEO

1 = Sroub 4 = Matice
2 = Distanéni matice 5 = Ponorna vypoustéci trubka
3 = Krouzek Usit 6 = Tésnéni natrubku

2.4.2 Montaz

B Tésnéni natrubku je pfi dodani jiz instalovano do hrdla v hornim dilu.

®  Nejtézsi jednotlivy dil cca 9kg.
m Cisla v zavorkach ,[ I, 0 znazornéni sougasti _ kap. 2.4.1 ,Soudasti‘.

= Spicaty konec ponorné vypoustéci trubky [5]
a bfity tésnéni natrubku [6] namazte mazivem
bez obsahu kyselin.

= Zasunte SpiCaty konec ponorné vypoustéci
trubky [5] do tésnéni natrubku [6] v hornim
dilu.

auis o



®  Otvory B v ponorné vypoustéci trubce
a na hornim dilu jsou jiz zhotovené pfi
dodani.
B Pfipevnéte ¢asteCné pfes otevieny
revizni kryt nad ponornou vypous$téci
trubkou.

- Umistéte distanéni matici [2] mezi ponornou
vypoustéci trubku [5] a horni dil a vloZte §roub
[1] zevniti skrz ponornou vypoustéci trubku
[5] a zaSroubuijte do distanéni matice [2] az na
doraz.

- Nasadte krouzek Usit [3] na $roub [1] z vngjSi
strany horniho dilu, nasroubujte matici [4]
a silou ruky utahnéte.

o
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2.5 Montaz plnici jednotky

2.5.1 Soucasti

w

~N o o

Redukéni ventil s lapacem necistot
Ventil s volnym pritokem

Elektromagneticky ventil (pouze s plnici jednotkou pro
automatické plnéni)

Sbérna trubka
Tésnici krouzek
Otvor zéapachového uzavéru

Tésnici krouzek

©EO

®

PEOO®E ©O

Spojovaci dil
Zapachovy uzavér

Sroub, podlozka

Hadicova koncovka pro pfipojeni k VT (vysokotlakému)

Cerpadlu

Hadicova spona

o



o

2.5.2 Poloha

®  Plnici jednotku Ize namontovat ke stfedové
ose nadrze -—-— na pravou O nebo levou

stranu O.

® NiZe je popsano provedeni montaZe vpravo

2.5.3 Montaz

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP

Instalace

B Podle objednaného ¢isla polozky odlu¢ovade tuk( je v hornim dilu jiZ pfipraven montazni otvor

(pravy nebo levy).

®  NejtéZsi jednotlivy dil cca 4,2 kg.

m Cisla v zavorkach ,[ ], 0 znazornéni sougasti _ kap. 2.5.1 ,Soudasti‘.

- Tésnici krouzek [7] na spojovacim dilu [8]
a montazni otvor @ v hornim dilu namazte
mazivem bez obsahu kyselin (1).

= Zasuite zapachovy uzavér [9] se spojovacim
dilem [8] (s nasazenym tésnicim krouzkem [7])
do montazniho otvoru v hornim dilu tak daleko
az na doraz (2).

= Pfipevnéte sifon [9] pomoci dvou podlozek
a $roubd [10] k zavitovym objimkam vyztuhy Il
na hornim dilu (3).

2 Spidaty konec sbémé trubky [4] a t&snici
krouzek [5] namazte mazivem bez obsahu
kyselin (4).

- Tésnici krouzek [5] nasadte na $picaty konec
sbérné trubky[4] (5).

= Zasuite sbérnou trubku [4] v poZzadované

uhlové poloze do otvoru [6] zapachového
uzaveéru [9] az na doraz (6).

<3

) ~) LA
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2.6 Montaz vysokotlaké strikaci hlavice

2.6.1 Soucasti

@0 & © O 6

= ZastrCka pro pfipojovaci kabel 6 = Tryska
= Hnaci motor

Zavitova pfipojka pro vysokotlakou hadici

= Pfipojovaci pfiruba se zavitem a upinacim krouzkem

g W N =
1}

= Hnaci hfidel

2.6.2 Poloha

® \ysokotlakou stfikaci hlavici Ize namontovat
ke stfedové ose nadrze -—-— na pravou
O nebo levou stranu O,

® NiZe je popsano verze montaze vlevo O.

2.6.3 Montaz

B Podle objednaného ¢isla polozky odlu¢ovade tuk(l je v hornim dilu jiz pfipraven montazni otvor
(pravy nebo levy).

®  NejtéZsi jednotlivy dil cca 2,2kg.
m Cisla v zavorkach ,[ ], 0 znazornéni sougasti _ kap. 2.6.1 ,Soudasti‘.

—_— aco
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=2 Vlozte vysokotlakou stfikaci hlavici s hnacim
hfidelem [5] do montaZniho otvoru @ v hornim
dilu.

= Utésnéte vysokotlakou stfikaci hlavici
s pfipojovaci pfirubou [4] v zavitové objimce
montazniho otvoru (napf. teflonem plus Loctite
577) a silou ruky utdhnéte.

POZOR

Tryska [6]by méla byt cca 150 mm nad nulovou
vodorovnou linii (pata trubky odtokového hrdla)
odluc¢ovace tukd, v pfipadé potfeby upravte
usporadani hnaciho hfidele [5] pres délenou
pfipojovaci pfirubu s upinacim krouzkem [4].

Lipujet-P -RB/-RD/-RM/-RA/-RAP
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2.7 Montaz vysokotlakého ¢erpadia

2.7.1 Soucasti

1 = Drzak namontovany na vysokotlakém Cerpadle

N
1}

Vysokotlaké ¢erpadlo (VT ¢erpadlo)

Pfipojka saci hadice
Pfipojovaci zavit vysokotlaké hadice
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2.7.2 Poloha
® Vysokotlaké Cerpadlo Ize namontovat ke
stfedové ose nadrze -—-— na pravou Q)
nebo levou stranu ().
B Polohu Ize v zasadé volit libovolné. Je viak
tfeba dodrzet délku vysokotlaké hadice.

2.7.3 Montaz

POZOR Sroubové spoje utahnéte utahovacim momentem 20 N-m.

® Hmotnost cca 25kg.

m Cisla v zavorkach ,[ ]*, £ znazornéni soucasti _ kap. 2.7.1 ,Sougasti“.

= Uvolnéte oba Sroubové spoje na hornim dilu,
zahaknéte drzak [1] a znovu zajistéte Sroubovy
Spoj.
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2.8 Montaz svorkovnice u typu RM

2.8.1 Soucasti

1 = Srouby Ejot 2 = Svorkovnice

2.8.2 Poloha

®  Svorkovnici Ize namontovat ke stfedové ose
nadrze -—-— na pravou O nebo levou

stranu O.

® NiZe je popsano provedeni montaZe vpravo

2.8.3 Montaz

® Hmotnost cca 0,5kg.

m Cisla v zavorkach ,[ ], 3 znazornéni sougasti _ kap. 2.8.1 ,Soudasti‘.

o s
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- Pripevnéte svorkovnici [2] k vyztuze M
v hornim dilu pomoci $roubd Ejot [1].

2 Srouby Ejot [1] utahnéte silou ruky.

2.9 Montaz rizeni pro NS 15 a 20

2.9.1 Soucasti

1 = Srouby Ejot 2 = Rizeni

2.9.2 Poloha

® Rizeni Ize namontovat ke stfedové ose
nadrze -—-— na pravou O nebo levou

stranu O.

® NiZe je popsano provedeni montaze vpravo

L I
]
/-
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2.9.3 Monta

® Hmotnost cca 3kg.

m Cisla v zavorkach ,[ ]*, £ znazornéni soucasti _ kap. 2.9.1 ,Sougasti“.

- Pfipevnéte fizeni [2] k vyztuze B v hornim dilu
pomoci $roubl Ejot [1].

2 Srouby Ejot [1] utahnéte silou ruky.

2.10 Montaz rizeni pro NS 22,5

2.10.1 Soucasti

1 = Srouby Ejot 2 = Rizeni

o S
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2.10.2 Poloha

POZOR

Pro snadné ovladani by mélo byt fizeni namontovano
nejlépe na horni stfedovy dil.

® Rizeni Ize namontovat ke stfedové ose
nadrze -—-— na pravou O nebo levou

stranu O.

® NiZe je popsano provedeni montaze vpravo

2.10.3 Montaz

®  Hmotnost cca 3kg.

m Cisla v zavorkach ,[ I, £ znazornéni soucasti _ kap. 2.10.1 ,Soudasti.

- Pripevnéte fizeni [2] k hornimu stfedovému
dilu pomoci $roubt Ejot [1]. s

> Srouby Ejot [1] utahnéte silou ruky.

o
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2.11 Montaz prizoru

2.11.1 Soucasti

1 = Stéra¢ 5 = Plexisklo

2 = Pfiruba 6 = Tésnéni

3 = Matice 7 = Zavrtné Srouby
4 = QOchranna krytka

2.11.2 Poloha

®  Pr{izor Ize namontovat ke stfedové ose
nadrze -—-— na pravou O nebo levou

stranu O.

® Nize je popsano provedeni montaze vpravo

o siss
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2.11.3 Montaz

B Podle objednaného ¢isla polozky odlu¢ovade tuku je v hornim dilu jiz pfipraven montazni otvor

(pravy nebo levy).

®  NejtéZsi jednotlivy dil cca 2kg.

m Cisla v zavorkach ,[ I, £ znazornéni soucasti _ kap. 2.11.1 ,Sougasti*.

E Zavrtné rouby [7] jsou namontované na

hornim dilu ve stavu pfi dodani.

- Nasuiite tésnéni [6] s otvory pfes zavrtné
Srouby [7] az na doraz na pfipojovaci pfirubu
@ na hornim dilu.

- Nasuiite tabuli plexiskla [5] s namontovanym
stératem [1] otvory pfes zavrtné $rouby [7].

= Zasuite pfirubu [2] otvory pies zavrtné Srouby
[7].

- Nasroubujte matice [3] na zavrtné Srouby [7]
a utahnéte je kfizem utahovacim momentem
20 az 25 N'm.

- Nasadte ochranné krytky [7] na Srouby [7] .
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2.12 Montaz naporové trubky

2.12.1 Soucasti

1 = Sroub 6 = Ponorna trubka
2 = Hadicova spona 7 = Spicaty konec
3 = Podlozka 8 = Spona

4 = Hadicovéa koncovka 9 = Tésnéni

5

Pfiruba

2.12.2 Poloha

®  Naporovou trubku Ize namontovat ke
stfedové ose nadrze -—-— na pravou O
nebo levou stranu O.

® Nize je popsano provedeni montaze vpravo

Cz
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2.12.3 Montaz

B Podle objednaného ¢isla polozky odlu¢ovade tuku je v hornim dilu jiz pfipraven montazni otvor
(pravy nebo levy).

®  NejtéZsi jednotlivy dil cca 1,5kg.
m Cisla v zavorkach ,[ I, £ znazornéni soucasti _ kap. 2.12.1 ,Soudasti.

= Nasurite tésnéni [9] pfes ponornou trubku [6]
az na doraz na pfirubu [5].

= Zasunte ponornou trubku [6] do montazniho G _—
otvoru @ v hornim dilu a otoCte ji v nadrzi E) L }
smérem dol. '
5 [ i
DO
o]
N
/'/I ©
7 ESSS

]
i

- Nasadte podlozky [3] na $rouby [1].

- Nasroubujte Srouby [1] do zavitovych objimek
montazni pfiruby v hornim dilu a utdhnéte je
kfizem utahovacim momentem 20 aZ 25 N-m.

—_— aco
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2.13 Montaz pneumatické skriné

2.13.1 Soucasti

AW N -
1

CICICICIOIONC)

Pneumaticka skFin 6 = Tlakovy spina¢

Pfidrzny thelnik 7 = Podlozka

Hadicova spona 8 = Sroub

Hadicova koncovka pro pfipojeni fidiciho vedeni 9 = Nejmensi kompresor (uvnitf) pro tvorbu vzduchovych
(spojovaci hadice) bublinek

Fixacni drzak

2.13.2 Poloha

Pneumatickou skfifi Ize namontovat ke stfedové
ose nadrze -—-— na pravou O nebo levou
stranu O

2.13.3 Montaz

® Hmotnost cca 2,6 kg.
m Cisla v zavorkach ,[ %, £ znazornéni soucasti _ kap. 2.13.1 ,Soudasti.
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= Na pfipravenou rozte¢nou kruznici v hornim
dilu nasadte pfidrzny thelnik [2].
- Nasadte podlozky [7] na $rouby [8]

- Nasroubujte Srouby [8] do pfitomnych
zavitovych objimek na hornim dilu a utdhnéte
je silou ruky.

440/454
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” r

2.14 Montaz primého odsavani

2.14.1 Soucasti

©OEOPO®OOO

a
@
@

1 = Slepa spojka 10 = Zavrtny Sroub

2 = Pevna spojka 11 = Tésnéni natrubku

3 = Uhelnik 12 = Ponorna trubka (saci trubka)
4 = PodloZka 13 = Pfiruba

5 = Sroub 14 = Podlozka a matice

6 = Podlozka 15 = T-kus

7 = Matice 16 = Tlakové hrdlo

8 = Trubkova spona 17 = Upinaci Sroubeni

9 = Saci trubka

o et
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2.14.2 Poloha

B PFimé odsavani Ize namontovat ke stfedové
ose nadrze -—-— na pravou O nebo levou

stranu O.
® NiZe je popsano verze montaze vlevo Q.

2.14.3 Montaz

®  Nejtézsi jednotlivy dil nebo konstrukéni skupina cca 15 kg.
m Cisla v zavorkach ,[ I, £ znazornéni soucasti _ kap. 2.14.1 ,Soucasti*.

E Montazni otvor @ je jiZ pfipraven ve
spodnim dilu: Montazni otvor je otevieny
a jsou namontované zavrtné $rouby [10].

= Zasufite t&snéni natrubku [11] do montaZniho
otvoru az na doraz (1).

E Nasledujici dily jsou pfi dodani

namontované jako konstrukéni skupina:
T-kus [15], tlakové hrdlo [16], pfiruba [13] a
ponorna trubka [12]

= Zasunte konstrukéni skupinu do montazniho
otvoru @, dokud se pfiruba [13] nedotkne
spodniho dilu. VloZte otvory pfiruby pfes
zavrtné Srouby [10]. Nasadte podlozky [14]
pfes zavrtné Srouby [10]. Nasroubujte matice
[14] na zavrtné $rouby [10] a silou ruky je
kfizem utahnéte (2).

o



o

= Spitaty konec na tlakovém hrdle [16] namazte

mazivem bez obsahu kyselin. Povolte
kuzelovou matici upinaciho $roubeni [17]

0 3 — 4 otacky (neodSroubovavejte ji upIng).
Zasunte upinaci $roubeni [17] aZ na doraz
na $picaty konec tlakového hrdla [16] a silou
ruky utdhnéte kuZelovou matici. Pro dosazeni
optimalni pevnosti dotahnéte vhodnym
nastrojem pro plastové upinaci spojky (3).
Spicaty konec na saci trubce [9] namazte
mazivem bez obsahu kyselin. Povolte
kuzelovou matici upinaciho $roubeni [17]

0 3 — 4 otacky (neodSroubovavejte ji uplng).
Zasufite saci trubku [9] do upinaciho Sroubeni
[17] aZ na doraz a silou ruky utahnéte
kuzelovou matici. Pro dosazeni optimalni
pevnosti dotahnéte vhodnym néstrojem pro
plastové upinaci spojky (4).
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Pozadavek: Saci trubka [9] je po montazi ve svislé
poloze.

E Pevna spojka [2] a slepa spojka [3] jsou pfi

>

>

dodani namontované na saci trubku [9].

Uvolnéte jeden Sroubovy spoj O na homim

dilu (5).

Nasadte uhelnik [3] otvorem na dlouhém

rameni . pres zavrtny Sroub uvolnéného

Sroubového spoje Q.

POZOR Sroubovy spoj utdhnéte utahovacim

momentem 20 N-m (6) az po dokonceni kroku

jednani (8).

Pfipevnéte trubkovou sponu [8] saci trubce [9]

(stéle pohyblivé) (7).

Krok jednani (8):

O Nasadte podlozku [4] na $roub [5] a $roub
[5] prostréte otvorem na thelniku [3].

O Nasurite podlozku [6] na $roub [5]

a nasroubujte matici [7] na $roub [5].

O Nasroubujte roub [5] do zavitové objimky
trubkové spony [8]. Matici [7] utahnéte
silou ruky.

O Vyrovnejte trubkovou sponu [8] do
vodorovné polohy a ruéné utahnéte
roubové spoje trubkové spony [8].

o
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2.15 Montaz €erpadla k likvidaci odpadu s pfimym

odsavanim

2.15.1 Soucasti

o N oo g B~ W DN =

Slepa spojka
Pevna spojka
Sroub
PodloZka
Uhelnik
PodloZka
Matice

Trubkova spona

Saci trubka

Zavrtny Sroub

Tésnéni natrubku

Ponorna trubka (saci trubka)
Pfiruba

Podlozka a matice

Uzaviraci Soupatko

Cerpadlo k likvidaci odpadu

CICICICIOICIOICLC,

a
@
@
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17 = Zavrtny Sroub 20 = Matice
18 = Tésnéni 21 = Podlozka
19 = Tlakovy oblouk 22 = Uhlové $roubeni

2.15.2 Poloha

B PFimé odsavani s Cerpadlem k likvidaci
odpadu Ize namontovat ke stfedové ose
nadrze -—-— na pravou O nebo levou
stranu O.

® Nize je popsano verze montaze vlevo O.

2.15.3 Montaz
:

Montazni otvor @ je jiz pfipraven ve
spodnim dilu: Montazni otvor je otevieny
a jsou namontované zavrtné $rouby [10].

NejtéZsi jednotlivy dil nebo konstrukéni skupina cca 65 kg.
Cisla v zavorkach ,[ ], £ znazornéni soucasti _ kap. 2.15.1 ,Soudasti.

= Zasufite t&snéni natrubku [11] do montazniho
otvoru az na doraz (1).

E Nasledujici dily jsou pfi dodani

namontované jako konstrukéni skupina:
Cerpadlo k likvidaci odpadu [16], uzaviraci
Soupatko [15], pfiruba [13] a ponorna
trubka [12]

= Zasufte konstrukéni skupinu do montazniho
otvoru @, dokud se pfiruba [13] nedotkne
spodniho dilu. Vlozte otvory pfiruby pfes
zavrtné Srouby [10]. Nasadte podlozky [14]
pres zavrtné Srouby [10]. Nasroubujte matice
[14] na zavrtné $rouby [10] a silou ruky je
kfizem utahnéte (2).
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E Zavrtné $rouby [17] jsou ve stavu pfi dodani

>

>

namontované na pfirubu spiralového plasté
¢erpadla k likvidaci odpadu [16].

Nasadte tésnéni [18] s otvory pres zavrtné
Srouby [17] (3).

Nasadte tlakovy oblouk [19] s otvory pfes
zavrtné Srouby [17] (4).

Nasadte podlozky [21] pfes zavrtné $rouby
[17]. NaSroubujte matice [20] na zavrtné
Srouby [17] a utahnéte je kiizem utahovacim
momentem 20 az 25 N-m (5).

Spigaty konec na tlakovém oblouku [19]
namazte mazivem bez obsahu kyselin. Povolte
kuzelovou matici Ghlového $roubeni [22]

0 3 — 4 otacky (neodSroubovavejte ji uplné).
Nasadte hlové $roubeni [22] az na doraz na
SpiCaty konec a silou ruky utahnéte kuzelovou
matici. Pro dosazeni optimalni pevnosti
dotdhnéte vhodnym néstrojem pro plastové
upinaci spojky (6).

Spicaty konec na saci trubce [9] namazte
mazivem bez obsahu kyselin. Povolte
kuzelovou matici Ghlového $roubeni [22]

0 3 — 4 otacky (neodSroubovavejte ji upIng).
Zasunte saci trubku [9] do upinaciho $roubeni
az na doraz a silou ruky utdhnéte kuZelovou
matici. Pro dosazeni optimalni pevnosti
dotahnéte vhodnym nastrojem pro plastové
upinaci spojky (7).
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Pozadavek: Saci trubka [9] je po montazi ve svislé
poloze.

E Pevna spojka [2] a slepa spojka [3] jsou pfi
dodani namontované na saci trubku [9].

= Uvolnéte jeden Sroubovy spoj O na homim

dilu (8).
- Nasadte Uhelnik [5] otvorem na dlouhém
rameni . pres zavrtny Sroub uvolnéného

Sroubového spoje Q.
POZOR Sroubovy spoj utahnéte utahovacim
momentem 20 N-m (9) az po dokonceni kroku
jednani (11).

- Pfipevnéte trubkovou sponu [8] saci trubce [9]
(stéle pohyblivé) (10).

= Krok jednani (11):
O Nasadte podlozku [4] na $roub [3] a $roub

[3] prostréte otvorem na thelniku [5].

O Nasurite podlozku [6] na $roub [3]

a nasroubujte matici [7] na $roub [3].

O Nasroubujte Sroub [3] do zavitové objimky
trubkové spony [8]. Matici [7] utahnéte
silou ruky.

O Vyrovnejte trubkovou sponu [8] do
vodorovné polohy a ruéné utahnéte
roubové spoje trubkové spony [8].

_— aco
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2.16 Montaz vztlakové pojistky

2.16.1 Soucasti

—_
n

Pojistka vlevo (2 x) 3 = Hmozdinka, podlozka a Sroub (4 x)

N
n

Pojistka vpravo (2 x)

2.16.2 Poloha

Vztlakova pojistka se umistuje vpravo O
avievo O od stredové osy nadrze.

).
2 -‘!M// -

2.16.3 Montaz
POZOR Montaz provadéjte az po pfipojeni vSech vedeni k odluCovaci tuku.

®  Nejtézsi jednotlivy dil nebo konstrukéni skupina cca 1kg.
m Cisla v zavorkach ,[ ]*, £ znazornéni soucasti _ kap. 2.16.1 ,Soucasti“.
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= Zasuite pojistky [1+ 2] do montaznich otvor(
@ az na doraz. Oznacte otvory na zemi.

= Vyjméte znovu pojistky [1 +2] z montaznich
otvorl @.

=2 Vyvrtejte a vysajte otvory pro hmoZzdinky.
Vlozte hmozdinky [3] .—.—.

= Zasufite pojistky [1+ 2] do montaznich otvord
@ az na doraz.

= Nasadte podlozky [3] na $roub [3].

- Nasroubujte Srouby [3] do hmoZdinek [3]
a silou ruky je kfizem utahnéte .—.—.

2.17 Montaz spojovacich hadic

E Spojovaci hadice se dodavaji volné:
B Spojovaci hadice pneumatické skfiné a naporové trubky (tkana hadice 6 x 3)

B Spojovaci hadice zapachového uzavéru a vysokotlakého Cerpadla (plastova saci a tlakova
hadice (0150.16.26), 20 x 14 x 3,9 bar, prGhledna, hladka, s draténou spiralou)

POZOR Spojovaci hadice musi byt polozené bez zalomeni.

2.17.1 Spojovaci hadice pneumatické skiiné a naporové trubky

= Pfipojte spojovaci hadici .—.—. k
pneumatické skfini (1) a k naporové trubce (2):
00 Hadicové spony nasadte na SpiCaté konce
spojovaci hadice.
[0 Nasadte Spicaté konce na koncovky hadice
a zajistéte je hadicovymi sponami.
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2.17.2 Spojovaci hadice zapachového uzavéru a vysokotlakého
Cerpadla

= Pfipojte spojovaci hadici .—.—.
k zapachovému uzavéru (3) a k vysokotlakému ]
Cerpadlu (4):
[0 Hadicové spony nasadte na Spicaté konce O
spojovaci hadice.
O Nasadte Spicaté konce na koncovky hadice
a zajistéte je hadicovymi sponami.
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2.18 Montaz vysokotlaké hadice
Vlysokotlaka hadice (myci hadice 2,7 m, NW 8-1SN) se dodava volné.

POZOR Vysokotlakou hadici pfipojte k vysokotlaké stfikaci hlavici pomoci uhlového Sroubeni. Pro
nastaveni pouZijte dodané svorky.

= Pfipojte vysokotlakou hadici -.—.—.
k vysokotlaké stfikaci hlavici (1) a k naporové
trubce (2):
O Nasadte Uhlové Sroubeni nebo pfimé
Sroubeni na zavitovou pfipojku.
[0 NaSroubuijte pfevleénou matici na zavitovy
nastavec a utahnéte silou ruky.
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2.19 Pripojeni elektrickych spotrebicu ke
svorkovnici (u typu -RM)

VAROVANI
A Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem v disledku nespravné
elektrické instalace
®  Svorkovnice se smi pfipojit k elektrické siti az po dokonceni vSech instalaénich praci.
®  Elektricka pfipojeni smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

®  Elektricka pfipojeni musi byt provedena v souladu se schématem zapojeni 0150.78.58.
Schéma zapojeni je pfilozené ke svorkovnici.

= Polozte pfipojovaci kabel od vysokotlaké stfikaci hlavice a vysokotlakého Cerpadla do svorkovnice
a pfipojte jej ke svorkovnici podle schématu zapojeni. Pro nastaveni pouZijte dodané kabelové
kanaly.

2.20 Pripojeni elektrickych spotrebicu k Fizeni

VAROVANI
A Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem v disledku nespravné
elektrické instalace

® Rizeni se smi pfipojit k elektrické siti az po dokongeni véech instalagnich praci.

POZOR VSechny zastrékové spoje (zastrcky a hrdla) jsou pfi dodani nalezité oznacené. Pfi dodrzeni
neni mozné je zaménit.

= VSechny pfipojovaci kabely poloZte aZ k fizeni a vytvofte zastrkové spoje. Pro nastaveni pouzijte
dodané kabelové kanaly.
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